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0S.1.7222.11.2.2024.MD Rzeszéw, 2024-02-07
DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

— art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2023 r., poz. 775 ze zm.),

— art. 217 i1 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2024 r. poz. 54), w zwigzku z § 2 wust. 1
pkt 47 rozporzgdzenia Rady Ministrow 2z dnia 10 wrzesnia 2019r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko
(Dz.U. z 2019 ., poz. 1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Miejskiego Zaktadu Komunalnego Sp. z o.0.,
ul. Komunalna 1, 37-450 Stalowa Wola z dnia 03.01.2024r., L.dz. 50/01/24/MZK
(data wptywu: 09.01.2024r.) w sprawie wydania howego pozwolenia zintegrowanego
w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego udzielonego
ww. Spétce decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 21.11.2017r.,
znak: 0S-1.7222.52.35.2017.MD - tekst jednolity zmieniong decyzjg z dnia
16.11.2023r., znak: OS-1.7222.7.17.2018.MD na prowadzenie w Stalowej Woli
instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych
o wydajnosci maksymalnej czesci mechanicznej 59 500 Mg/rok, 360 Mg/dobe
i wydajnosci maksymalnej czesci biologicznej 28 000 Mg/rok, 110 Mg/dobe (MBP)
oraz do przetwarzania selektywnie zbieranych odpadow ulegajacych biodegradacii
i bioodpaddéw o wydajnosci maksymalnej 5 000 Mg/rok,

orzekam

I. Ujednolicam tekst obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego udzielonego
Miejskiemu Zaktadowi Komunalnemu Sp. z o0.0., ul. Komunalna 1, 37-450 Stalowa
Wola, Regon: 830036219, NIP: 865-000-30-71 decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 21.11.2017r., znak: OS-1.7222.52.35.2017.MD - tekst
jednolity zmieniong decyzjg z dnia 16.11.2023r., znak: OS-1.7222.7.17.2018.MD
na prowadzenie w Stalowej Woli instalacji do mechaniczno - biologicznego
przetwarzania odpadow komunalnych o wydajnosci maksymalnej czesci
mechanicznej 59 500 Mg/rok, 360 Mg/dobe i wydajnosci maksymalnej czesci
biologicznej 28 000 Mg/rok, 110 Mg/dobe (MBP) oraz do przetwarzania selektywnie
zbieranych odpadoéw ulegajgcych biodegradacji i bioodpadéw o wydajnosci
maksymalnej 5 000 Mg/rok, nadajgc mu nowe brzmienie:

,Udzielam dla Miejskiego Zaktadu Komunalnego Sp. z o0.0., ul. Komunalna 1,
37-450 Stalowa Wola, Regon: 830036219, NIP: 865-000-30-71 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie w Stalowej Woli instalacji do mechaniczno —
biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych i odpaddéw



selektywnie zbieranych (MBP) o wydajnosci maksymalnej czesci mechanicznej
59 500 Mg/rok, 360 Mg/dobe i wydajnosci maksymalnej czesci biologicznej
28 000 Mg/rok, 110 Mg/dobe oraz do przetwarzania selektywnie zbieranych odpadow
ulegajgcych biodegradaciji i bioodpadoéw o wydajnosci maksymalnej 5 000 Mg/rok
i okreslam:

I.1. Parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci:

[.1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci:

Instalacja (MBP) przeznaczona bedzie do mechaniczno - biologicznego
przetwarzania odpadoéw, w ktérej prowadzone bedg procesy mechanicznego
przetwarzania odpaddw i biologicznego przetwarzania odpadow, potgczone w jeden
zintegrowany proces technologiczny, w celu przygotowania odpadéw do proceséw
odzysku, w tym recyklingu lub sktadowania. W instalacji prowadzone bedzie:

— przetwarzanie w procesie mechanicznym (sortowanie) zmieszanych odpaddéw

komunalnych, zmieszanych odpadoéw opakowaniowych i ,doczyszczanie”
odpaddéw selektywnie zebranych - wezet do mechanicznego przetwarzania
odpadow,

— przetwarzanie w procesie biologicznym (stabilizacja beztlenowa i tlenowa) frakcji
odpadéw o kodzie 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11/
wysortowanych z masy zmieszanych odpadéw komunalnych oraz selektywnie
zebranych odpadéw ulegajgcych biodegradacji i bioodpadéw - wezet do
biologicznego przetwarzania odpadéw.

[.1.1.1. Wezet do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadéw o zdolnosci
przetwarzania maksymalnie 59 500 Mg/rok, 360 Mg/dobe, pracowat bedzie przez
maksymalnie 312 dni w roku na dwie zmiany (6:00 do 22:00).Przeznaczony bedzie
do rozdzielania na frakcje zmieszanych odpaddéw komunalnych, zmieszanych
odpadow opakowaniowych i innych odpaddéw pochodzgcych z selektywnej zbidrki.
Prowadzony bedzie proces odzysku - R12 - /Wymiana odpaddéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R11/.

1.1.1.2. Wezet do biologicznego przetwarzania odpadéw o zdolnosci przetwarzania
maksymalnie 28 000 Mg/rok, 110 Mg/dobe, pracowat bedzie 365 dni w roku.
Przeznaczony bedzie do prowadzenia:

— stabilizacji beztlenowej (fermentacji) odpadéw w maksymalnej ilosci

15 000 Mg/rok,

— stabilizacji tlenowej odpadéw w maksymalnej ilosci 28 000 Mg/rok,

— kompostowania odpadow w maksymalnej ilosci 5 000 Mg/rok.
Prowadzone bedg procesy:

— D8 - /Obrobka biologiczna, w wyniku ktorej powstajg ostateczne zwigzki lub
mieszaniny, ktore sg unieszkodliwiane za pomocg ktéregokolwiek sposréd
proceséw wymienionych w poz. D1-D12/ - stabilizacja tlenowa i beztlenowa,

— proces R3 — /Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg
stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne
procesy przeksztatcania) —kompostowanie odpadow.

Proces kompostowania odpaddéw prowadzit bedzie do utraty statusu odpadu.
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[.1.2. Na terenie instalacji prowadzona bedzie réowniez dziatalnosé w zakresie:

1.1.2.1. Przetwarzania (rozdrabniania i frakcjonowania) odpadéw z podgrupy 17 01
/Odpady materiatow i elementéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej
(np. beton, cegty, ptyty, ceramika)/, o kodach: 17 01 01,17 01 02,1701 03i17 01 07,
w maksymalnej ilosci ok. 9 700 Mg/rok.

Proces realizowany bedzie na placu przetwarzania odpadéw budowlanych.

Metoda odzysku - R12 - /Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
Z procesow wymienionych w pozycji R1 — R11/.

[.1.2.2. Wstepnego przetwarzania, tj.: rozdrabniania odpadéw o kodach 20 03 07
/Odpady wielkogabarytowe/, 15 01 03 /Opakowania z drewna/ i 20 01 38
/Drewno inne niz wymienione w 20 01 37/ oraz doczyszczania i kruszenia odpaddéw
o kodzie 15 01 07 /Opakowania ze szkta/, 20 01 02 /Szkto/, w maksymalnej tacznej
ilosci 12 000 Mg/rok.

Prowadzony bedzie proces R12 - /Wymiana odpaddéw w celu poddania ich
ktoremukolwiek z procesow wymienionych w pozycji R1 — R11/.

[.1.2.3. Przesiewania odpadow kwalifikowanych jako odpady o kodzie 19 05 99
stabilizat, w maksymalnej ilosci 27 500 Mg/rok.

Proces realizowany bedzie na placu przesiewania kompostu/stabilizatu (ozn. B11) lub
na placu dojrzewania kompostu/stabilizatu (ozn. B10).

Prowadzony bedzie proces R12 - /Wymiana odpaddéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R11/.

I.2. Parametry konstrukcyjne instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow (IPPC) i wurzadzen, istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom:

[.2.1. Wezet do mechanicznego przetwarzania odpadéow:

[.2.1.1. Hala sortowni (ozn. MO4) w konstrukcji stalowej, o powierzchni uzytkowej
3770,58 m?, mieszczgca sie w budynku wchodzgcym w sktad kompleksu budynkow
przeznaczonych do przetwarzania odpadow, ditugosci 98 m, szerokosci 38 m,
wysokosci 8 m i 11 m. Bramy rolowane wjazdowe i wyjazdowe do hali,
Z automatycznym mechanizmem otwierania i zamykania. W obiekcie wykonane bedg
min. instalacje:

—  wodociggowa 2 przytgcza i p.poz (hydranty),

—  kanalizacja wewnetrzna - odwodnienie strefy przyjecia odpadéw,

—  energetyczna,

—  sprezonego powietrza (do separatorow optopneumatycznych),

— grzewczo-klimatyzacyjna (kabin sortowniczych).
Hala sortowni wyposazona bedzie w 4 wentylatory wentylacji wyciggowej -
mechaniczna wentylacja zakonczona wentylatorami dachowymi o wydajnosci
5,7 tys.m%h kazdy.
W hali wydzielone beda funkcjonalne czesci:
- strefa przyjecia odpaddéw wraz z rozrywarkg workéw, nadawg kanatowg

i wstepng kabing sortowania (hala o wysokosci 8 m),

- strefa sortowania odpaddéw (hala o wysokosci 11m).
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1.2.1.1.1. Obszar przyjecia odpadoéw o powierzchni 1445 m?, z dwoma wydzielonymi
boksami oddzielonymi zelbetowg sciang: jeden boks na odpady zmieszane i drugi
boks na odpady pochodzace z selektywnej zbiorki. Teren ten przeznaczony bedzie
do tymczasowego magazynowania i podczyszczania odpadow zmieszanych
komunalnych, zmieszanych opakowaniowych i odpadéw pochodzgcych z selektywnej
zbidrki. Przystosowany do magazynowania odpadow przed ich przetworzeniem
z 2-ch dni dostaw. Odpady usypywane bedg do wysokosci 3,5 m.

[.2.1.1.2. Linia technologiczna do mechanicznego i recznego przetwarzania
(sortowania) odpadow o wydajnosci maksymalnej 360 Mg/dobe, pracowacC bedzie
przez maksymalnie 312 dni w roku na dwie zmiany (6:00 do 22:00), w sktad ktorej
wchodzi¢ bedg nastepujgce urzgdzenia:

— stacja nadawcza odpadow zmieszanych i odpadow z selektywnej zbiorki,
wyposazona w rozrywarke workow,

— dwie kabiny sortownicze Nr 1 - 12-stanowiskowa wstepnego sortowania

(preselekcji) i Nr 2 - 53-stanowiskowa.
Kabina sortownicza nr 1 wyposazona zostata w zamykane leje zsypowe 0 poj.
min. 1,2 m3, skierowane do kontenerow, natomiast pod kabing nr 2 znajdowac
sie bedg boksy przeznaczone do selektywnego gromadzenia wysortowanych
frakcji odpadow. Boksy oddzielone bedg $cianami z belek drewnianych.
Uktad boksow umozliwiat bedzie bezproblemowe przesuwanie frakcji
na przenosnik kanatowy prasy belujgcej. Kabiny sortownicze bedg ogrzewane
I klimatyzowane.

— sito bebnowe 3-frakcyjne wykonane ze stali, o wielko$ci otworéw 80 mm oraz
340 mm, dtugosci czynnej 12 m (dtugos¢ siewna), srednicy bebna 3,0 m,
z mozliwoscig regulacji predkosci obrotowej w celu dostosowania
do wielkosci przetwarzanej frakcji odpadoéw. Korpus sita zabudowany,
z pytoszczelng i dzwigkoizolacyjng obudowg oraz odciggiem powietrza w celu
wyeliminowania pylenia w hali sortowni. Sito zamontowane na stabilnej podstawie
ramowej, do ktérej zamontowane bedag rynny: wlotowa, wylotowa oraz rynny
materiatu odsianego (rynny wzdtuz bebna). Przesypy zamontowane pod sitem
ukierunkowywac bedg odsiane frakcje na poszczegodlne przenosniki tasmowe.

— kabina segregacji frakcji nadsitowej (>340 mm) — kabina nr 2,

— dwa separatory metali zelaznych - taSmowy separator magnetyczny zbudowany
Z magnesu oraz transportera przeznaczonego do usuwania wytapanych przez
elektromagnes metali, umieszczony wzdtuznie nad przesypami przenosnikéw
doprowadzajgcych, przeznaczony do separacji odpadéw zelaznych o wielkosSci
frakcji 0-80 mm i 80-340 mm.

— dwa separatory metali niezelaznych — separatory frakcji niezelaznej sktada¢ sie
bedg z przenosnika tasmowego z wbudowanym rotorem magnetycznym
stuzacym do oddzielania metali niezelaznych przez indukowanie prgdéw
wirowych, przeznaczone do separacji frakcji metali niezelaznych o wielkosci
0-80 mm i 80-340 mm,

— separator optopneumatyczny NIR 1 — do wydzielania frakcji tworzyw sztucznych,
NIR 2 — do wydzielania frakcji papieru i NIR 3 - do wydzielania odpaddéw
kalorycznych (frakcji preRDF); system separatorow sktadat sie bedzie z:

v' czujnika (skanera) sprzezonego z komputerem,

v' komory zasypu zapewniajgcej réwnomierne, jednowarstwowe roziozenie
odpadow na tasmie,

v przenosnika przyspieszajgcego o dtugosci 6,0 m,
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v' komory separacyjnej,
v’ stacji kompresoréw ze sprezarkami $rubowymi i instalacjg sprezonego
powietrza.

— kabina segregacji po separatorach optopneumatycznych - kabina nr 2,

— kabina segregaciji 2-stanowiskowa do doczyszczania metali Zelaznych - kabina
nr2,

— prasa kanatowa - do belowania surowcow wtornych i komponentow paliwa
alternatywnego sterowana automatycznie i recznie, wyposazona w dwuwatowy
perforator butelek PET o wydajnos¢ min. 40 000 butelek na godzine,

— sito bebnowe dwufrakcyjne o wielkosci otworéow 60 mm, zamontowane na
stabilnej podstawie ramowej, wykonane ze stali, o dlugosci czynnej (dtugos¢
siewna) 4,6 m, srednicy bebna 2,1 m.

— komplet przenosnikéw tasmowych, w tym:

v przenos$nikdbw sortowniczych - o predkosci przesuwu tasmy w zakresie
0,2-0,5m/s,

v przeno$nikdow przyspieszajgcych podajgcych do separatoréw optycznych
o predkosci przesuwu tasmy w zakresie 2,5 - 4,0 m/s,

v’ przeno$nikéw kanatowych (nadawy)

v' przenosnika bunkrowego o szerokosci tasmy 2 m i dtugosci 8 m,

v’ przeno$nikoéw transportujgcych.

1.2.1.2. Stacja automatycznego zatadunku balastu (ASZB) - automatyczna stacja

zatadunku konteneréw usytuowana na zewnagtrz hali zasadniczego sortowania,

w sktad ktorej wchodzi¢ beda:

— tasmociggi doprowadzajgce odpady (balast),

— tadmociggi rewersyjne,

— dwie komory zasypu usytuowane nad dwoma kontenerami o pojemnosci 30 m3,
pozwalajgce na zapetnianie kontenerow i ich wymiane bez koniecznosci
zatrzymywania linii sortowniczej.

Kazdorazowo, po zapetnieniu kazdy kontener bedzie wazony w celu ustalenia masy

odpaddéw. Pomiary masy odpadow bedg ewidencjonowane w systemie wagowym

oraz systemie BDO. Po zwazeniu odpady przekazywane bedg zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami do odzysku uprawnionym podmiotom Ilub do
unieszkodliwiania poprzez sktadowanie.

[.2.2. Wezet do biologicznego przetwarzania odpadow:

[.2.2.1. Hala przygotowania wsadu z czesci mechanicznej (ozn. MO4) do czesci

biologicznej (ozn. B02) w konstrukcji stalowej, o powierzchni uzytkowej 950,8 m?,

mieszczgca sie w budynku wchodzgcym w sktad kompleksu budynkéw

przeznaczonych do przetwarzania odpadéw, o wymiarach 34,4 x 27,94 m, wysokosci

8 m. W hali zlokalizowana bedzie linia technologiczna przeznaczona do przygotowania

wsadu frakcji odpadéw pochodzgcych z czesci mechanicznej, ktére kierowane bedg

do czesci biologicznej. W skifad linii przygotowania wsadu wchodzi¢ beda:

— sito bebnowe do przesiewania frakcji o wielkosci 60 mm, zlokalizowane w hali
ozn. MO4,

— sito batutowe (przesiewacz rezonansowy) 2-frakcyjne do wydzielania frakciji
o wielkosci oczek 15 mm,
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— separator balistyczny z bebnem obrotowym, stosowany bedzie na strumieniu
frakcji o wielkosci 15-60 mm o wysokim udziale materiatu biologicznego, w celu
ograniczenia frakcji mineralnej podawanej do komory fermentacyjnej.

— bufor przyjecia wsadu do fermentacji o powierzchni ok. 47 m?,

— stacjonarny rozdrabniacz odpadow strukturalnych.

Przygotowany wsad podawany bedzie mechanicznie do procesu stabilizacji

beztlenowej z wykorzystaniem przenosnika bunkrowego, przenosnika tasmowego

oraz przenosnika slimakowego.

[.2.2.2. Reaktor stabilizacji beztlenowej - fermenter - (ozn. BO3) w postaci zbiornika
prostopadtosciennego, zamknietego, wykonanego w konstrukcji Zzelbetowej,
posadowionego w poziomie terenu, na poduszce z kontrolowanej podsypki,
izolowany termicznie z systemem grzewczym.
Parametry fermentera o wydajnosci maksymalnej 15 000 Mg/rok frakcji organicznej,
41 Mg/dobe:
- dtugos$¢ komory - 28,72 m,
—  szerokos¢ komory 8,42 m ,
—  wysokos¢ komory 8,34 m,
- maksymalne obcigzenie fermentera 1,200 kg/m?,
—  wysokos¢ wypetnienia podczas normalnej pracy - 7,20 m (pozostaty przedziat
na gaz 0,68 m).
Fermenter dostosowany bedzie do wsadu o wielkosci frakcji 15 - 60 mm wydzielonej
z odpaddéw komunalnych zmieszanych, pozbawionej metali zelaznych i niezelaznych
po separatorze, z dodatkiem odpadow biodegradowalnych z selektywnej zbiorki oraz
osadow Sciekowych. W razie potrzeby wsad do fermentera moze by¢ zasilany frakcjg
podsitowg ex 19 12 12 o wielkosci 0-15 mm zawierajgcg czesci organiczne.
Po stronie zatadowczej znajdowat sie bedzie podajnik Srubowy z korytem, ktérym
transportowany bedzie materiat wsadowy do wewnatrz, wyposazony w mieszadta
0 zazebiajgcych sie promieniach mieszania, ktdre procowac bedg zamiennie. Bardzo
wolna predkosc¢ pracy mieszadet uniemozliwi zaktdcenie przeptywu ttokowego frakcji
organicznej wewnatrz komory fermentacyjnej (brak mieszania osadu podanego
wczesniej z osadem podanym w kolejnym dniu). Ze wzgledow bezpieczenstwa,
mieszadta poditgczone zostang do awaryjnego zasilania energii, tak aby mozna
mieszac¢ wsad i odseparowac biogaz od reszty osadu w fermentorze podczas awarii
zasilania prgdu. Fermenter wyposazony zostat w podcisnieniowy /nadcisnieniowy
zawor bezpieczenstwa zainstalowany na gérze koputy wraz z instalacjg gazowg oraz
przepony bezpieczenstwa zamontowane w Scianie bocznej. Przefermentowany osad
odciggany bedzie do zbiornika ekstrakcyjnego o pojemnosci ok. 4 m3, przy uzyciu
4 dysz znajdujgcych sie w dolnej czesci fermentera, ktory nastepnie kierowany bedzie
rurociggami ttocznymi do hali fermentu gdzie poddawany bedzie procesowi
odwadniania. Dla kazdego cyklu wytadowania otwierany bedzie inny zawor
wytadowujgcy (inna dysza) w cyklu automatycznym. Powietrze przesytane bedzie
pompg prozniowg do systemu powietrza wywiewanego, a nastepnie do instalacji
dezodoryzacji (ptuczka + biofiltr). Po stronie ssacej pompy zainstalowano separator,
ktory zatrzymywat bedzie drobne czgsteczki (suche czgsteczki lub skropliny wody),
oraz filtr przelotowy, ktory rozrzedzat bedzie powietrze ze zbiornika ekstrakcyjnego.
Uktad sprezonego powietrza skfadat sie bedzie z dwoch sprezarek, ktore przesytac
bedg sprezone powietrze ze zbiornika sprezonego powietrza o poj. ok. 1,5 m?
do zbiornika ekstrakcyjnego. Wytworzony w komorze fermentacji biogaz ujmowany
przez instalacje biogazu zostanie odsiarczony, magazynowany w zbiorniku biogazu,
a nastepnie kierowany do wykorzystania w agregacie kogeneracyjnym. Fermenter
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wyposazony bedzie w 3 dysze umozliwiajgce pobieranie prébek, znajdujgce sie
z boku fermentera. Komora fermentacyjna pracowac bedzie w temperaturze ok. 55°C
(fermentacja termofilowa) - czas przetrzymania wsadu w fermenterze wynosit bedzie
co najmniej 12 dni. Komora fermentacyjna przystosowana bedzie réwniez do pracy
w temperaturze ok. 37°C (fermentacja mezofilowa) - czas przetrzymania wsadu
w fermenterze wynosit bedzie co najmniej 20 dni. Pomiar temperatury dokonywany
bedzie za pomocg czujnikdéw temperatury zlokalizowanych w komorze fermentera.
Wybér metody prowadzenia procesu fermentacji uzalezniony bedzie od iloSci
biofrakcji kierowanej do procesu. Zawartos¢ biofrakcji w odpadach oceniana bedzie
,wzrokowo” oraz za pomocg wziernika oceny biofrakcji zainstalowanego w komorze.
Przy petnym obcigzeniu komory fermentacja bedzie przebiega¢ w warunkach
termofilowych, natomiast w przypadku gdy ilos¢ biofrakcji bedzie niewystarczajgca na
prowadzenie procesu w tych warunkach, proces przebiega¢ bedzie w warunkach
mezofilowych (dtuzsze przetrzymanie wsadu w nizszej temperaturze - ok. 37°C).

[.2.2.3. Hala fermentatu (ozn. BO4) z modutem odwadniania fermentatu (ozn.
BO4a) - hala w konstrukcji stalowej, o powierzchni: hala fermentatu (B04) 1011 m?,
modut odwodnienia fermentatu (BO4a): 175 m?, mieszczgca sie w budynku
wchodzgcym w sktad kompleksu budynkow przeznaczonych do przetwarzania
odpaddéw. Obiekt uszczelniony, hala fermentatu ogrzewana, hala odwadniania
fermentatu nieogrzewana (zyski ciepta z pofermentatu ok. 50°C). W hali prowadzone
bedzie odwadnianie odpadéw powstatych po procesie fermentacji (fermentatu), ktory
kierowany bedzie z fermentera do hali rurociggami ttocznymi.

W hali znajdowac sie bedg nastepujgce urzgdzenia:

— prasa srubowa o wydajnosci 8 — 12 Mg/h, zainstalowana na stropie,

— wirébwka dekantacyjna zasilana wodg z pras za pomocg pompy wyporowej,
o wydajnosci min. 6 m%h, 1300 kg suchej masy/h, zainstalowana na stropie,

— dwa zelbetowe zbiorniki odciekdéw z prasy i wiréwki o pojemnosci 145 m?® kazdy,
w zbiorniku odciekéw z prasy zamontowane bedzie mieszadto topatkowe w celu
unikniecia gromadzenia osadu wewnatrz zbiornika i utrzymywania prawidtowego
dziatania systemu odwadniajgcego,

— suwnica do obstugi serwisowej urzgdzen odwadniajgcych.
Pofermentat kierowany bedzie do prasy srubowej gdzie oddzielony zostanie wyttok
od odcieku. Odciek zostanie skierowany do zelbetowego, zamknietego zbiornika pod
prasg srubowg gdzie bedzie mieszany z wykorzystaniem mieszadta mechanicznego
w celu zapobiegania sedymentacji a nastepnie kierowany bedzie do wirdwki
dekanterowej gdzie z odcieku zostanie wydzielona sucha masa. Odciek po wiréwce
dekanterowej trafi do drugiego zelbetowego, zamknietego zbiornika (obydwa zbiorniki
umiejscowione w hali B04). Odcieki z odwadniania pofermentatu (z drugiego
zbiornika) bedg recyrkulowane do procesu technologicznego (fermentacji
beztlenowej) w celu inokulacji wsadu (szczepienia), nadwyzka odciekow bedzie
kierowana poprzez zewnetrzng instalacje kanalizacyjng $ciekéw technologicznych
do podziemnego zbiornika retencyjnego sciekéw technologicznych M13. Oddzielony
wyttok z zawartoscig ok. 30% - 40% suchej masy (DS.) wytadowany zostanie
do odbierajgcego przenosnika slimakowego i na biezgco poddany bedzie dalszej
obrébce - kierowany bedzie do procesu stabilizacji tlenowe;.

[.2.2.4. Hala reaktoréw stabilizacji tlenowej (0zn. BO5) w konstrukcji stalowej,
o powierzchni 1259,5 m? mieszczaca sie w budynku wchodzgcym w skfad kompleksu
budynkow przeznaczonych do przetwarzania odpadéw. W hali zlokalizowanych
bedzie 6 zamknietych bioreaktoréw (komor) o dtugosci 28 m i szerokosci 7 m kazdy,
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wykonanych w konstrukcji zelbetowej, przednia ich czeS¢ zamykana za pomocg
bramy. Wszystkie komory sg zblokowane, posiadajg wspolne sciany wewnetrzne,
podtuzne. Bioreaktory wyposazono w posadzke napowietrzajgca, sktadajgca sie z rur,
w ktdrej zainstalowano kolektory powietrzne. Nad drzwiami pierwszego bioreaktora
umieszczono wentylator odsrodkowy o wydajnosci 2000 m3h — 1500 Pa — 4 kW,
przeznaczony do wdmuchiwania powietrza do wnetrza kazdego z szeSciu
bioreaktorow. Kazdy bioreaktor wyposazony bedzie w niezalezny wentylator
wykonany ze stali nierdzewnej o wydajnosci 304-6000 m3/h — 6500 Pa — 15 kW
do sterowania nadmuchem. Wentylatory posiadajg spusty, wykonane w spiralne;j
obudowie, pozwalajgce na usuniecie skroplin. Wentylatory potgczono z siecig
odsysania powietrza. System by pas umozliwia wdmuchiwanie powietrza do procesu
stabilizacji na dwa sposoby: wdmuchiwanie powietrza pobieranego z pomieszczenia
technicznego lub recyrkulacja powietrza wychodzgcego z gornej partii bioreaktordw.
Z kazdego pracujgcego tunelu powietrze bedzie zasysane w sposob ciggty
z wydajnoscig 6000m?/h. Bioreaktory wyposazone bedg w urzadzenia do zraszania
pryzm - rury ze stali nierdzewnej wyposazone w dysze do zraszania pryzm w iloSci
6 sztuk. System zraszania zasilany bedzie za pomocg dwdch pomp zanurzeniowych,
umieszczonych w zbiorniku o pojemnosci czynnej 40 m3. System zraszania
wyposazony bedzie w filtr o skutecznosci w eliminacji zawiesiny ponizej 2000 mg/
zapobiegajgcy zapychaniu sie dysz zraszajgcych. Odcieki z bioreaktorow
odprowadzane sg do zewnetrznej instalacji kanalizacyjnej sciekow technologicznych
i dalej do podziemnego zbiornika retencyjnego Sciekdw technologicznych (ozn. B16)
i ponownie wykorzystywane sg w procesie technologicznym. Bioreaktory wyposazone
bedg w 12 czujnikédw temperatury umieszczonych po 2 w kazdym z bioreaktoréw
(przenosne sondy przewodowe) oraz w 6 sond do pomiaru poziomu tlenu. Poziom
tlenu oraz zakres temperatury w kazdym tunelu monitorowane bedg w sposob ciggty.
Bioreaktory wyposazone bedg rowniez w 6 sond do kontroli poziomu wilgotnosci
powietrza wylotowego. Informacje dotyczace parametrow przebiegu procesu
przekazywane sg do systemu sterowania i wizualizacji w celu analizy (sterowanie
procesem wentylacji) i archiwizacji.

1.2.3. Wezel do oczyszczania powietrza procesowego z wezta mechanicznego
przetwarzania odpadow oraz wezla biologicznego przetwarzania (procesu
beztlenowego i tlenowego):

[.2.3.1. Hala ptuczki (ozn. B14) z modutem oczyszczania powietrza poprocesowego
- hala w konstrukcji stalowej o powierzchni uzytkowej 88,1 m2, dtugosci osiowej 13 m,
szerokosci 7,4 m, ocieplona, mieszczgca sie w budynku wchodzgcym w sktad
kompleksu budynkdéw przeznaczonych do przetwarzania odpadéw. W hali
zlokalizowany bedzie modutu oczyszczania powietrza poprocesowego pochodzgcego
z odciggow:

hali sortowni (MO4),

fermentera (powietrze wydmuchowe ze zbiornika prézniowego) (B03),

hali fermentatu (B04),

hali bioreaktoréw (B05),

hali przygotowania wsadu (B02).

Modut oczyszczania powietrza poprocesowego - ptuczka/skruber wykonana bedzie
jako pionowy agregat absorpcyjny z pionowo prowadzonym przeptywem powietrza.
Zasada jego dziatania polega¢ bedzie na oddzielaniu zanieczyszczen zawartych
w fazie gazowej i przeprowadzeniu ich do fazy ciektej. Do wody dodawany bedzie
94-96% kwas siarkowy. Przygotowany roztwor podawany do ,ptuczki” pozwalat
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bedzie na neutralizacje zwigzkéw amoniaku. Woda rozpylana bedzie w ,ptuczce”
w obiegu zamknietym, co powodowac bedzie wysokie nasycenie powietrza parg
wodng i zapobiegac¢ bedzie wysuszeniu sie biofiltra. Kwas siarkowy dodawany bedzie
automatycznie z wykorzystaniem pompy dozujgcej. Pompa dozujgca bedzie
sprzezona z pompg obiegowg ptuczki. Odczyn mierzony bedzie sondg (wartos¢ pH
powinna miesci¢ sie w zakresie od 3 do 4) umieszczong w przewodzie obejscia
przewodu cisnieniowego pompy. Kwas siarkowy wykorzystywany do procesu
magazynowany bedzie w specjalnych wymiennych zbiornikach, wykonanych jako
paletopojemniki o pojemnosci 1 m3 kazdy i posadowionych na wannach odciekowych
zabezpieczajgcych przed awaryjnym wyciekiem kwasu, zlokalizowanych w poblizu
skrubera/ptuczki. Przepompowywanie kwasu ze zbiornika do ,ptuczki” odbywac sie
bedzie przy pomocy stacji dozujgcej i odpowiednich rurociggéw doprowadzajgcych.
Zasysanie kwasu odbywac sie bedzie za pomocg lancy. Pompa dozowania sterowana
przy pomocy pH-metru bedzie dostarcza¢ kwas do ptuczki/skrubera, w ktorym bedzie
zachodzit proces absorpcji amoniaku z powietrza. Okresowo roztwdr obiegowy
odprowadzany bedzie do kanalizacji technologicznej. Dla zmniejszenia zuzycia kwasu
siarkowego do ptuczki doprowadzany bedzie okresowo odpadowy roztwor z instalacji
biologicznego odsiarczania biogazu w ilosci ok. 0,5 m¥ co ok. 8h. Zanieczyszczone
powietrze kierowane bedzie do kolumny skrubera przeciwprgdowego. Powietrze
przeptywa¢ bedzie pionowo przez kolumne skrubera w stosunku do cieczy
zraszajgcej. Proces zraszania kolumny skrubera realizowany bedzie
z wykorzystaniem pompy recyrkulacyjnej zamontowanej w studzience skrubera.
Woda zasilajgca skruber dostarczona bedzie poprzez zawdér membranowy. Odciek
z ptuczki/skrubera kierowany bedzie do kanalizacji technologiczne;.

1.2.3.2. Biofiltr otwarty (ozn. BO6) trzysekcyjny (trzy komory) o tgcznej powierzchni
ok. 550 m?, wysokosci 1,8 m, dtugosci 38,67 m i szerokosci 15 m. Obiekt w petni
uszczelniony. Komora biofiltra sktada¢ sie bedzie z zelbetowych Scian, zelbetowej
podtogi technologicznej (rusztu) i warstwy filtrujgcej. Wsad do biofiltra stanowi¢ bedzie
mieszanka sktadajgca sie z dojrzatego kompostu i wymieszanych z nim zrebkdéw
w odpowiednich proporcjach, alternatywnie zrebkéw karpin.  Migzszo$¢é wsadu
reaktora wynosi¢ bedzie ok. 1,7 m. Obcigzenie powierzchni biofiltra — 86 m3/m?h.
Aktualnie pracowaé bedg dwie komory o powierzchni ok. 384 m?, trzecia komora
stanowi¢ bedzie rezerwe (bez wypetnienia). Kazda z komér bedzie miata mozliwosé
wytgczenia, poprzez zamykanie przegrody wlotowej do odpowiedniego biofiltra.
W komorach na podporach zainstalowany bedzie ruszt rozprowadzajgcy powietrze
i podtrzymujgcy ztoze. Na biofiltr podawane bedzie powietrze jednym wentylatorem
o wydajnosci do 48 tys. m3/h z reaktoréw stabilizacji tlenowej, modutu przygotowania
wsadu, hali stabilizacji tlenowej oraz hali fermentatu. Odcieki technologiczne
z biofiltrow bedg odprowadzane do zewnetrznej instalacji kanalizacyjnej Sciekéw
technologicznych i dalej do podziemnego zbiornika retencyjnego $Sciekow
technologicznych (ozn. B16) i beda ponownie wykorzystywane w procesie
technologicznym. Nadwyzka zgromadzonych odciekéw technologicznych z tego
zbiornika bedzie rurg przelewowg odprowadzana do drugiego zbiornika retencyjnego,
z ktérego odcieki przepompowywane bedg do studzienki zewnetrznej instalacji
kanalizacji sanitarne;.

[.2.4. Wezet gospodarki biogazem:

[.2.4.1. Kontener kogeneracyjny CHP (ozn. BO8) w konstrukcji stalowej,
posadowiony na fundamencie zelbetowym, o powierzchni 29,80 m?, posiadat bedzie
obudowe dzwiekochtonng, wykonang w konstrukcji stalowej z poszyciem $cian
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i dachu z ptyt warstwowych z rdzeniem z wetny mineralnej. Podtoga zabudowy
kontenerowej stanowic bedzie wanne zabezpieczajgcg przed ewentualnym awaryjnym
wyciekiem ptynow eksploatacyjnych. Wewnatrz agregat kogeneracyjny o mocy
elektrycznej 527 kW. Zespot kogeneracyjny stanowit bedzie: silnik gazowy
4-suwowy (zasilany biogazem) i generator potgczone wzajemnie rozbudowany
0 modut odzysku ciepta.
Kontener kogeneracji wyposazony bedzie w:
— ukfad wentylacji wnetrza sterowany automatycznie,
— czerpnie i wyrzutnie powietrza wyposazone w ttumiki hatasu,
— szafke przytgcza gazu i instalacje gazowa,
— przytgcza chtodnic i zewnetrznego obiegu cieptowniczego,
— instalacje wydechowg z ttumikiem,
— wewnetrzng instalacje elektryczna,
— instalacje oswietleniowg,

urzgdzenia gasnicze.
Uk’rad stanowit bedzie korn\cowg czesc instalacji biogazu gdzie wyprodukowany biogaz
bedzie spalany celem produkcji energii cieplnej i energii elektrycznej
w kogeneracji. Ciepto wytworzone z biogazu wykorzystane bedzie w sezonie
grzewczym do ogrzewania obiektéw: budynku administracyjno-socjalnego, hali
wstepnego przygotowania wsadu, hali sortowni, kabin sortowniczych (nagrzewnica
uktadu wentylacji), komory fermentacyjnej, centralnej cieptej wody uzytkowe;j.
W okresie poza sezonem grzewczym ciepto wykorzystywane bedzie do ogrzewania
komory fermentacyjnej, w celu uzyskania cieptej wody uzytkowej, natomiast
nadwyzka ciepta bedzie schtadzana na chtodnicach wentylatorowych umieszczonych
na kontenerze modutu kogeneracyjnego.

1.2.4.2. Instalacja odsiarczania (ozn. B08’), ktorg stanowi¢ bedg zbiornik (kolumna
bioreaktora) wraz ze ziozem (wypetnieniem). Zawiesina zawierajgca czynne
mikroorganizmy pompowana bedzie do obiegu w celu zapewnienia efektywnego
rozpuszczenia w niej H2S. W technologii do odsiarczania biogazu z udziatem
bioreaktora ze zraszanym zlozem wykorzystywane bedg wyselekcjonowane
populacje mikroorganizméw, w tym bakterie gatunku Thiobacillus (np. Thiooxidans).
Zbiornik (kolumna bioreaktora) o s$rednicy 2 m wykonany z polipropylenu,
0 wysokosci okoto 6 m.

1.2.4.3. Kontener dmuchaw (ozn. B19) kontener o diugosci 3 m, szerokosci 2 m,
powierzchni 6 m?, w ktorym umieszczone bedg dwie pracujgce naprzemiennie
dmuchawy o napedzie elektrycznym. Funkcjg obiektu bedzie podniesienie cisnienia
w instalacji biogazu do parametréw potrzebnych przy spalaniu w agregacie
kogeneracji i kottowni kontenerowe.

[.2.4.4. Pochodnia gazowa (ozn. B13) wykonana w catosci ze stali nierdzewnej,
posadowiona na fundamencie betonowym. Pochodnia typu zamknietego. Zdolnos¢
rzeczywista wynikajgca z technologii 172 m3h. Pochodnia wyposazona bedzie
w jednostke sterowniczg sterujgcg pracg pochodni. Pochodnia spalania biogazu
bedzie zabezpieczac¢ sie¢ biogazowg przed nadmiernym wzrostem cisnienia biogazu.
Pochodnia biogazu uruchamiana bedzie w przypadku:

— zawartosci siarkowodoru w biogazie pow. 200 ppm lub

— wymiany oleju w module kogeneracyjnym lub

— prac serwisowych w module kogeneracyjnym lub

— braku mozliwosci spalania biogazu w kotle.
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[.2.4.5. Zbiornik biogazu (ozn. B18) zbiornik dwupowtokowy o pojemnosci
ok. 660 m3, z wewnetrzng powtokg magazynujgcg oraz zewnetrzng chronigca przed
niekorzystnym wptywem czynnikdw zewnetrznych. Zbiornik wyposazony bedzie
w dmuchawy utrzymujgce odpowiednie cisnienie pomiedzy powtokami.

1.2.5. Dodatkowe wyposazenie instalacji:

[.2.5.1. Budynek obstugi wag samochodowych (ozn. M03) obiekt wolnostojacy,
parterowy, murowany o powierzchni zabudowy 32,3 m? i kubaturze 155,0 m3,
zlokalizowany przy wijezdzie na instalacje. W budynku znajdowaé sie bedzie
pomieszczenie wagowe, w ktorym usytuowany bedzie komputer przeznaczony
do obstugi wag z oprogramowaniem umozliwiajgcym wprowadzanie danych
do systemu, a takze systemem monitorowania instalacji.

[.2.5.2. Budynek administracyjno-socjalny (ozn. AO2) murowany o powierzchni
uzytkowej 717, 26 m?, usytuowany po prawej stronie od giéwnego wjazdu na teren
instalacji, dwukondygnacyjny. Kondygnacja pierwsza to zaplecze higieniczno-
sanitarne, kondygnacja druga pomieszczenia administracyjne.

[.2.5.3. Place przetwarzania odpadoéw:

[.2.5.3.1. Plac dojrzewania kompostu (ozn. B10) otwarty plac o szczelnej
nawierzchni betonowej, na podbudowie z betonu i podsypce 2z piasku
z zastosowaniem uszczelniajgcej warstwy z bentomaty SP, o dtugosci 95,5 m,
szerokosci 66 m i powierzchni 6 303 m?, przeznaczony do rozdrabniania bioodpadow
przed procesem i prowadzenia Il etapu kompostowania selektywnie zebranych
odpadow ulegajgcych biodegradaciji i bioodpadow. Powierzchnia placu zdyletowana,
dylatacje wypetnione szczelng masg zalewowa. Sptyw wod deszczowych i odciekdw
z placu odbywac sie bedzie grawitacyjnie poprzez wyprofilowanie powierzchni placu,
do zaprojektowanego i wykonanego wzdtuz krawedzi placu odwodnienia liniowego,
ktorym Scieki odprowadzane bedg do studzienki osadnikowej, a nastepnie
do zbiornika M13. Plac obramowany bedzie Zelbetowym murkiem oporowym
uniemozliwiajgcym odptyw sciekdw z placu do srodowiska gruntowego.

1.2.5.3.2. Plac przesiewania kompostu/stabilizatu z boksami (ozn. B11) otwarty
plac o szczelnej nawierzchni betonowej z zastosowaniem uszczelniajgcej warstwy
z bentomaty SP, o dtugosci 25 m i szerokosci 10 m, $ciany oporowe zewnetrzne
(w obrebie wiaty magazynowej) o wysokosci min. 3 m. Splyw wéd deszczowych
i odciekow z placu odbywaé sie bedzie grawitacyjnie poprzez wyprofilowanie
powierzchni placu, do zaprojektowanego i wykonanego wzdtuz krawedzi placu
odwodnienia liniowego, ktorym Scieki odprowadzane bedg do studzienki osadnikowej,
a nastepnie do kanalizacji sciekdéw technologicznych. Na placu wykonane bedg dwa
boksy w konstrukcji zelbetowej z przykryciem o powierzchni 250 m?, wysokosci 3 m,
przeznaczone do magazynowania stabilizatu lub kompostu nieodpowiadajgcego
wymaganiom. Plac obramowany bedzie zelbetowym murkiem oporowym
uniemozliwiajgcym odptyw sciekéw z placu do srodowiska gruntowego.

[.2.5.3.3. Plac zagospodarowania gruzu budowlanego (ozn. M09) wykonany
w formie otwartego placu o nawierzchni betonowej, modyfikowanej dodatkami
uszczelniajgcymi, na podbudowie z betonu i podsypce z piasku o dtugosci 24,75 m,
szerokosci 17,5 m i powierzchni 433,1 m?, ograniczony z trzech stron betonowym
murem oporowym o wysokosci min. 3 m i przewyzszeniem z siatki stalowej.
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Przeznaczony bedzie do gromadzenia odpadéw budowlanych, ich rozdrabniania
I kruszenia. Sptyw wod deszczowych i odciekédw z placu odbywac sie bedzie
grawitacyjnie poprzez wyprofilowanie powierzchni placu, do zaprojektowanego
i wykonanego wzdtuz krawedzi placu odwodnienia liniowego, ktérym Scieki
odprowadzane bedg do studzienki osadnikowej, a nastepnie do kanalizacji Sciekow
technologicznych.

[.2.5.3.4. Plac rezerwowy (ozn. M10) o szczelnej nawierzchni betonowej,
modyfikowanej dodatkami uszczelniajgcymi, o dtugosci 24,75 m, szerokosci 29 m
i powierzchni 717,8 m?, ograniczony z trzech stron betonowym murem oporowym
o wysokosci min. 3 m iprzewyzszeniem z siatki stalowej, przeznaczony
do wykorzystania jako miejsce magazynowania zuzytych opon, opakowan z tworzyw
sztucznych oraz innych frakcji zbieranych w sposéb selektywny. Sptyw waod
deszczowych i odciekdw z placu odbywacC sie bedzie grawitacyjnie poprzez
wyprofilowanie powierzchni placu, do zaprojektowanego i wykonanego wzdtuz
krawedzi placu odwodnienia liniowego, ktérym Scieki odprowadzane beda
do studzienki osadnikowej, a nastepnie do kanalizacji Sciekdw technologicznych.

[.2.5.4. Miejsca magazynowania odpadow:

[.2.5.4.1. Wiaty z boksami na surowce wtérne - 13 wiat, w tym: 11 wiat zadaszonych
oraz dwie wiaty otwarte, wykonanych w zabudowie szeregowej, 0 szczelnej
nawierzchni betonowej z zastosowaniem uszczelniajgcej warstwy z bentomaty SP,
0 powierzchni magazynowania 1216,19 m2 Wiaty przeznaczone bedg
do magazynowania surowcow wtérnych oraz komponentow do produkcji paliwa
alternatywnego wysortowanych na linii mechanicznej, odpadéw wielkogabarytowych,
odpadéw szkia oraz odpaddéw niebezpiecznych, metali i ZSEE. Przed wjazdem
do bokséw wykonane bedzie odwodnienie liniowe. Odcieki z bokséw odprowadzane
bedg za pomocg odwodnienia liniowego do wydzielonej kanalizacji wéd opadowych
brudnych. Boks na odpady niebezpieczne bedzie zamykany brama.

.2.5.4.2. Boks na odpady strukturalne (odpady ulegajace biodegradaciji
selektywnie zbierane i bioodpady) (ozn. BO1) o pow. 482,3 m? lub hala B02
przeznaczone do magazynowania ww. odpaddow, zgodnie z tabelg nr 12a.”

[.2.5.5. Urzgdzenia gospodarki wodno-sciekowej:

[.2.5.5.1. Podziemny zbiornik magazynowy (ozn. M11) zelbetowy zbiornik
podziemny o pojemnosci uzytkowej 79 m3, przeznaczony dla wod opadowych
czystych (z powierzchni dachoéw) wykorzystywanych w procesie technologicznym,
nadwyzka wod opadowych czystych kierowana bedzie rurg przelewowg do
przepompowni kanalizacji wod odciekowych.

[.2.5.5.2. Podziemny zbiornik retencyjny sciekéw technologicznych (ozn. B16)
zelbetowy zbiornik podziemny o pojemnos$ci uzytkowej 79 m3. W zbiorniku
zamontowana bedzie pompownia wod opadowych podczyszczonych w separatorze
z osadnikiem przepompowujgca wode do zbiornika B16. Pompownia bedzie
wyposazona w dwie pompy zatapialne, o wydajnosci 135 -150 dm?3/s, z ktérych jedna
stanowi¢ bedzie rezerwe.
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[.2.5.5.3. Separator lamelowy z bypass’em, zintegrowany z osadnikiem zbiornik
zelbetowy o $rednicy wewnetrznej 2,5 m, o nominalnej wielkosci przeptywu 15 dm?3/s
i przeptywie hydraulicznym 150 dm?3/s, o pojemnosci 5 m3.

[.2.5.5.4. Studnia kontrolna (ozn. SK) zelbetowa o srednicy wewnetrznej 1,5 m
i wysokosci catkowitej (tgcznie z ptytg pokrywowa) = 4,0 m, dno studni ok. 0,5 m
ponizej dna rurociggow (doptywowego i odptywowego), przeznaczona do poboru
probek wody opadowej oczyszczonej w separatorze.

[.2.5.6. Urzadzenia technologiczne stosowane w instalacji:

.2.5.6.1. Zespét wag samochodowych (ozn. MO01, MO01’) - dwie wagi
prefabrykowane, w konstrukcji modularnej, do automatycznego wazenia, 0 noSnosci
60 ton kazda, dtugosci 18 m, szerokosci 3 m i powierzchni zabudowy 54 m?2
zlokalizowane przy wjezdzie na instalacje. Nad wagami wykonane bedzie zadaszenie.
Wagi sprzezone z komputerem zlokalizowanym w budynku obstugi wag
samochodowych, przeznaczone bedg do kontroli masy dowozonych odpadow,

1.2.5.6.2. Myjka cisnieniowa do kot i podwozi (ozn. M02) — automatyczna myjka
ciSnieniowa zlokalizowana przy wyjezdzie na instalacje, dtugos¢ 2,8 m, szerokos¢
6,4 m i powierzchni zabudowy 17,9 m?, przeznaczona do mycia kot i podwozi
samochoddéw, petnic bedzie jednoczesnie funkcje brodzika dezynfekcyjnego,
umozliwiajgcego automatyczng dezynfekcje kot i podwozi pojazdéw opuszczajgcych
zaktad. Myjka umozliwia¢ bedzie mycie kot i podwozi samochoddéw o szerokosci do
3.5 m. Urzadzenie z zamknietym obiegiem wody technologicznej. W myjce
stosowane bedg preparaty bezpieczne dla srodowiska.

1.2.5.6.3. Przesiewacz bebnowy (sito) - mobilny o wydajnosci min. 12 Mg/h, beben
o dtugosci 5 m, Srednicy 1,8 m, do wydzielania frakcji o wielkosci < 20 mm
z przekompostowanej frakcji 0-80 mm pochodzacej ze zmieszanych odpadow
komunalnych - stabilizatu.

1.2.5.6.4. Przerzucarka pryzmowa - samojezdna na podwoziu kotowym,
o wydajnosci ok. 3,5 tys. m%h, wyposazona w instalacje do nawilzania pryzm,
umozliwiajgca przerzucanie i formowanie pryzm o wymiarach: szerokos¢ 5—5,3 m,
wysokos¢ 2,5 m, umozliwiajgca przerzucanie pryzm o maksymalnym przekroju
7,8 m2.

1.2.5.6.5. Wézki widtowe spalinowe do transportu wewnetrznego.

1.2.5.6.6. Ladowarki w tym: teleskopowa i kotowa z tyzkg o pojemnosci ok. 2,5
- 5 m?3, przeznaczone do zatadunku/roztadunku i transportu odpadow.

[.2.5.6.7. Samochody ciezarowe z zabudowa hakowa oraz z przyczepa
towarzyszaca przeznaczone do transportu odpaddéw.

[.2.5.6.8. Kruszarka do betonu — mobilna kruszarka szczekowa przeznaczona
do kruszenia i rozdrabniania odpadéw budowlanych (gruz betonowy, gruz ceglany,
gruz zelbetowy, kamienie), o wydajnosci maksymalnej do 160 ton/h, z separatorem
ferromagnetycznym wydzielajgcym odpady zelazne. Przed podaniem odpaddéw
do kruszenia bedg one zwilzane wodg za pomocg weza celem eliminacji pylenia
podczas zasypu.
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1.2.5.6.9. Rozdrabniacze przeznaczone do rozdrabniania odpaddéw
wielkogabarytowych zawierajgcych elementy drewna i drewnopodobne, réznych
rodzajow drewna, karpin oraz odpadow biodegradowalnych.

[.2.5.7. Place manewrowe i drogi wewnetrzne:

Nawierzchnia placow manewrowych i drég wewnetrznych bitumiczna, wyprofilowana
ze spadkiem, odprowadzenie wod deszczowych z powierzchni placow do systemu
kanalizacji deszczowej przez separator substancji ropopochodnych z osadnikiem
do przepompowni na wody opadowe (M12). W miejscach przewidywanego ruchu
technologicznego nawierzchnie uszczelnione bedg matg bentonitowg
zabezpieczajgcg podtoze gruntowe. Wody z placow i drog odprowadzane bedg
do kanalizacji wéd opadowych brudnych. tgczna powierzchnia placéw i drég oraz
chodnikéw wynosi¢ bedzie ok. 12 500 m?. Na terenie Zaktadu zastosowane bedzie
oznakowanie drogowe, w tym okreslajgce dopuszczalng predkos$¢ dla samochodow
ciezarowych.

[.2.5.8. Ogrodzenie instalacji:

Ogrodzenie z panelami z pretow stalowych, wysokos¢ ogrodzenia wynosi¢ bedzie
okoto 2m z dwustronnym odkosem z drutu kolczastego, dtugo$¢ 1149 m;
z zamontowanymi dwiema bramami wjazdowymi, przesuwnymi szerokosci 8 m.

I.3. Technologia przetwarzania odpadéw w instalacji MBP:

[.3.A. Zastosowane techniki w procesie mechaniczno - biologicznego

przetwarzania odpadow oraz kompostowania odpadow w celu poprawy ogolnej

efektywnosci sSrodowiskowej zespolu urzadzen oraz ograniczenia ryzyka

srodowiskowego zwigzanego z postepowaniem i przemieszczaniem odpadow

(Bat 2, Bat 5), zgodnie z wdrozonym systemem zarzadzania sSrodowiskowego:

— opracowanie i wdrozenie procedur charakterystyki odpadow i procedur
poprzedzajgcych ich odbiér (Bat 2a),

— opracowanie i wdrozenie procedur odbioru odpadéw (Bat 2b),

— opracowanie i wdrozenie procedur postepowania z odpadami i ich
przemieszczania, dokumentowanie i weryfikowanie po wykonaniu (Bat 5),

— opracowanie i wdrozenie systemu sledzenia oraz wykazu odpadéw (Bat 2c),

— opracowanie i wdrozenie systemu zarzgdzania jakoscig odpadow
Z przetworzenia (Bat 2d),

— zapewnienie segregacji odpadéw (Bat 2e),

— zapewnienie zgodnosci odpaddow przed zmieszaniem Ilub sporzgdzeniem
mieszanki odpadow (Bat 2f),

— sortowanie dostarczonych odpadow statych (Bat 2g).

1.3.1. Procedura przyjecia odpadoéw na instalacje MBP

— przyjecie odpadow na teren instalacji MBP pod nadzorem pracownika
przeszkolonego w zakresie obowigzujgcych procedur i przepiséw prawa, wjazd
pojazdu przywozgcego odpady gtdwng bramg wjazdowg na teren instalacji za
zgodg pracownika,

— kontrola iloéci dostarczonych odpadéw - wazenie odpadéw na wadze
samochodowej najazdowej,
— weryfikacja rodzajéw dostarczonych odpadéw - sprawdzenie zgodnosci

przywiezionych odpadéw z kartg przekazania odpadoéw; odmowa przyjecia
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odpadéw w przypadku stwierdzenia niezgodnosci rodzaju odpadéw

z dokumentami wymaganymi przy obrocie odpadami oraz gdy rodzaj odpadow nie

odpowiada deklarowanemu rodzajowi odpadéw dopuszczonych do przetwarzania,

— skierowanie pojazdu do wiasciwego punktu roztadunku odpadow na terenie
instalaciji,

— roztadunek odpadow wytgcznie w miejscach do tego wyznaczonych {j.:

e oObszar przyjecia odpaddéw (tymczasowego magazynowania odpadow) w hali
sortowni, w wydzielonych boksach — zmieszane odpady komunalne,
zmieszane odpady opakowaniowe oraz odpady pochodzgce z selektywnej
zbiorki; odpady w boksach magazynowane bedg selektywnie, poszczegolne
rodzaje ww. odpadow bedg oddzielone w sposdb trwaty oraz beda opisane,

e zelbetowy boks BO1/hala B02 - odpady strukturalne zielone oraz selektywnie
zbierane odpady ulegajgce biodegradacji przeznaczone do kompostowania;
poszczegolne rodzaje ww. odpadow bedg oddzielone w sposob trwaty
oraz bedg opisane,

— oczyszczenie pojazdu i zamkniecie skrzyni tadunkowej,

— powtérna wzrokowa weryfikacja rodzaju dostarczanych odpadow, kazdorazowo
przy odbiorze i roztadunku odpadéw nastepowaé bedzie wstepna ocena
poprawnosci danych okreslonych na karcie przekazania odpadu i jakosci
dowozonych odpadéw, w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci odmowa
przyjecia odpadoéw,

— wszystkie pojazdy opuszczajgce teren instalacji bedg przejezdzaé przez
automatyczng myjke cisnieniowg dezynfekcyjng, petnigca funkcje brodzika
dezynfekcyjnego, w celu dezynfekcji oraz mycia két i podwozi pojazdéw,

— ponowne wazenie pojazdu w celu ustalenia masy dowiezionych odpadéw
i wyjazd z terenu instalacji MBP,

— potwierdzenie odbioru odpadu w systemie BDO,

— wyjazd pojazdu przez brame gtéwnag.

1.3.2. Charakterystyka prowadzonych proceséw technologicznych:

[.3.2.1. Mechaniczne przetwarzanie odpadéw - wezet mechanicznego
przetwarzania odpadow:

[.3.2.1.1. Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych:

1.3.2.1.1.1. Do procesu mechanicznego przetwarzania (sortowania) kierowane bedg
zmieszane odpady komunalne, zmieszane odpady opakowaniowe oraz odpady
0 kodzie ex 19 12 12 - frakcja nadsitowa pow. 80 mm i frakcja podsitowa
0 — 80 mm. Odpady dostarczane bedg do hali sortowni (obszar tymczasowego
magazynowania odpadow), a nastepnie z miejsc tymczasowego magazynowania
przemieszczane bedg za pomocg tadowarki kotowej do rozrywarki workéw
lub do przeno$nika kanatowego. Czerpak tadowarki wypetniany bedzie do poziomu
goérnej granicy a nadmiar odpadow bedzie usuwany celem niedopuszczenia
do rozproszenia odpadow w trakcie ich transportu. W przypadku zanieczyszczenia
(rozproszenia odpadow) wykonywane bedzie biezgce czyszczenie nawierzchni.

1.3.2.1.1.2. Przetwarzanie (sortowanie) odpadéw od momentu ich zatadunku
do podajnika kanatowego prowadzone bedzie w sposodb w petni zmechanizowany
z wykorzystaniem odpowiednio dobranych przenosnikéw tasmowych.
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W pierwszym etapie sortowania odpady kierowane bedg na nadawe, gdzie przy
pomocy rozrywarki worki zostang oprézniane a odpady réwnomiernie roztozone na
przenosniku tasmowym. W przypadku przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych oraz ex 19 12 12 istnieje mozliwo$¢ pominiecia nadawy i skierowania
strumienia odpadow bezposrednio na przenosnik tasmowy. Nastepnie odpady
skierowane zostang do kabiny segregacji wstepnej, gdzie wydzielone bedg odpady
tarasujgce tj. drewno, szkfo, duza folia i duza tektura, ktére poddane bedg
doczyszczaniu w kabinie wstepnej. Po doczyszczeniu odpady te skierowane zostang
do miejsca magazynowania — odpowiednich bokséw magazynowych, a nastepnie
przekazywane bedg do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci ich odzysku
do unieszkodliwienia uprawnionym podmiotom. W hali przyjecia odpadéw (M04) oraz
w kabinie segregacji wstepnej wydzielane bedg réwniez znajdujgce sie
w strumieniu przetwarzanych odpaddéw odpady niebezpieczne i odpady problemowe.
Odpady te kierowane bedg do wyznaczonych miejsc magazynowania i okresowo
przekazywane do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci ich odzysku
do unieszkodliwiania uprawnionym podmiotom.

Po kabinie segregacji wstepnej odpady kierowane bedg do pierwszego sita
bebnowego o wielkosci oczek 80 i 340 mm, gdzie wydzielane bedag frakcje
odpaddéw o wielkosci > 340 mm oraz frakcje 0- 80 mm i 80- 340 mm.

Frakcja > 340 mm transportowana bedzie za pomocg przenosnikéw do kabiny
sortowniczej - surowcowej celem umozliwienia wydzielenia z frakcji nadsitowej
tworzyw sztucznych, papieru, kartonu, szkia wraz z mozliwoscia manualnego
doczyszczenia i podania jej na przenosnik bunkrowy frakcji pre-RDF. Wysortowana
w tym miejscu frakcja odpaddw, po zbelowaniu na prasie kanatowej kierowana bedzie
do boksu surowcéw wtornych.

Frakcja 80 - 340 mm kierowana bedzie do klasyfikacji automatycznej: trzy separatory
optopneumatyczne: NIR 1 do tworzyw sztucznych i NIR 2 do papieru, NIR 3 do
wydzielania odpadow kalorycznych (frakcji preRDF), separator metali zelaznych,
separator metali niezelaznych oraz klasyfikacji recznej (kabina sortownicza), gdzie
wydzielane bedg poszczegolne frakcje odpadéw surowcowe (m.in. papier, tworzywa
sztuczne, szkto) i komponenty do produkcji paliwa alternatywnego preRDF. Nastepnie
frakcje odpaddéw surowcowe kierowane bedg do prasy kanatowej, gdzie poddane
bedg sprasowaniu. Komponenty do produkciji paliwa alternatywnego preRDF poprzez
przenosnik bunkrowy kierowane bedg do przenos$nika kanatowego - nadawy prasy
belujgcej, gdzie poddane bedg sprasowaniu. Po sprasowaniu odpady
przetransportowane zostang do miejsca magazynowania - odpowiednich bokséw
magazynowych, a nastepnie przekazywane bedg do odzysku uprawnionym
podmiotom. Pozostalos¢ z doczyszczania frakcji o wielkosci 80 - 340 mm
klasyfikowana jako odpad o kodzie ex 19 12 12 trafia¢ bedzie do automatycznej stacji
zatadunku balastu (ASZB). Po napetieniu kontenera i ustaleniu jego masy odpady
przekazywane bedg zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami do odzysku lub
w przypadku braku mozliwosci ich odzysku do unieszkodliwiania innym odbiorcom
posiadajgcym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami.

Frakcja 0-80 mm (po pierwszym sicie bebnowym) skierowana bedzie za pomocg
uktadu przenos$nikdw pod dziatanie separatora Fe i nFe, a nastepnie w obszar
dziatania kolejnego sita bebnowego o wielkosci oczek 60 mm, celem wydzielenia
frakcji 60 — 80 mm oraz 0-60 mm. Na etapie tym przewidziano rowniez mozliwos¢
doczyszczenia wysortowanej frakcji metali na specjalnie przeznaczonym do tego celu
stanowisku we wspdlnej kabinie surowcowej. Wysortowana w tym miejscu
Frakcja 60-80 mm przetransportowana bedzie poza obszar hali sortowniczej
i kierowana bedzie na pole odktadcze B04, a nastepnie do stabilizacji tlenowej (B05).
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Frakcja 0-60 mm za pomocg uktadu przenosnikéw skierowana bedzie w obszar
dziatania separatora/sita batutowego o wielkosci oczek 15 mm, gdzie wydzielone

beda kolejne frakcje odpadow o wielkosci 0-15 mm oraz frakcja 15-60 mm.

Frakcja 15-60 mm skierowana bedzie na separator balistyczny. Pozytywnie

wysortowane odpady o wielkosci 15-60 mm (frakcja organiczna) skierowane bedg za

pomocg uktadu przenosnikbw do stacji nadawczej umozliwiajgcej czasowe

magazynowanie odpadoéw celem przygotowania wsadu do procesu stabilizacji

beztlenowej. Negatywnie wysortowane frakcje (m.in. szkto, kosci) kierowane beda na

pole odktadcze w hali (ozn. B04), a nastepnie do procesu stabilizacji tlenowej (B05).

Frakcja 0-15 mm - frakcja podsitowa spod sita batutowego uktadem przenosnikéw
zostanie skierowana na pole odktadcze w hali (ozn. B04), a nastepnie poddana bedzie
procesowi stabilizacji tlenowej.

W sezonie letnim frakcja podsitowa o wielkosci 0-15 mm moze zostaé skierowana
do hali B02 (bufor przyjecia wsadu), a nastepnie do stabilizacji beztlenowej.

1.3.2.1.1.3. W wyniku sortowania w/w odpadéw w przypadku sytuacji awaryjnej
(np. awaria sita 60 mm lub elementéw modutu fermentacji) na linii mozliwe bedzie
wydzielenie frakcji o wielkosci 0-80 mm, ktéra skierowana bedzie w catosc
do procesu stabilizacji tlenowej.

[.3.2.1.2. Przetwarzanie odpadow selektywnie zbieranych:

[.3.2.1.2.1. Odpady pochodzace z selektywnej zbidrki, wymienione w tabeli nr 1
niniejszej decyzji, dostarczane bedg do hali sortowni w obszar tymczasowego
magazynowania odpadow. W obszarze tymczasowego magazynowania,
w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia odpaddw prowadzone bedzie ich
manualne doczyszczanie. Nastepnie odpady przemieszczane bedg za pomocag
tadowarki kotowej do rozrywarki workéw lub do przenos$nika kanatowego. Czerpak
tadowarki wypetniany bedzie do poziomu gornej granicy a hadmiar odpadow bedzie
usuwany celem niedopuszczenia do rozproszenia odpadow w trakcie ich transportu.
W przypadku zanieczyszczenia (rozproszenia odpadéw) wykonywane bedzie biezgce
czyszczenie nawierzchni.

1.3.2.1.2.2. Przetwarzanie (sortowanie) odpadéw od momentu ich zatadunku
do podajnika kanatowego prowadzone bedzie w sposdb w petni zmechanizowany
z wykorzystaniem odpowiednio dobranych przenosnikow tasmowych.

W pierwszym etapie sortowania odpady kierowane bedg na nadawe, gdzie przy
pomocy rozrywarki worki zostang oprézniane a odpady réwnomiernie roztozone
na przenosniku tasmowym. W przypadku przetwarzania odpadéw pochodzgcych
z selektywnej zbiorki istnieje mozliwos¢ pominiecia nadawy i skierowania strumienia
odpaddéw bezposrednio na przenosnik tasmowy. Nastepnie odpady skierowane
zostang do kabiny segregacji wstepnej, gdzie wydzielone bedg odpady tarasujgce
tj. drewno, szkto, duza folia i duza tektura, ktére poddane bedg doczyszczaniu
na kabinie wstepnej. Po doczyszczeniu odpady te skierowane zostang
do miejsca magazynowania — odpowiednich boksow magazynowych, a nastepnie
przekazywane bedg do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci ich odzysku
do unieszkodliwienia uprawnionym podmiotom. W hali przyjecia odpadéw (M04) oraz
w kabinie segregacji wstepnej wydzielane bedg rowniez znajdujgce sie
w strumieniu przetwarzanych odpadéw odpady niebezpieczne i odpady problemowe.
Odpady te kierowane bedg do wyznaczonych miejsc magazynowania i okresowo
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przekazywane do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci ich odzysku do
unieszkodliwiania uprawnionym podmiotom.

Po kabinie segregacji wstepnej odpady kierowane bedg do pierwszego sita
bebnowego o wielkosci oczek 80 i 340 mm, gdzie wydzielane bedag frakcje
odpaddéw o wielkosci > 340 mm oraz frakcje 0- 80 mm i 80- 340 mm.

Frakcja > 340 mm transportowana bedzie za pomocg przenosnikéw do kabiny
sortowniczej - surowcowej celem umozliwienia wydzielenia z frakcji nadsitowej
tworzyw sztucznych, papieru, kartonu, szkia wraz z mozliwoscia manualnego
doczyszczenia i podania jej na przenosnik bunkrowy frakcji pre-RDF. Wysortowana
w tym miejscu frakcja odpaddw, po zbelowaniu na prasie kanatowej kierowana bedzie
do boksu surowcow wtornych (ozn. MOS5).

Frakcja O - 80 mm kierowana bedzie do klasyfikacji automatycznej: trzy separatory
optopneumatyczne: NIR 1 do tworzyw sztucznych i NIR 2 do papieru, NIR 3 do
wydzielania odpaddéw kalorycznych (frakcji preRDF), separator metali zelaznych,
separator metali niezelaznych oraz klasyfikacji recznej (kabina sortownicza), gdzie
wydzielane bedg poszczegolne frakcje odpadéw surowcowe (m.in. papier, tworzywa
sztuczne, szkto) i komponenty do produkcji paliwa alternatywnego preRDF. Nastepnie
frakcje odpaddéw surowcowe kierowane bedg do prasy kanatowej, gdzie poddane
bedg sprasowaniu. Komponenty do produkciji paliwa alternatywnego preRDF poprzez
przenosnik bunkrowy kierowane bedg do przenosnika kanatowego — nadawy prasy
belujgcej, gdzie poddane bedg sprasowaniu. Po sprasowaniu odpady
przetransportowane zostang do miejsca magazynowania - odpowiednich boksow
magazynowych, a nastepnie przekazywane bedg do odzysku uprawnionym
podmiotom. PozostatoS¢ z doczyszczania frakcji o wielkosci 80 - 340 mm
klasyfikowana jako odpad o kodzie ex 19 12 12 trafia¢ bedzie do automatycznej stacji
zatadunku balastu (ASZB). Po napetnieniu kontenera i ustaleniu jego masy odpady
przekazywane bedg zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami do odzysku lub
w przypadku braku mozliwosci ich odzysku do unieszkodliwiania innym odbiorcom
posiadajgcym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami.

Frakcja 80 - 340 mm kierowana bedzie do klasyfikacji automatycznej: trzy separatory
optopneumatyczne: NIR 1- tworzyw sztucznych i NIR 2 - papieru, NIR 3 - do
wydzielania odpaddéw kalorycznych (frakcji preRDF), separator metali zelaznych,
separator metali niezelaznych oraz klasyfikacji recznej (kabina sortownicza), gdzie
wydzielane bedg poszczegolne frakcje odpadow surowcowe (m.in. papier, tworzywa
sztuczne, szkto) i komponenty do produkcji paliwa alternatywnego preRDF. Nastepnie
frakcje odpadéw surowcowe kierowane bedg do prasy kanatowej, gdzie poddane
bedg sprasowaniu. Komponenty do produkciji paliwa alternatywnego preRDF poprzez
przenosnik bunkrowy kierowane bedg do przenosnika kanatowego — nadawy prasy
belujgcej, gdzie poddane bedg sprasowaniu. Po sprasowaniu odpady
przetransportowane zostang do miejsca magazynowania — odpowiednich boksow
magazynowych, a nastepnie przekazywane bedg do odzysku uprawnionym
podmiotom. Pozostalos¢ z doczyszczania frakcji o wielkosci 80 - 340 mm
klasyfikowana jako odpad o kodzie ex 19 12 12 trafia¢ bedzie do automatycznej stacji
zatadunku balastu (ASZB). Po napetieniu kontenera i ustaleniu jego masy odpady
przekazywane bedg zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami do odzysku lub
w przypadku braku mozliwosci ich odzysku do unieszkodliwiania innym odbiorcom
posiadajgcym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami.

1.3.2.1.3. Procesy mechanicznego i recznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych i odpadéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki prowadzone bedg jako
odrebne warianty eksploatacji instalacji.
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[.3.2.2. Biologiczne przetwarzanie odpadéw - wezel do biologicznego
przetwarzania odpadow:

1.3.2.2.1. Do procesu biologicznego przetwarzania kierowane bedg frakcje odpadow
o kodzie 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11/ wysortowane
Z masy zmieszanych odpadow komunalnych oraz odpady ulegajgce biodegradacji
i bioodpady pochodzace z selektywnej zbiorki, wymienione w pkt. 111.1.1., tabeli nr 5
decyzji i pkt. 1l1.1.2., tabeli nr 6.

Odpady te poddawane bedg procesom stabilizacji beztlenowej (fermentaciji)
i stabilizacji tlenowej.

Proces stabilizacji beztlenowe] prowadzony bedzie dwuetapowo:

1) w pierwszym etapie fermentacji termofilowej (temperatura 50 - 55°C) przez
co najmniej12 dni lub fermentacji mezofilowej (temperatura 30 - 40°C) przez
co najmniej 20 dni —wyboér procesu uzalezniony bedzie od zawartosci biofrakciji
w odpadach,

2) w drugim etapie stabilizacji tlenowej w zamknietych szczelnych, zelbetowych
reaktorach, przez okres co najmniej 4 tygodnie, w warunkach wilgotnosci
od 45% do 60%, z systemem odbierania odciekéw, z aktywnym
napowietrzaniem oraz ujmowaniem | oczyszczaniem gazow powstatych
w wyniku prowadzonego procesu, do czasu uzyskania kohncowych wartosci
parametréw dla stabilizatu, okreslonych w punkcie 1.3.2.2.1.2.4.3. decyzji.

Proces stabilizacji tlenowej prowadzony bedzie jednoetapowo:

W procesie stabilizacji jednoetapowej przez co najmniej 4 tygodnie odpady przebywac
bedg w zamknietych szczelnych, zelbetowych reaktorach, w warunkach wilgotnosci
od 45% do 60%, z systemem odbierania odciekow, z aktywnym napowietrzaniem oraz
regularnym przerzucaniem odpaddéw co najmniej raz w tygodniu oraz ujmowaniem
i oczyszczaniem gazow powstatych w wyniku prowadzonego procesu, do czasu
uzyskania koncowych wartosci parametrow dla stabilizatu, okreslonych w punkcie
1.3.2.2.1.2.4.3. decyzji.

[.3.2.2.1.1. Proces stabilizacji beztlenowej (fermentacja):

[.3.2.2.1.1.1. Wydzielona w procesie sortowania mechanicznego frakcja o wielkosci
15-60 mm kierowana bedzie do nadawy (przenosnika bunkrowego) zlokalizowanego
w hali przygotowania wsadu. Do wydzielonego strumienia odpadéw dozowane bedg
za pomocyg fadowarki selektywnie zbierane odpady ulegajgce biodegradacji
(odpowiednio rozdrobnione, rozdrabnianie prowadzone bedzie na rozdrabniaczu
zamontowanym w hali BO2 lub na mobilnej maszynie rozdrabniajgcej) oraz osady
Sciekowe. W sezonie letnim, w razie potrzeby wsad do fermentera moze byc¢ zasilany
frakcjg podsitowg ex 19 12 12 o wielkosci 0-15 mm zawierajgcg czesci organiczne.
Odpady te z miejsc tymczasowego magazynowania przemieszczane bedg za pomocg
tadowarki kotowej. Czerpak tadowarki wypetniany bedzie do poziomu gornej granicy
a nadmiar odpaddéw bedzie usuwany celem niedopuszczenia do rozproszenia
odpadow w trakcie ich transportu, po kazdym przejezdzie pojazdu operujgcego
w strefie zanieczyszczonej odpadami wykonywane bedzie biezgce czyszczenie drog.

[.3.2.2.1.1.2. Magazynowana w przenos$niku bunkrowym frakcja bedzie kierowana
za pomocg przenosnika tasmowego do systemu zatadowczego komory fermentaciji,
ktéry z wykorzystaniem podajnika slimakowego bedzie dozowat wsad do procesu
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fermentacji — fermentera o pojemnosci czynnej 1 377 m3. Dobowa wydajnos$¢ wezta
wynosic¢ bedzie maksymalnie 41 Mg/dobe, 15 000 Mg/rok.

1.3.2.2.1.1.3. Proces podawania wsadu do fermentera prowadzony bedzie w sposéb

ciggty tj. 7 dni w tygodniu, 365 dni w roku. Procesu realizowany bedzie zgodnie

z nastepujgcymi zasadami:

- czas przetrzymywania wsadu w fermenterze w warunkach termofilowych
(temperatura 50 - 55°C) wynosit bedzie co najmniej 12 dni, natomiast
w warunkach mezofilowych (temperatura 30 - 40°C) wynosit bedzie co najmniej
20 dni,

- maksymalne obcigzenie wsadem w fermenterze wynosic¢ bedzie 1,200 kg/m?,

- wysokos¢ wypetnienia w komorze wynosi¢ bedzie 7,20 m (pozostaty przedziat
na gaz 0,68 m),

— zawarto$ci suchej masy w substracie wynosic¢ bedzie 25 - 50 %.

[.3.2.2.1.1.4. Materiat wsadowy do procesu podawany bedzie automatycznie poprzez
otwarcie zaworu zasuwowego oraz uruchomienie podajnika srubowego fermentora.
Materiat bedzie wttaczany do wewnatrz. Réwnoczesnie z podawaniem materiatu
wsadowego do fermentora podawana bedzie woda (odwirowana Ilub woda
przemystowa). Woda recyrkulowa¢ bedzie w obiegu zamknietym. llos¢ kierowanej
wody do procesu, mierzonej za pomocg czujnika oraz czestotliwos¢ podawania
uzaleznione bedg od zawartosci suchej masy we wsadzie. Fermenter wyposazony
bedzie w mieszadta o0 zazebiajgcych sie promieniach mieszania przeznaczonych
do mieszania materiatu, ktory mogtby zalega¢ w gérnej warstwie ptywajace;.
Ze wzgledu na zazebiajgcy sie promien dwoch sgsiadujgcych ze sobg mieszadet,
mieszadta pracowa¢ bedg zamiennie. Tryb sekwencji mieszania ulegat bedzie
Zmianie wraz z podawaniem oraz wytadowaniem surowca (podczas podawania
pierwsze mieszadto bedzie w trybie pracy ciggtej a drugie bedzie wytgczone,
pozostate mieszadta pracowa¢ bedg normalnie). Mieszanie biomasy bedzie mieé
na celu min. zapewnienie jednorodnego przebiegu procesu fermentacji w catej
objetosci komory, utrzymanie jednakowej temperatury i konsystencji wsadu,
umozliwia¢ bedzie fatwiejsze odgazowanie (oddzielenie biogazu od frakcji ptynnej).
Przefermentowany wsad odciggany bedzie do zbiornika ekstrakcyjnego o pojemnosci
ok. 4 m3, przy uzyciu 4 dysz znajdujgcych sie w dolnej czesci fermentera. Nastepnie
kierowany bedzie rurociggami ttocznymi do hali fermentatu gdzie poddawany bedzie
procesowi odwadniania. Dla kazdego cyklu wytadowania otwierany bedzie inny zawor
wytadowujgcy. Odcigg rozpoczynat sie bedzie wraz z uruchomieniem pompy
prézniowej. Powietrze przesytane bedzie pompg prdézniowg do systemu powietrza
wywiewanego, a nastepnie do instalacji dezodoryzacji (ptuczka+biofiltr). Wytworzony
w komorze fermentacji biogaz ujmowany bedzie przez instalacje biogazu, bedzie
odsiarczany, kierowany do zbiornika biogazu, a nastepnie do wykorzystania
W agregacie kogeneracyjnym.

1.3.2.2.1.5. Wytadunek z fermentora odbywat sie bedzie 5 dni w tygodniu, 250 dni
w roku. Przefermentowany osad odciggany bedzie do zbiornika ekstrakcyjnego
o pojemnosci ok. 4 m3, a nastepnie kierowany bedzie rurociggami ttocznymi do hali
fermentatu, gdzie poddawany bedzie procesowi odwadniania. Wsad z fermentera
podawany bedzie procesowi odwadniania przy uzyciu prasy srubowej oraz wirdwki
dekanterowej. W wyniku procesu wydzielane beda:
— wyttok o zawartosci suchej masy (DS) ok. 30% - 40%, klasyfikowany jako odpad
o kodzie 19 06 99 /Inne niewymienione odpady/ (odwodniony pofermentat),
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ktory wytadowany bedzie do odbierajgcego przenosnika slimakowego
I podawany na biezgco dalszej obrobce, tj. kierowany bedzie do procesu
stabilizacji tlenowe;j.

— odcieki z prasy i wirowki, ktére gromadzone bedg w dwdch zelbetowych
zbiornikach o pojemnosci 145 m3 kazdy, bedg recyrkulowane do procesu
technologicznego (fermentacji beztlenowej). Nadwyzka odciekow bedzie
kierowana poprzez  zewnetrzng  instalacje kanalizacyjng  Sciekow
technologicznych do podziemnego zbiornika retencyjnego $ciekdéw sanitarnych
(ozn. M13).

1.3.2.2.1.2. Proces stabilizacji tlenowej:

1.3.2.2.1.2.1. Do procesu stabilizacji tlenowej kierowane bedg strumienie odpadow

o0 kodzie 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11/ wysortowane

z masy zmieszanych odpadow komunalnych, w tym:

— frakcje odpaddéw o wielkosci: 0-80 mm, 80-340 mm, 60-80 mm, 0-15 mm, frakcje
twarde po separatorze balistycznym oraz

— frakcje z podczyszczania wstepnego odpadéw selektywnie zbieranych o kodzie
ex 1912 12,

— odpady o kodzie 19 12 07 /Drewno inne niz wymienione w 19 12 06/ po wstepnym
przetworzeniu (rozdrabnianiu),

— odpady po stabilizacji beztlenowej (pofermentat) odwodnione na prasie
odwadniajgcej i osady z wirdwki kwalifikowane jako odpad o kodzie 19 06 99,

— nieprzekompostowane frakcje odpaddéw komunalnych i podobnych o kodzie
19 05 01.

1.3.2.2.1.2.2. Przed zatadunkiem bioreaktoréw operator fadowarki na polu odktadczym
w hali BO4 bedzie mieszat poszczegdlne frakcje celem ujednolicenia struktury
stanowigcej wsad do procesu stabilizacji. Nastepnie materiat wsadowy
Z miejsc magazynowania przewozony bedzie za pomocg tadowarki kotowej do
bioreaktorow. Czerpak fadowarki wypetniany bedzie do poziomu gbérnej granicy
a nadmiar odpaddw bedzie usuwany celem niedopuszczenia do rozproszenia
odpadow w trakcie ich transportu. W przypadku zanieczyszczenia (rozproszenia
odpaddéw) wykonywane bedzie biezgce czyszczenie nawierzchni.

[.3.2.2.1.2.3 Bioreaktory zapetniane bedg kazdego dnia roboczego; przy
przetwarzaniu zaktadanych ilosci odpadéw kazdy bioreaktor winien zostaé wypetniony
w ciggu maksymalnie 14 kolejnych dni kalendarzowych. Materiat wsadowy bedzie
luzno i rownomiernie usypywany w bioreaktorze w formie pryzmy o parametrach:

— wysokos¢ pryzmy - do 3,3 m,

— dtugosc¢ pryzmy - 27 m,

— szeroko$¢ pryzmy - 7 m

— kat nachylenia (od czota pryzmy) - 45 %.
Jeden z bioreaktorow bedzie wykorzystywany jako operacyjny, do wykonywania
operacji przerzucania (przerzucanie wsadu z jednego tunelu do drugiego tunelu
w procesie stabilizacji tlenowej dwuetapowej).
W przypadku braku wolnego bioreaktora dopuszcza sie mozliwos¢ wykorzystania
wszystkich bioreaktorow do prowadzenia procesu stabilizacji tlenowej. W takiej
sytuacji oprdznienie bioreaktora odbywac sie bedzie na posadzke hali B04
i nastepnie jego powtorne zatadowanie.
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Podczas procesu otwarcia bram uruchamiana bedzie instalacja nawiewu powietrza
do komory w celu minimalizacji mozliwosci dostania sie zanieczyszczonego powietrza
z komoér do hali oraz zwiekszenia efektywnosci wentylacji komory.

1.3.2.2.1.2.4. Proces stabilizacji tlenowej jednoetapowej:

1.3.2.2.1.2.4.1. Proces stabilizacji tlenowej jednostopniowej prowadzony bedzie
maksymalnie w szesciu hermetycznie zamknietych betonowych bioreaktorach, gdzie
w temperaturze ok. 65°C nastepowat bedzie trwajgcy co najmniej 28 dni (co najmniej
4 tygodnie) od zatadowania bioreaktora tlenowego, biologiczny rozktad substancji
organicznej. Mieszanka stabilizowana przez caty okres fazy intensywnej bedzie
napowietrzana przez strumien powietrza przeptywajgcego przez przetwarzany
materiat oraz nasycana w razie potrzeby wilgocig przez system zraszania. Stabilizacja
zachodzi¢ bedzie w reaktorach z mechanicznym napowietrzaniem. Kazdy bioreaktor
wyposazony bedzie w posadzke napowietrzajgcg. Plyta napowietrzajgca pozwalaé
bedzie na: wentylacje pryzm, dostarczenie powietrza niezbednego dla bakterii
powodujgcych tlenowy rozktad biomasy podczas procesu stabilizacji, regulowanie
temperatury pryzm i unikniecie przegrzania pryzm. Wentylacja zapewnia¢ bedzie
utrzymanie odpowiedniej temperatury procesu w granicach ok. 65°C (higienizacja
i dobre warunki rozktadu tlenowego).

W bioreaktorach utrzymywane bedzie podcisnienie, powietrze wdmuchiwane bedzie
poprzez materie stabilizowang i nastepnie zasysane do instalacji dezodoryzacji.
Kazdy bioreaktor wyposazony bedzie w niezalezny wentylator do odpowiedniego
sterowania nadmuchem. Wentylatory posiada¢ bedg spusty, wykonane w spiralnej
obudowie, pozwalajgce na usuniecie skroplin. Zautomatyzowany system ,bypass”
umozliwiat bedzie wdmuchiwanie powietrza do stabilizacji na dwa sposoby: powietrze
pobierane z budynkéw lub od pomieszczenia technicznego oraz recyrkulujgce
powietrze wychodzgce z goérnej czesci tuneli stabilizaciji.

W bioreaktorach zainstalowane bedg urzgdzenia do zraszania pryzm. Wilgotnosé
w pryzmach utrzymywana bedzie na poziomie od 45% do 60%. System zraszania
- 6 rur ze stali nierdzewnej wyposazonych w dysze do zraszania pryzm zapewniat
bedzie wyréwnanie utraty wilgotnosci przez pryzmy. System zraszania zasilany
bedzie z wykorzystaniem dwoch pomp zanurzeniowych, umieszczonych w zbiorniku
o pojemnosci czynnej 40 m3. Odcieki z bioreaktorow stabilizacji kierowane bedg
poprzez zbiornik buforowy ponownie do procesu. Nadmiar odciekow bedzie
kierowany do kanalizacji sciekow technologicznych. Zespot reaktoréw stabilizaci
tlenowej wyposazony bedzie w instalacje wodociggowa, majgcg na celu zraszanie
wsadu. Woda pobierana bedzie przy pomocy pompy ze zbiornika odciekéw
technologicznych (ozn. B16), dodatkowo zasilanego wodg opadowg czystg
(z dachow). Odcieki technologiczne z bioreaktorow wraz z odciekami z biofiltra
kierowane bedg instalacjg kanalizacji technologicznej z powrotem do zbiornika
odciekoéw. Woda do procesu bedzie krgzy¢ w obiegu zamknietym. Proces stabilizaciji
tlenowej wymagat bedzie dostarczania powietrza. Powietrze pobierane bedzie
z wnetrza hali fermentatu, poprzez czerpnie umieszczone w bramach reaktorow
i przy pomocy systemu wentylatoréw ttoczone i wyciggane bedzie z reaktorow. Z hali
fermentatu pobierane bedzie ogrzane powietrze o temperaturze minimalnej +5 °C
do zespotu reaktorow stabilizacji tlenowej w ilosci 36 tys. m3/h. Zuzyte powietrze
wentylacyjne z obiektow technologicznych transportowane bedzie do uktadu
oczyszczania powietrza (ptuczka +biofiltr).
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1.3.2.2.1.2.4.2. Przerzucanie pryzm stabilizowanych (napowietrzanie) zapewnione
bedzie poprzez regularne przerzucanie mieszanki kompostowej z bioreaktora
do bioreaktora, co najmniej raz w tygodniu. Czestotliwo$¢ przerzucania pryzm oraz
czas prowadzenia procesu uzaleznione bedg od parametréw przebiegu procesu,
tj. wilgotnosci masy kompostowej, stopnia ustabilizowania pryzm.

1.3.2.2.1.2.4.3. Proces stabilizacji tlenowej prowadzony bedzie przez co najmniej
4 tygodnie do czasu kiedy:
— stabilizat osiggnie warto$¢ ATa (aktywno$¢ oddychania — parametr wyrazajgcy
zapotrzebowanie tlenu przez probke odpadéow w ciggu 4 dni) ponizej
10 mg O2/g suchej masy oraz
— straty prazenia stabilizatu bedg mniejsze niz 35% suchej masy, a zawarto$¢
wegla organicznego (TOC) bedzie mniejsza niz 20 % suchej masy.
Produkt, ktory nie bedzie spetniat wymogdéw dla stabilizatu, kwalifikowany bedzie
nadal jako odpad o kodzie ex 19 12 12 i zawracany bedzie do procesu stabilizacji,
a proces bedzie przedtuzony.

1.3.2.2.1.2.4.4. Pobdr prébek i wykonanie badan prowadzone bedzie dla kazdej partii
odpadow schodzgcych z procesu, tj. jednorazowego wsadu materialu poddanego
procesowi jednostopniowego kompostowania w bioreaktorze prowadzonego przez
okres co najmniej 4 - ch tygodni. Pobor prob odpadéw do badan oraz wykonanie
badan w zakresie spetnienia dla stabilizatu wymagan okreslonych w punkcie
1.3.2.2.1.2.4.3. decyzji, prowadzone bedzie przez akredytowane laboratorium,
zgodnie z przepisami oraz procedurami wewnetrznymi laboratorium. Produkt
niespetniajgcy wymogow dla stabilizatu zawracany bedzie do procesu stabilizaciji
a proces bedzie przedtuzony.

1.3.2.2.1.2.5. Uchylony.

1.3.2.3. Kompostowanie odpadéw ulegajacych biodegradacji i bioodpadéw
prowadzace do utraty statusu odpadu:

1.3.2.3.1. Do procesu kompostowania R3 kierowane bedg selektywnie zebrane
odpady ulegajgce biodegradacji oraz bioodpady wymienione w pkt. V.1., tabeli nr 11
decyzji. Proces prowadzony bedzie cyklicznie, jednostopniowo lub dwustopniowo.

1.3.2.3.1.1. Uchylony.
1.3.2.3.1.2. Kompostowanie jednostopniowe w bioreaktorze:

[.3.2.3.1.2.1. Odpady przeznaczone do kompostowania z miejsc magazynowania
tj. zelbetowych bokséw przewozone bedg za pomocg tadowarki kotowej do hali B04,
0 nawierzchni betonowej, wyposazonej w system odwodnienia. Czerpak tadowarki
wypetniany bedzie do poziomu gérnej granicy a nadmiar odpadow bedzie usuwany
celem niedopuszczenia do rozproszenia odpadéow w trakcie ich transportu.
W przypadku zanieczyszczenia (rozproszenia odpaddéw) wykonywane bedzie biezgce
czyszczenie nawierzchni.

1.3.2.3.1.2.2. Proces przygotowania odpadéw do kompostowania obejmowat bedzie
rozdrabnianie odpadow oraz mieszanie. Rozdrabnianie odpadoéw prowadzone bedzie
na placu ozn. B10 za pomocg rozdrabniarki. Mieszanie poszczegdlnych frakcji
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odpadow celem ujednolicenia struktury prowadzone bedzie w hali BO4. Nastepnie
odpady formowane bedg w pryzmy o nastepujgcych parametrach:

— wysokos¢ pryzmy - do 3 m,

— dtugosc¢ pryzmy - do 27,5 m,

— szerokos¢ pryzmy - do 7 m

— kat nachylenia (od czota pryzmy) - 45 %.
Proces intensywnej stabilizacji tlenowej prowadzony bedzie w dwoch bioreaktorach
w temperaturze okoto 65 °C. tgcznie proces intensywnej stabilizacji tlenowej bedzie
prowadzony przez min. 4 tygodnie z przerzuceniem pryzmy co najmniej raz na dwa
tygodnie.

1.3.2.3.1.2.3. Do zraszania pryzm kompostowych formowanych z odpadéw
selektywnie zbieranych ulegajgcych biodegradacji i bioodpadéw w bioreaktorach
wykorzystywana bedzie woda wodociggowa.

1.3.2.3.1.2.4. Po procesie kompostowania kompost zostanie poddany przesianiu na
sicie o srednicy oczek 20 mm.

1.3.2.3.1.2.5. Na skutek poddania odpaddéw ulegajgcych biodegradaciji i bioodpadéw
przetworzeniu w procesie R3 /Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie
sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztatcania)/ odpady utracag status odpadow i stang sie produktem zgodnie z ich
pierwotnym  przeznaczeniem. W  procesie powstawat bedzie produkt
w postaci srodka poprawiajgcego wiasciwosci gleby pn. ,Glebowitka”, spetniajgcy
wymagania okreslone w przepisach ustawy z dnia 10 lipca 2007r. o nawozach
i nawozeniu oraz zapisy rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)
nr 1069/2009 z dnia 21 pazdziernika 2009r. okres$lajgce przepisy sanitarne dotyczgce
produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego, nieprzeznaczonych do spozycia
przez ludzi (...), dopuszczony do obrotu decyzjg Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi
Nr G-872/19 z dnia 27.08.2019r.

1.3.2.3.1.2.6. W przypadku braku spetniania wymagan decyzji okreslajgcej warunki
wytwarzania produktu w postaci srodka poprawiajgcego wiasciwosci gleby
powstawaty bedg odpady o kodzie 19 05 01 /Nieprzekompostowane frakcje odpadéw
komunalnych i podobnych/, ktére przekazywane bedg innym odbiorcom
posiadajgcym  stosowne  decyzje w  zakresie  gospodarki  odpadami
do unieszkodliwiania i odpady o kodzie 19 05 03 /Kompost nieodpowiadajgcy
wymaganiom (nienadajgcy sie do wykorzystania)/, ktére przekazywane bedg innym
odbiorcom posiadajgcym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami
do odzysku.

1.3.2.3.1.3. Kompostowanie dwustopniowe (I etap procesu realizowany bedzie
w bioreaktorach, Il etap procesu realizowany bedzie na placu) — proces
prowadzony bedzie w terminie do dnia 31 grudnia 2025 r.

1.3.2.3.1.3.1. Odpady z miejsc magazynowania tj. zelbetowych boksow przewozone
bedg za pomocg tadowarki kotowej do hali bioreaktorow. Czerpak fadowarki
wypetniany bedzie do poziomu gérnej granicy a nadmiar odpadéw bedzie usuwany
celem niedopuszczenia do rozproszenia odpadow w trakcie ich transportu.
W przypadku zanieczyszczenia (rozproszenia odpadéw) wykonywane bedzie biezgce
czyszczenie nawierzchni.
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1.3.2.3.1.3.2. Proces przygotowania odpadéw do kompostowania obejmowat bedzie
rozdrabnianie odpadow oraz mieszanie. Rozdrabnianie odpadoéw prowadzone bedzie
na placu za pomoca rozdrabniarki. Mieszanie poszczegdlnych frakcji odpadow celem
ujednolicenia struktury prowadzone bedzie w hali bioreaktorow. Do procesu
wykorzystywany bedzie jeden z wolnych bioreaktorow stabilizacji tlenowej.

1.3.2.3.1.3.3. Zatadunek bioreaktora prowadzony bedzie przez maksymalnie
7 kolejnych dni kalendarzowych. Materiat wsadowy bedzie luzno i rownomiernie
usypywany na 27 m w bioreaktorze oraz formowane bedg pryzmy o parametrach:

— wysokos¢ pryzmy - do 3 m,

— dtugosc¢ pryzmy - do 27 m,

— szerokoS¢ pryzmy - do 7 m

— kat nachylenia (od czota pryzmy) - 45 %.
Faza intensywna procesu stabilizacji tlenowej prowadzona bedzie w temperaturze
ok. 65°C, gdzie nastepowat bedzie trwajgcy co najmniej 14 dni (co najmniej
2 tygodnie) od zatadowania bioreaktora tlenowego, biologiczny rozkiad substanciji
organicznej.
Szczegotowy opis przebiegu fazy intensywnej stabilizacji przedstawiony zostat
w punkcie 1.3.2.2.1.2.5. decyzji.

[.3.2.3.1.3.4. Do zraszania pryzm kompostowych formowanych z odpaddéw
selektywnie zbieranych ulegajgcych biodegradacji i bioodpadéw w bioreaktorach
wykorzystywana bedzie woda wodociggowa.

1.3.2.3.1.3.5. Odpady po pierwszej fazie procesu przewozone bedg za pomocg
tadowarki kotowej na plac dojrzewania kompostu/stabilizatu i formowane bedg
w pryzmy. Odpady przewozone nie bedg rozpraszane w trakcie transportu
i czynnosci przetadunkowych. Czerpak tadowarki wypetniany bedzie do poziomu
gornej granicy a nadmiar odpadow bedzie usuwany celem niedopuszczenia do
rozproszenia odpaddéw w trakcie ich transportu.
Pryzmy bedg posiadaty nastepujgce parametry:
typ pryzmy: trapezowa, przerzucana, w systemie otwartym
—  przekrdj pryzmy: ok. 7,8 m?,
— szeroko$¢ pryzmy: ok. 5,3 m,
—  wysokos$¢ pryzmy: 2,4 m,
— odstepy pomiedzy pryzmami na placu: 0,5 m,
— ilo$¢ pryzm na placu: 2 pryzmy,
— maksymalna dtugos¢ pryzmy: 86,5 m (pryzmy mogg by¢ dzielone od siebie
z zachowaniem 0,5 m odstepu pomiedzy pryzmami).

1.3.2.3.1.3.6. Pryzmy z odpadéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki formowane bedg
na placu odrebnie i bedg odpowiednio oznakowane (podana bedzie data usypania
pryzmy) w celu zidentyfikowania pryzmy i kontrolowania czasu prowadzenia procesu.
Pryzmy odpaddw, po ich uformowaniu przykrywane bedg wtdkning.

1.3.2.3.1.3.7. W celu odtwarzania porowatej struktury pryzmy bedg przerzucane za
pomocg samojezdnej przerzucarki, przynajmniej raz w tygodniu.

1.3.2.3.1.3.8. Czas prowadzenia procesu kompostowania odpadéw w |l fazie procesu
wynosit bedzie minimum 6 tygodni. taczny czas prowadzenia procesu
kompostowania odpadéw (I i Il etap) wynosit bedzie od 8 tygodni do 12 tygodni,
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w tym przez co najmniej dwa pierwsze tygodnie proces prowadzony bedzie
w zamknietym reaktorze.

1.3.2.3.1.3.9. Po procesie kompostowania kompost zostanie poddany przesianiu na
sicie o srednicy oczek 20 mm.

1.3.2.3.1.3.10. Na skutek poddania odpaddéw ulegajgcych biodegradaciji i bioodpadéw
przetworzeniu w procesie R3 /Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie
sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztatcania)/ odpady utracg status odpaddéw i stang sie produktem zgodnie
z ich pierwotnym przeznaczeniem. W procesie powstawat bedzie produkt
w postaci srodka poprawiajgcego wiasciwosci gleby pn. ,Glebowitka”, spetniajgcy
wymagania okreslone w przepisach ustawy z dnia 10 lipca 2007r. o nawozach
i nawozeniu oraz zapisy rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)
nr 1069/2009 z dnia 21 pazdziernika 2009r. okres$lajgce przepisy sanitarne dotyczgce
produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego, nieprzeznaczonych do spozycia
przez ludzi (...), dopuszczony do obrotu decyzjg Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi
Nr G-872/19 z dnia 27.08.2019r.

1.3.2.3.1.3.11. W przypadku braku spetniania wymagan decyzji okreslajgcej warunki
wytwarzania produktu w postaci Srodka poprawiajgcego wiasciwosci gleby
powstawaty bedg odpady o kodzie 19 05 01 /Nieprzekompostowane frakcje odpadéw
komunalnych i podobnych/, ktére przekazywane bedg innym odbiorcom
posiadajgcym  stosowne  decyzje w  zakresie  gospodarki  odpadami
do unieszkodliwiania i odpady o kodzie 19 05 03 /Kompost nieodpowiadajgcy
wymaganiom (nienadajgcy sie do wykorzystania)/, ktére przekazywane bedg innym
odbiorcom posiadajgcym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami
do odzysku.

[.3.2.4. Przetwarzanie odpadéw budowlanych — plac zagospodarowania gruzu
budowlanego (ozn. M09):

[.3.2.4.1. Na placu zagospodarowania gruzu budowlanego prowadzone bedzie
przetwarzanie (rozdrabnianie i frakcjonowanie) odpadow z podgrupy 17 01
/Odpady materiatébw i elementéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej
(np. beton, cegty, ptyty, ceramika)/, o kodach: 17 01 01, 17 01 02, 17 01 03
i 17 01 07, w maksymalnej ilosci ok. 9 700 Mg/rok.

1.3.2.4.2. Odpady budowlane bedg dowozone samochodami ciezarowymi i do czasu
przerébki magazynowane bedg na placu w wyznaczonym i opisanym miejscu, skad
bedg poobierane za pomocg tadowarki kotowej i transportowane do leja zasypowego
kruszarki, wyposazonej w separator ferromagnetyczny do oddzielania metali
zelaznych. Przed poddaniem procesowi kruszenia, z odpadéw budowlanych bedg
wydzielane surowce wtorne, takie jak papier i tektura, folia, drewno, szkto oraz balast
nienadajgcy sie do dalszego wykorzystania. Powstate odpady kierowane bedag
do wyznaczonych miejsc magazynowania w zaleznosci od rodzaju, natomiast balast
po zatadowaniu do kontenera kierowany bedzie zgodnie z hierarchig postepowania
z odpadami do odzysku, a w przypadku braku mozliwosci ich odzysku
do unieszkodliwiania. Rozdrobniony gruz bedzie tymczasowo magazynowany luzem
na placu sktadowym, a nastepnie przekazywany bedzie do odzysku jako odpad
lub materiat.
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I.4. Czas pracy instalacji:

[.4.1. Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania i kompostowania
odpadéw w Stalowej Woli przyjmowac bedzie odpady od poniedziatku do pigtku
w godzinach 7% - 199, W szczegdlnych przypadkach dopuszcza sie przyjmowanie
odpadow poza wyznaczonymi godzinami.
Odpady przetwarzane bedg 24 godziny na dobe przez 7 dni w tygodniu.
Tablice informacyjne umieszczone na bramie wjazdowej na teren instalacji
informowac bedg o:

— nazwie i typie obiektu,

— adresie i numerze telefonu zarzgdzajgcego instalacja,

— dniach i godzinach otwarcia instalaciji.

1.4.2. Poza godzinami pracy instalacji gtbwna brama wjazdowa bedzie zamykana.

II. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie mechaniczno -
recznego przetwarzania odpadéw w procesie R12:

[I.1. Rodzaje i maksymalne masy odpadéw kierowanych do przetwarzania:

[1.1.1. Odpady przeznaczone do przetwarzania na linii sortowniczej w procesie R12:

Tabela nr 1 Odpady poddawane przetworzeniu w procesie R12

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu M&Z"}rﬁﬂ"lfggw
Wariant | - Zmieszane odpady komunalne

1. ] 200301 | Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne | 54 000

Wariant Il - Odpady selektywnie zbierane
2. 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 5 000
3. 150101 Opakowania z papieru i tektury 5 000
4. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 15 000
5. 150104 Opakowania z metali 5 000
6. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 5 000
7. 1501 09 Opakowania z tekstyliow 2 000

Inne odpady (w tym zmieszane substancje

i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz

8. ex191212 P wymie¥1)ione w19 12 111— Frakcja n%dsitowa 25000
o wielkosci powyzej 80 mm
Inne odpady (w tym zmieszane substancje

i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz

9. ex191212 P Wymie)r?ione w19 12 111— Frakcja pF:)dsitowa 10000
o wielkosci 0-80 mm

10. 200101 Papier i tektura 5000
11. 200110 Odziez 5 000
12. 200111 Tekstylia 2 000
13. 2001 39 Tworzywa sztuczne 15 000
14. 2001 40 Metale 5 000
15. 200199 Inne niewymienione frakcje zbierane w sposoéb selektywny 15 000
16. 2002 03 Inne odpady nieulegajgce biodegradacji 1500
17. 2003 99 Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach 2 000

taczna masa odpadéw przetwarzanych w procesie R12 nie moze przekroczy¢ 59 500 Mg/rok dla obu
wariantéw pracy instalaciji.

Przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz odpaddéw zbieranych
selektywnie prowadzone bedzie odrebnie.

8 Odpady selektywnie zbierane przetwarzane bedg w instalacji wytgcznie w przypadku wolnych mocy
przerobowych.

2)
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[1.1.2. Odpady przeznaczone do przetwarzania wstepnego (rozdrabniania odpadéw
wielkogabarytowych i opakowan z drewna, kruszenia szkta) - proces R12:

Tabela nr 2 Odpady poddawane przetworzeniu w procesie R12

Masa odpadow

Kod . rzeznaczonych

Lp. odpadu Rodzaj odpadu c?o przetwarzgnia
Mg/rok 12
1. 1501 03 Opakowania z drewna 6 000
2. 15 01 07 Opakowania ze szkia 6 000
3. 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw 9700
4. 17 01 02 Gruz ceglany 9700
5. 17 01 03 Odpady innych materiatéw ceramicznych i wyposazenia 9700
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
6. 17 01 07 materiatdw ceramicznych i elementéw wyposazenia inne 9700
niz wymienione w 17 01 06

7. 2001 02 Szkio 6 000
8. 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 6 000
9. 2003 07 Odpady wielkogabarytowe 8 000

1) kgczna masa odpadow przetwarzanych o kodach 15 01 03, 15 01 07, 20 01 02, 20 01 38 i 20 03 07 nie moze
przekroczy¢ 12 000 Mg/rok.
2 kgczna masa odpadow przetwarzanych o kodach 17 01 01, 17 01 02, 17 01 03, 17 01 07 nie moze przekroczy¢

9 700 Mg/rok.

I.2. Rodzaj i

masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania

odpadéw na linii sortowniczej i przetwarzania wstepnego (rozdrabniania,
kruszenia odpadéw):

Tabela nr 3 Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania w procesie R12

Masa odpadéw Mg/rok V-2
Powstajacych . Powstajacych
w Wyjna}k)l: Powstajq_cych w Wyjna}kt,
Kod rzetwarzania W wyniku . rzetwarzania
Lp. . P przetwarzania P
odpadu Rodzaj odpadu niesegregowanych dpadow wstepnego
(zmieszanych) °| ﬁa ow (rozdrabniania,
odpadow selektywnie kruszenia)
komunalnych Zbieranych
y
1. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 10 000 10 000 10 000
2. 1501 02 Opakowania z tworzyw 10 000 10 000 10 000
sztucznych
3. 1501 03 Opakowania z drewna 800 800 800
4. 1501 04 Opakowania z metali 3000 3000 3000
5. 15 01 05 Opakowania wielomateriatowe 10 000 10 000 10 000
6. 1501 07 Opakowania ze szkia 8 000 8 000 8 000
Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
7. 1501 10* zanieczyszczone (np. srodkami 500 % 500 % 500
ochrony roslin 1i Il klasy
toksycznosci - bardzo toksyczne
i toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania
8. 1502 03 (np. szmaty, Scierki) i ubrania 100 100 100
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
9. 16 01 03 Zuzyte opony 30 30 30
" Zuzyte urzgdzenia zawierajgce 3 3
10. 160211 freony, HCFC, HFC 29 29 2
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce
. niebezpieczne elementy inne niz 3 3
1.1 160213 wymienione w 16 02 09 29 29 2
do 16 02 12
Zuzyte urzgdzenia inne niz
12. 16 02 14 wymienione w 16 02 09 do 70 70 70
16 02 13
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Masa odpadéw Mg/rok V-2

Powstaja_cych Powstajacych Powstaja;cych
Wwynlku_ w wyniku Wwynlku'
Lp Kod przetwarzania przetwarzania przetwarzania
' odpadu Rodzaj odpadu niesegregowanych odpadow wstepnego
(zmieszanych) seleﬁtywnie (rozdrabniania,
odpadow Zbieranych kruszenia)
komunalnych
Niebezpieczne elementy lub
czesci skladowe usuniete
13. | ex 16 02 15* z zuzytych urzgdzen 29 29 2
(stanowigcych wytacznie
wyposazenie instalacji)
Elementy usuniete z zuzytych
14. ex 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione 2 2 2
w16 02 15
15. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 19 19 1
16. 16 06 02 Bat_erie i akumulatory 19 19 1
niklowo-kadmowe
17. 16 06 03* Baterie zawierajgce rteé 19 19 1
Baterie alkaliczne
18. 16 06 04 (z wytgczeniem 16 06 03) 20 20 20
Odpady betonu oraz gruz
19. 170101 betonowy z rozbiérek 9700 9700 9700
i remontow
20. 17 01 02 Gruz ceglany 9 700 9 700 9 700
21. | 170103 Odpady innych materiatow 9700 9700 9700
ceramicznych i wyposazenia
22. 191201 Papier i tektura 10 000 10 000 10 000
23. 1912 02 Metale zelazne 3000 3000 3000
24. 1912 03 Metale niezelazne 2 000 2 000 2 000
25. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 10 000 10 000 10 000
26. 1912 05 Szkto 8 000 8 000 8 000
27 19 12 06* Drewno za_lwierajgce substancje 100 100 100
niebezpieczne
Drewno inne niz wymienione
28. 191207 w19 12 06 1500 1500 1500
29. 19 12 08 Tekstylia 500 500 500
Odpady palne - paliwo
alternatywne
Frakcja nadsitowa
30. 1912 10 o wielkosci pow. 340 mm 25 000 25000 0
i 80-340 mm wydzielona
na linii mechanicznej
przekazywana do odzysku
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
31. 1912 11* z mechanicznej obrobki 800 800 800
odpadow zawierajgce
substancje niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki
odpadoéw inne niz wymienione
w 1912 11 - komponenty do
produkcji paliwa
32. | ex191212 alternatywnego 25000 25 000 0
Frakcja nadsitowa
o wielkosci pow. 340 mm
i 80-340 mm wydzielona na linii
mechaniczne, przekazywana
do odzysku
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki
odpadoéw inne niz wymienione
w 19 12 11 - Frakcja
o wielkosci 0-80 mm
33. ex 191212 wydzielona na linii mechanicznej 9000 0 0
skierowana do procesu
stabilizacji tlenowej
z pominigciem stabilizacji
beztlenowej
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa odpadéw Mg/rok V-2

Powstajacych
w wyniku
przetwarzania
niesegregowanych
(zmieszanych)
odpadoéw
komunalnych

Powstajacych
w wyniku
przetwarzania
odpadéw
selektywnie
zbieranych

Powstajacych
w wyniku
przetwarzania
wstepnego
(rozdrabniania,
kruszenia)

34.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrobki
odpadoéw inne niz wymienione
w19 12 11 - Frakcja
o wielkosci 80-340 mm
wydzielona na linii mechanicznej
kierowana do procesu
stabilizacji tlenowej

5000

35.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrobki
odpaddéw inne niz wymienione
w19 12 11 - Frakcja
o wielkosci 60-80 mm
wydzielona na linii mechanicznej
skierowana do procesu
stabilizacji tlenowej

7000

36.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrébki
odpaddéw inne niz wymienione
w 19 12 11 -Frakcja
o wielkosci 15-60 mm
wydzielona na linii
mechanicznej, kierowana
do procesu stabilizacji
beztlenowej

15 000

15000

37.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrébki
odpadoéw inne niz wymienione
w 19 12 11 -Frakcja
o wielkosci 0-15 mm
wydzielona na linii
mechanicznej, kierowana do
procesu stabilizacji tlenowej lub
beztlenowej (w sezonie letnim)

15 000

38.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrobki
odpaddéw inne niz wymienione
w 19 12 11 — Frakcja twarda
wydzielona na separatorze

balistycznym kierowana do
procesu stabilizacji tlenowej

9 000

39.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrobki
odpadoéw inne niz wymienione
w 19 12 11 — Pozostato$¢ po

sortowaniu odpadéw

selektywnie zbieranych
przekazywana do
unieszkodliwiania

2500

40.

ex 1912 12

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrobki
odpaddéw inne niz wymienione
w 19 12 11 — Pozostato$¢ po

sortowaniu zmieszanych

odpadéw komunalnych
przekazywana do odzysku lub
unieszkodliwiania uprawnionym

podmiotom zewnetrznym

17 000

41.

2001 13*

Rozpuszczalniki

0,259

0,259

42.

2001 14*

Kwasy

0,253

0,253

o

43.

2001 15*

Alkalia

0,259

0,259
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Masa odpadéw Mg/rok V-2
Powstajacych Powstaiacvch Powstajacych
w wyniku W W jn?kﬁ w wyniku
L Kod przetwarzania rzetwyarzania przetwarzania
P- odpadu Rodzaj odpadu niesegregowanych P odpadow wstepnego
(zmieszanych) p - (rozdrabniania,
odpadow selektywnie kruszenia)
K zbieranych
] omunalnych
44, 20 01 19* Srodki ochrony roslin 0,259 0,259 0
Farby, tusze, farby drukarskie,
45. | 200127 Kleje, lepiszcze i zywice 0,259 0,259 0
zawierajgce substancje
niebezpieczne
46. | 200131 Leki cytotoksyczne 0,25 0,259 0
i cytostatyczne
47. | 200132 Leki '”r\‘;’ ;‘c')zo"{ye’z'e”'c’”e 0,259 0,259 0
Srodki ochrony roslin inne niz 3 3
48. 2001 80 wymienione w 20 01 19 0,25 0,25 0

1) kgczna masa odpaddw wytwarzanych w wyniku przetwarzania odpadow na linii sortowniczej w procesie
R12 nie moze przekroczy¢ 59 500 Mg/rok.

2) kgczna masa odpaddw wytworzonych w wyniku mechanicznej obrobki odpadéw na linii sortowniczej nie
moze przekroczy¢ 45 000 Mg/rok dla odpadéw surowcowych i 9 700 Mg/rok dla odpadéw budowlanych.

%) Odpady wydzielane bedg w hali przyjecia odpadéw oraz w kabinie segregaciji wstepnej.

I1.3. Miejsce przetwarzania odpadoéw:

[1.3.1. Przetwarzanie odpadéw wymienionych w pkt. 1.1.1. decyzji, tabeli nr 1,
prowadzone bedzie w Zaktadzie Mechaniczno-Biologicznego Przetwarzania
Odpadow, usytuowanym na dziatce o nr ewidencyjnym: 167/11, obreb 6 6-HSW,
(potudniowa czes¢ zabudowy przemystowej huty), do ktérej prowadzacy instalacje
dysponuje tytutem prawnym.

11.3.2. Proces przetwarzania wstepnego (rozdrabniania, ,doczyszczania”) odpadow
wymienionych w pkt. I1.1.2. decyzji, tabeli nr 2 prowadzony bedzie na terenie Zaktadu,
na dzialce o nr ewidencyjnym: 167/11, obreb 6 6-HSW, do ktoérej prowadzacy
instalacje dysponuje tytutem prawnym.

[I.4. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadéw i kwalifikacja
procesu:

[1.4.1. Zgodnie z zat. nr 1 — ,Niewyczerpujgcy wykaz procesow odzysku” do ustawy
o odpadach proces mechanicznego przetwarzania odpaddéw wymienionych
w pkt. 11.1. decyzji, kwalifikowany bedzie jako R12 /Wymiana odpaddéw w celu
poddania ich ktoremukolwiek z procesow wymienionych w pozycji R1 - R11/.

[1.4.2. Przetwarzanie odpadéw w mechanicznej sortowni odpaddéw prowadzone
bedzie zgodnie z procedurg przyjecia odpaddw opisang w pkt. 1.3.1. oraz technologig
ich przetwarzania opisang w punkcie 1.3.2.1. decyzji.

[1.4.3. Wytadunek zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01,
zmieszanych odpadow opakowaniowych o kodzie 15 01 06 oraz innych odpaddéw
pochodzgcych z selektywnej zbidrki i kierowanych do sortowni odbywat sie bedzie
wytgcznie w strefie przyjecia odpadéw (strefa buforowa) zlokalizowanej w hali
sortowania mechanicznego. Miejsca magazynowania w/w odpadow bedg wydzielone
w sposoéb trwaty i bedg odpowiednio oznakowane.
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W celu utrzymania czystosci i porzgdku w hali sortowania zapewni¢ nalezy aby pojazd
transportujgcy odpady do miejsca wyladunku oraz transportujgcy odpady na linie
sortowniczg w zadnym przypadku nie najezdzat na odpady oraz nie przemieszczat sie
po terenie zanieczyszczonym odpadami. W przypadku zanieczyszczania powierzchni
odpadami, kazdorazowo nalezy wykonac czyszczenie i mycie.

[1.4.4. Wszystkie dowozone odpady komunalne niesegregowane (zmieszane) bedg
w catosci przekazywane na linie sortowniczg i na biezgco w tym samym dniu
sortowane. W wyjgtkowych sytuacjach dopuszcza sie magazynowanie odpadow
do czasu zebrania ilosci odpadéw odpowiedniej do uruchomienia linii sortowniczej,
nie diuzej jednak niz 2 dni.

Dopuszcza sie magazynowanie odpadow dowiezionych do Zaktadu w ilosci nie
wiekszej niz 60 Mg od pigtku do poniedziatku, w celu umozliwienia pracy linii
technologicznych do czasu dostarczenia na teren instalacji ,nowych” odpadoéw.

[1.4.5. W przypadku wystgpienia awarii linii technologicznych i braku mozliwosci
przetwarzania odpaddw zgodnie z warunkami niniejszego pozwolenia, odpady
nie bedg przyjmowane. Odpady zgromadzone w instalacji, w przypadku braku
mozliwosci ich przetworzenia, po uptywie 48 godzin zostang przekierowane do innych
instalacji komunalnych.

[1.4.6. Przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01
prowadzone bedzie w mechanicznej sortowni odpadow, tj. na sicie bebnowym
3-frakcyjnym i linii sortowniczej, celem wydzielenia odpadéw niebezpiecznych, frakcji
dajgcych sie wykorzystaé materiatowo lub energetycznie (pow. 340 i 80 - 340 mm -
surowce wtorne i komponenty do produkcji paliwa alternatywnego) kierowanych do
odzysku oraz frakcji kierowanych na linie biologicznego przetwarzania tj. frakcji
odpadow o kodzie ex 19 12 12 o wielkosci 0-15 mm, 60-80 mm, 0-80 mm
nieskierowanych do stabilizacji beztlenowej, 80-340 mm oraz frakcja twarda - do
procesu stabilizacji tlenowej oraz 0 — 15 mm i 15— 60 mm - do procesu stabilizacji
beztlenowej. Wydzielong frakcje stanowi¢ bedg odpady o wielkosci: 0-15 mm,
15-60 mm, 60-80 mm, 80-340 mm i pow. 340 mm, kwalifikowane jako odpady
0 kodach ex 19 12 12.

11.4.7. Zmieszane odpady opakowaniowe o kodzie 15 01 06 poddawane bedag
segregacji na linii sortowniczej w celu wydzielenia opakowan z papieru i tektury,
z tworzyw sztucznych, z drewna, z metali, ze szkta, z tekstyliéw itd. kwalifikowanych
jako odpady z grupy 15 01. Wysortowane odpady poddawane beda
sprasowaniu w prasie kanatowej, magazynowaniu, a nastepnie przekazywane bedg
odbiorcom odpadow, w celu odzysku. Pozostatos¢ z sortowania klasyfikowana bedzie
jako odpad o kodzie 19 12 10 — paliwo alternatywne.

11.4.8. Odpady wielkogabarytowe o kodzie ex 20 03 07 zawierajgce elementy
drewniane i drewnopochodne bedg wstepnie przygotowywane (rozdrabniane)
w boksie na surowce wtorne. W wyniku przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych
powstawaé bedg tzw. surowce wtdérne, m.in. metal, drewno, tworzywa sztuczne,
kwalifikowane jako odpady z podgrupy 19 12, pozostatos¢ po przetworzeniu
klasyfikowana bedzie jako odpad o kodzie ex 1912 12 lub 19 12 10.

[1.4.9. Odpady pochodzace z selektywnej zbiorki o kodzie 15 01 03 /Opakowania
z drewna/ poddawane bedg wstepnemu przygotowaniu (rozdrabnianiu) w boksie
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na surowce wtérne celu przygotowania ich do transportu do miejsca przetworzenia
lub zagospodarowania we wtasnej instalacji. W wyniku przetworzenia powstawac
beda surowce wtérne, drewno, metal, kwalifikowane jako odpady z podgrupy 19 12,
pozostatos¢ po przetworzeniu kwalifikowana bedzie jako odpad o kodzie
ex 1912 12.

[1.4.10. Odpady pochodzace z selektywnej zbiorki o kodzie 15 01 07 /Opakowania
ze szkta/ poddawane bedg przetwarzaniu w boksie ozn. BO1 w celu przygotowania
ich do transportu. Pozostato$¢ po doczyszczaniu kwalifikowana bedzie jako odpad
0 kodzie ex 19 12 12.

[1.4.11. Odpady o kodach: 17 01 01, 17 01 02, 17 01 03, 17 01 07 rozdrabniane bedg
na placu zagospodarowania gruzu budowlanego (ozn. M09) z wykorzystaniem
mobilnej kruszarki szczekowej przeznaczonej do kruszenia i rozdrabniania
odpaddéw budowlanych, z separatorem ferromagnetycznym wydzielajgcym odpady
zelazne. Przed poddaniem procesowi kruszenia, z odpaddéw bedg wydzielane odpady
takie jak papier i tektura, folia, drewno, szkto, ktére kierowane bedg do wyznaczanych
miejsc magazynowania w zaleznosci od ich rodzaju. W wyniku rozdrabniania
w/w odpadoéw powstawat bedzie rozdrobniony gruz tj. odpady z podgrupy 17 01, ktére
bedg tymczasowo magazynowane luzem na placu sktadowym, a nastepnie
przekazywane do odzysku jako odpad lub materiat. Przed podaniem odpadow
do kruszenia bedg one zwilzane wodg celem eliminacji pylenia podczas zasypu.

[1.4.12. Przetwarzanie niesegregowanych(zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz
odpaddw pochodzacych z selektywnej zbiorki prowadzone bedzie jako dwa odrebne
warianty eksploatacji instalaciji.

[1.4.13. Powierzchnie utwardzone przy hali mechanicznego przetwarzania odpadow
oraz miejsc magazynowania odpadéw utrzymywane bedg w dobrym stanie
technicznym, w czystos$ci i porzadku. Prowadzone bedzie biezgce czyszczenie drog
i placéw technologicznych.

[1.4.14. Segregacje prowadzi¢ bedg pracownicy posiadajgcy wazne badania lekarskie
oraz bedg przeszkoleni w zakresie przepisow BHP.

[I.5. Magazynowanie odpadéw przeznaczonych do mechaniczno - recznego
przetwarzania:

[1.5.1. Zastosowane techniki w celu ograniczenia ryzyka srodowiskowego
zwigzanego z magazynowaniem odpadéw oraz zapobiegania emisjom odoréw
lub, jezeli jest to niemozliwe ich ograniczania (Bat 4, Bat 13):

— zoptymalizowanie miejsc magazynowania odpadow poprzez ich usytuowanie
w bezposrednim sgsiedztwie miejsca przetwarzania tych odpadéw (Bat 4a),

— ustalona odpowiednia pojemnosc¢ magazynowa uwzgledniajgca
charakterystyke odpaddw, ich ilos¢ i czas magazynowania (Bat 4b),

— bezpieczna obstuga miejsc magazynowania (Bat 4c),

— wydzielony, odpowiednio oznakowany i zabezpieczony obszar do
magazynowania i postepowania z odpadami innymi niz niebezpieczne
oraz odpadami niebezpiecznymi (Bat 4d),

— minimalizowanie czasu magazynowania (Bat 13a),

— optymalizacja przetwarzania tlenowego (Bat 13c).
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11.5.2.
do

Miejsce i
przetwarzania

na linii

spos6b magazynowania

sortowniczej

odpadéw przeznaczonych

i odpadow przeznaczonych
do przetwarzania wstepnego oraz masa magazynowanych odpadéw:

Tabela nr 4 Miejsce i sposéb magazynowania odpaddw przeznaczonych do przetwarzania oraz masa
magazynowanych odpadow

Najwigeksza masa
odpadoéw, ktore
mogtyby byé
magazynowane
w tym samym
czasle
w instalacji,
Maksymaln'a masa Maksymalna masa obiekciel
poszczegolnych .
) rodzajow posz-(fzegolnych b.udowlan'yr.n lub
_Spps_ob odpadéw, ktére rodz’ajow odpad?w jego czesci lub
Lp. Kod odpadu Nazwa odpadu i miejsce w tym se;mym ktére moga byé innym miejscu
magazynowania A . magazynowane magazynowania
c;a:l;zm:é;ve\}al;);c w okresie roku odpadow,
9 l¥/|g Mg wynikajacej
Z wymiarow
instalacji, obiektu
budowlanego lub
jego czesci lub
innego miejsca
magazynowania
odpadow
Odpady przetwarzane na linii sortowniczej
Niesegregowane
1. 200301 (zmieszane) odpady 342,400 54 000 342,400
komunalne
2. | 150101 Opakowania 5000
z papieru i tektury 10 1
3. 200101 Papier i tektura 5000
4. | 150102 Opakowania Obszar przyjecia 15 000
z tworzyw sztucznych odpadéw o pow. 1445
5 15 01 05 .Opakowzls\nia m? Wydziel_ony w hali 26 5 000 26
wielomateriatowe mechanicznego
6. 2001 39 Tworzywa sztuczne przetwar;anla 15 000
odpadow
7. 1501 04 Opakowania z metali ozn. M04 1 5000 1
8. | 200140 Metale dz wydzielonymi 5 000
i woma boksami
9. | 150100 Opakawania __oddzielonymi 2000
Yy zelbetowg $ciang, 1,8 1,8
10. | 200111 Tekstylia przeznaczony do 2000
i tymczasowego
11. 15 01 06 Zmieszane Odpady magazynowani‘a 5000
opakowaniowe i podczyszczania
Inne odpady nie odpadoéw zmieszanych
12. 20 02 03 ulegajgce komunalnych, 1500
biodegradaciji zmieszanych
Odpady komunalne nie opakowaniowych
13. 200399 wymienione i odpadow 2000
w innych podgrupach pochodzacych
Inne odpady (w tym z selektywnej zbiorki.
zmieszane substancje Ww. odpady
i przedmioty) magazynowane bedg
z mechanicznej selektywnie,
ex obrébki odpadéw inne poszczegdlne rodzaje
14. 191212 niz wymienione odpaddéw oddzielone 13 25000 13
w 19 12 11 - Frakcja bedg od siebie
nadsitowa w sposob trwaty.
o wielkosci Miejsce
pow. 80 mm magazynowania
Inne odpady (w tym odpadoéw bedzie
zmieszane substancje oznakowane.
i przedmioty) z
ex mechanicznej obrébki
15. 1912 12 odpadoéw inne niz 10 000
wymienione w 19 12
11 - Frakcja
podsitowa
o wielkosci 0-80 mm
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Maksymalna masa
poszczegolnych
rodzajow

Maksymalna masa
poszczegolnych

Najwieksza masa
odpadoéw, ktore
mogtyby by¢
magazynowane
w tym samym
czasie
w instalacji,
obiekcie
budowlanym lub

miejscu magazynowania odpadow:

Sposob odpadéw. ktore rodzajow odpadow| jego czesci lub
Lp. Kod odpadu Nazwa odpadu i miejsce w‘: m se;m m ktore moga by¢ innym miejscu
magazynowania Y ym. magazynowane | magazynowania
czasie moga by¢ . .
w okresie roku odpadoéw,
magazynowane e
Mg Mg wynlke'ath:.ej
Z wymiarow
instalacji, obiektu
budowlanego lub
jego czesci lub
innego miejsca
magazynowania
odpadow
16. 2001 10 Odziez z widkien 5 000
naturalnych Odpady
Tekstylia z wiokien magazynowane bedg 4.8 4.8
17. 200111 naturalnych selektywnie 2000
Inne niewymienione w kontenerze lub
19. | 200199 | frakcje zbierane pojemnikach 15000
w sposéb selektywny usytuowanych w hali
Odpady komunalne BO2 — hali 105 105
20. | 200399 niewymienione przygotowania wsadu. 2000
w innych podgrupach
Odpady przeznaczone do przetwarzania wstepnego
. Odpady
21. 1501 03 | Opakowania z drewna magazynowane beda 6 000
selektywnie
w dwoch zelbetowych
boksach o szczelnej
Odpad powierzchni 38,40 38,400
22. | 200307 wielko szary owe betonowej, 8 000
9 y w ciggu wiat
magazynowych
0 pow. 83,39 m?
kazdy.
Odpady
Drewno inne niz magaszeyigstw \?V?]?ebeda
23. 2001 38 wymienione Y 1,688 6 000 1,688
W 20 01 37 w kontenerze lub
w pojemnikach w hali
B02.
24, 150107 | Opakowania ze szkfa Odpady 6 000
magazynowane beda
selektywnie na placu 320 320
25. 2001 02 Szkto ozn. BO1 o pow. 6 000
482,3 m2
Odpady betonu oraz
26. 170101 gruz betonowy
O . 9700
z rozbiorek i remontéw
27. 17 01 02 Gruz ce.glany Odpady 9 700
Odpady innych magazynowane beda
28. | 170103 materialow selektywnie 9700
ceramicznych w wydzielonym,
I wyposazenia oznakowanym kodem
Zmieszane odpady i rodzajem odpadu 6 6
z betonu, gruzu miejscu, na placu
ceglanego, przetwarzania gruzu
Odpat‘dQV\:YCh budowlanego ozn.
materiatow M09
29. 17 01 07 ceramicznych o pow. 433,1 m?, 9700
i elementéw
wyposazenia inne niz
wymienione
w 17 01 06
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéow odpadéw, ktére
moga by¢ magazynowane w tym samym czasie w wyznaczonym 775,588 Mg
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Sposob

Lp. Kod odpadu Nazwa odpadu i miejsce

Maksymalna masa
poszczegolnych
rodzajow
odpadow, ktore
w tym samym

Najwieksza masa
odpadoéw, ktore
mogtyby by¢
magazynowane
w tym samym
czasie
w instalacji,
obiekcie
budowlanym lub
jego czesci lub
innym miejscu

Maksymalna masa
poszczegolnych
rodzajow odpadow|
ktore moga by¢

magazynowania czasie moga byé magazynowane magazyno,wania
magazynowane w okresie roku odp_uad_ow,.
Mg Mg wynlke'ath:.ej
Z wymiarow
instalacji, obiektu
budowlanego lub
jego czesci lub
innego miejsca
magazynowania
odpadow
Maksymalna tagczna masa wszystkich rodzajow odpadow, ktore
moga by¢é magazynowane w okresie roku w wyznaczonym 59 500 Mg
miejscu magazynowania odpadow:
Najwieksza masa odpadoéw, ktére mogltyby byé magazynowane
w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego
czesci lub innym miejscu magazynowania odpadéw, wynikajacej 775,588 Mg
z wymiarow instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadoéow
Catkowita pojemnos¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania dla odpadéw 816,701 Mg

przetwarzanych w instalacji MBP (sortowanie i wstepne
przetwarzanie):

lll. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego

przetwarzania odpadow:

ll.1. Rodzaje i
biologicznej - proces D8

maksymalne masy odpadéw kierowanych do obrébki

[11.1.1. Rodzaje i masy odpaddw kierowanych do procesu stabilizacji beztlenowej:

Tabela nr 5 Odpady poddawane przetworzeniu w procesie D8 — stabilizacji beztlenowej

Masa

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu przetwarzanego odpadu
Mg/rok 94
1. 020199 Inne niewymienione odpady 3500
2. 02 02 03 Surowce i produkty nienadajace sie do spozycia i przetworstwa 3500
3. 02 02 99 Inne niewymienione odpady 3500
4. 02 03 04 Surowce i produkty nienadajace sie do spozycia i przetworstwa 3500
5 02 03 80 Wyttoki, osady i inne odpady z p_rzetw()rstwa produktéw roslinnych 3500
(z wytaczeniem 02 03 81)

6. 02 0381 Odpady z produkcji pasz roslinnych 3500
7. 02 03 82 Odpady tytoniowe 3500
8. 02 03 99 Inne niewymienione odpady 3500
9. 02 04 80 Wystodki 3500
10. 02 0501 Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia oraz przetwarzania 3500
11. 02 05 80 Odpadowa serwatka 3500
12. 02 06 01 Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i przetworstwa 3500
13. 02 06 80 Nieprzydatne do wykorzystania ttuszcze spozywcze 3500
14. 02 06 99 Inne niewymienione odpady 3500
15. 0207 04 Surowce i produkty nieprzydatne sie do spozycia i przetwdrstwa 3500
16. 02 07 80 Wyttoki, osady moszczowe i pofermentacyjne wywary 3500
17. 02 07 99 Inne niewymienione odpady 3500
18. 16 03 06 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 3500
19. 1603802 Produkty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spozycia 3500
20. 19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe 5000
21. 191201 Papier i tektura 3500
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Masa
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu przetwarzanego odpadu
Mg/rok D4
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
22. ex 191212 obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 Frakcja o wielkosci 6 000
5) 0-15 mm —wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
23. ex 1912 12 | obroébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 - Frakcja o wielkosci 15 000
15-60 mm —wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
24. ex 191212 obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 - Pozostatosé po 2500
sortowaniu odpadéw selektywnie zbieranych
25. 2001019 Papier i tektura 3500
26. 2001 08 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradaciji 8 000
27. 2001 25 Oleje i tluszcze jadalne 3500
8. ex 20 01 99 Inne niewymienione frakcj_e zbier_ane w sposoéb selektywny 8 000
- odpady zielone i kuchenne
Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach
29. ex 200399 Paty - odpady z>i/elone i kuchenn}é PocaTEp 8 000

1 tgczna masa odpaddéw kierowanych do procesu stabilizacji beztlenowej - proces D8 nie moze przekroczy¢
15 000 Mg/rok.

2. Do procesu kierowane bedg odpady bez opakowan.

3. Do procesu kierowane bedg wytgcznie odpady zawilgocone lub zabrudzone w znacznym stopniu, nienadajace
sie do wykorzystania w inny sposaéb.

4 tagczna ilos¢ odpadow kierowanych do procesu stabilizacji beztlenowej o kodach: 02 01 99, 02 02 03,
02 02 99, 02 03 04, 02 03 80, 02 03 81, 02 03 82, 02 03 99, 02 04 80, 02 05 01, 02 05 80, 02 06 01,
02 06 80, 02 06 99, 02 07 04, 02 07 80, 02 07 99, 16 03 06, 16 03 80, 19 12 01, 20 01 01, 20 01 25

nie moze przekroczy¢ 3 500 Mg/rok.
5 Do procesu kierowane bedg wytacznie odpady zawierajgce frakcje organiczna.
6. tgczna masa odpadow kierowanych do procesu stabilizacji beztlenowej o kodach: 20 01 08, ex 20 01 99
i ex 20 03 99 nie moze przekroczy¢ 8 000 Mg/rok.

[11.1.2. Rodzaje i masy odpadow kierowanych do procesu stabilizacji tlenowej:

Tabela nr 6 Odpady poddawane przetworzeniu w procesie D8 stabilizacji tlenowej

Masa
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu przetwarzanego odpadu
Mg/rok 9
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
1. ex 191212 Frakcja podsitowa o wielkosci 0-80 mm wydzielona na linii 4 000
mechanicznej skierowana do procesu stabilizacji tlenowej
z pominieciem stabilizacji beztlenowej
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
2 ex191212 Odpady z frakcji nadsitowej o wielkos$ci 80-340 mm wydzielona 5000
na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
3. ex 191212 z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 6 500
Frakcja o wielkosci 60-80 mm wydzielona na linii mechanicznej
ex 19 12 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
4. z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11 12 000
Frakcja o wielko$ci 0-15 mm wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
5. ex 191212 z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11 7 000
Frakcja twarda wydzielona na separatorze balistycznym
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
6. ex 191212 z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11 2500
Pozostatos¢ po sortowaniu odpadéw selektywnie zbieranych
7. 190501 Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych i podobnych 2500
8. 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 500
9 19 06 99 Inne niewymieniong .odpqdy - odwodn!ony pofermentat 13 000
z komory stabilizacji beztlenowej (fermentera)
10. 19 08 99 Inne niewymienione odpady — zuzyte ztoze biofiltra 1500
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1) kgczna masa odpadow kierowanych do procesu stabilizacji tlenowej - proces D8 nie moze przekroczy¢
28 000 Mg/rok.”

l.2. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku biologicznego
przetwarzania odpadow:

Tabela nr 7 Rodzaj i masa odpaddéw powstajgcych w wyniku biologicznego przetwarzania

L Kod Odpady i produkty Masa Zrédto powstania
P odpadu przetwarzania Mg/rok Y odpadu
inne nie wymienione odpady O Browadzenia procest D3
L 19 0599 (stablllzat) - sta'blllzat spe’mla!acy 27 500 (przetwarzanie biologiczne
wymogi okre$lone w punkcie X . e
1.3.2.2.1.2.4.3. decyzj odpadow w procesie stabilizaciji
"""" tlenowej)

Odpady wytwarzane w wyniku
prowadzenia procesu D8

2 19 05 03 Kompost nieodpowiadajacy (przetwarzanie biologiczne
' wymaganiom (nienadajgcy sie do 15 000 odpaddéw w procesie stabilizacji
wykorzystania) i tlenowej) - Frakcja powstata po
przesianiu na sicie o wielkosci
oczek 20 mm
Odpady wytwarzane w wyniku
prowadzenia procesu D8
3 19 05 99 Inne niewymienione odpady 12 500 (przetwarzanie biologiczne
’ (stabilizat) odpaddw w procesie stabilizacji

tlenowej) — Frakcja nadsitowa
powstata po przesianiu na sicie
o wielko$ci oczek 20 mm

D kgczna masa odpadow powstajgcych w wyniku procesu stabilizacji tlenowej - proces D8 nie moze
przekroczy¢ 27 500 Mg/rok.”

[11.3. Magazynowanie odpadéw przeznaczonych do biologicznego przetwarzania
(stabilizacja beztlenowa i tlenowa):

[11.3.1. Zastosowane techniki w celu ograniczenia ryzyka srodowiskowego
zwigzanego z magazynowaniem odpadéw oraz zapobiegania emisjom odoréw
lub, jezeli jest to niemozliwe ich ograniczania (Bat 4, Bat 13):

— zoptymalizowanie miejsc magazynowania odpadow poprzez ich usytuowanie
w bezposrednim sgsiedztwie miejsca przetwarzania tych odpadéw (Bat 4a),

— ustalona odpowiednia pojemnosc¢ magazynowa uwzgledniajgca
charakterystyke odpadéw, ich ilos¢ i czas magazynowania (Bat 4b),

— bezpieczna obstuga miejsc magazynowania (Bat 4c),

— wydzielony, odpowiednio oznakowany i zabezpieczony obszar do
magazynowania i postepowania z odpadami innymi niz niebezpieczne
oraz odpadami niebezpiecznymi (Bat 4d),

— minimalizowanie czasu magazynowania (Bat 13a),

— optymalizacja przetwarzania tlenowego (Bat 13c).

[11.3.2. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przeznaczonych do obrébki
biologicznej oraz masa magazynowanych odpadoéw:

Tabela nr 8 Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przeznaczonych do obrébki biologicznej oraz
masa magazynowanych odpadow
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Maksymalna

Maksymalna

Najwigksza
masa odpadow,
ktére mogtyby

by¢
magazynowane
w tym samym
czasie
w instalacji,
obiekcie

wymienione w 19 12 11
Frakcja o wielkosci
60-80 mm wydzielona
na linii mechanicznej

i opisanym kodem
i rodzajem odpadu
miejscu.

masa masa budowlanym
poszczegoinych . lub jego czesci
Sposéb rodzajow poszczeg6inyc lub innym
L SPos Zajow h rodzajow mny
p. Kod odpadu Nazwa odpadu i miejsce odpadow, ktére odpadéw ktére miejscu
magazynowania w tym samym moga byé magazynowani
czasie moga by¢ magazynowane a od_;')(a(_iowz
magaz,\)slr;owane w okresie roku :’w;m?ﬁga
Mg instalacji,
obiektu
budowlanego
lub jego czesci
lub innego
miejsca
magazynowani
a odpadéw
Odpady
magazynowane bedag
selektywnie
w kontenerze lub
L 191201 Papier i tektura pojemnikach 3500
usytuowanych w hali
B02 — hali
przygotowania wsadu.
Odpady
magazynowane bedag 25 25
selektywnie w
kontenerze
usytuowanym w hali
. BO2 — hali
2. 200101 Papier i tektura przygotowania wsadu 3500
frakcji odpadéw
pochodzacych z czesci
mechanicznej, ktére
kierowane bedg do
czesci biologiczne;.
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty) Odpady
z mechanicznej obrobki magazynowane bedag
odpaddéw inne niz selektywnie, luzem
wymienione w 19 12 11 w hali ozn. B04,
3. ex191212 Frakcja o wielkosci w wydzielonym 4000
0-80 mm - wydzielona i opisanym kodem
na linii mechanicznej i rodzajem odpadu
nieskierowana do miejscu.
procesu stabilizacji
beztlenowej
Odpady
Inne odpady (w tym magazynowane beda
zmieszane substancje selektywnie, luzem lub
i przedmioty) gromadzone beda
z mechanicznej obrobki w kontenerach 13,0 13,0
4 odpadoéw inne niz usytuowanych w stacji 5000
' ex 191212 wymienione w 19 12 11 automatycznego
Frakcja o wielkoSci zatadunku balastu
80-340 mm - w wydzielonym
wydzielona na linii i opisanym kodem
mechanicznej i rodzajem odpadu
miejscu.
In_ne odpady (W tym Odpady
zmieszane substancje
; . magazynowane bedag
| przedmioty) lektywnie, luzem
z mechanicznej obrébki selektywnie, Iu
5 odpaddw inne niz w hall by B04, 6 500
' ex 191212 w wydzielonym
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Maksymalna

Maksymalna

Najwigksza
masa odpadow,
ktére mogtyby

by¢
magazynowane
w tym samym
czasie
w instalacji,
obiekcie

selektywnie
zbieranych

masa masa bu(_jowlanyr:n )
poszczegodlnych . lub jego czesci
Sposéb rodzajow poszczeg6inyc lub innym
L SPos Zajow h rodzajow mny
p. Kod odpadu Nazwa odpadu i miejsce odpadow, ktére odpadéw ktére miejscu
magazynowania w t)'/m samym moga byé magazynowani
czasie moga by¢ magazynowane a od_;')(a(_iowz
magaz'\)slr;owane w okresie roku :’w;m?ﬁga
Mg instalacji,
obiektu
budowlanego
lub jego czesci
lub innego
miejsca
magazynowani
a odpadéw
Inne odpady (w tym Odpady beda cZasowo
) . magazynowane w hali
zmieszane substancje B02 — hali
i przedmioty) h
: g s przygotowania wsadu
z mechanicznej obrobki " .
odpadoéw inne niz frakcji odpadow -~
6. ex 1912 12 wymienione w 19 12 11 pochodza_cych Z czgsci 15 000
Frakcja o wielkosci m_echanlcznej, ktore
Zh kierowane bedg do
15-60 mm — owane bedq ¢
wydzielona na linii czesci biologicznej —
- . bufor przyjecia wsadu
mechanicznej 2
0 pow. ok. 47 m?,
Odpady
magazynowane bedag
selektywnie, luzem
w hali BO4, na
wydzielonym
i opisanym kodem
Inne odpady (w tym i rodzajem Odpadu
zmieszane substancje polu odktadczym hali
i przedmioty) BO4 (w okresie
z mechanicznej obrobki grzewczym) lub
7. ex 191212 odpaddw inne niz €zasowo 12 000
wymienione w 19 12 11 | magazynowane w hali
— Frakcja o wielkosci BO2 — hali
0-15 mm wydzielona przygotowania wsadu
na linii mechanicznej frakcji odpadéw
pochodzacych z czesci
mechanicznej, ktére
kierowane bedg do
czesci biologicznej —
bufor przyjecia wsadu
0 pow. ok. 47 m?,
Inne odpady (w tym Odpady
zmieszane substancje magazynowane bedag
i przedmioty) z selektywnie, luzem
mechanicznej obrébki w hali BO4, na
8. ex 191212 odpaddw inne niz wydzielonym 7 000
wymienione w 19 12 11 i opisanym kodem
— Frakcja twarda i rodzajem odpadu
wydzielona na polu odktadczym hali
separatorze B0O4
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)
z mechanicznej obrébki Odpady
odpaddw inne niz magazynowane beda
9. ex 191212 wymienione w 19 12 11 selektywnie 2 500
— Pozostalos¢ po na polu odkladczym
sortowaniu odpadéw BO4.
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Maksymalna

Maksymalna

Najwigksza
masa odpadow,
ktére mogtyby

by¢
magazynowane
w tym samym
czasie
w instalacji,
obiekcie

obrobki biologiczne;j:

masa masa budowlanyr:n
) poszczeg_qlnych sinyc Iubjego czesci
Sposéb rodzajow pohs :gzig%wy lub innym
Lp. Kod odpadu Nazwa odpadu i miejsce ) odpadoéw, ktére odpadéwjktére miejscu )
magazynowania w t)'/m samym moga byé magazynowani
czasie moga by¢ a odpadow,
magazynowane magazynowane wynikajacej
Mg w okresie roku z wymiaréw
Mg instalacji,
obiektu
budowlanego
lub jego czesci
lub innego
miejsca
magazynowani
a odpadéw
Odpady
magazynowane bedag
selektywnie
10, 200108 Y Odpady I_(uchenne ) w ko_ntengrze lub 18 8 000 18
ulegajgce biodegradacji pojemnikach
usytuowanych w hali
B02 — hali
przygotowania wsadu.
Odpady
magazynowane bedag
selektywnie
11. 200125 Oleje i tuszcze jadalne W kontenerze lub 038 3500 08
pojemnikach
usytuowanych w hali
B02 — hali
przygotowania wsadu.
Odpady
Inne niewymienione magi?{glgtw\?v?febeda
ex frak(’:je zbierane w konten):arze lub
12. 200199 Y W sposob se]ektywr_wy - pojemnikach 8 000
odpady zielone i )
kuchenne usytuowanych w hali
B02 — hali
przygotowania wsadu.
Odpady 10,5 10,5
magazynowane bedag
Odpady komunalne selektywnie
13 ex . nlev;/]ymlgnlone h w kontenerze lub 8 000
: 2003990 | M e pojemnikach
0 pkEL cyhzlr?nc; el usytuowanych w hali
B02 — hali
przygotowania wsadu.
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga
by¢é magazynowane w tym samym czasie w wyznaczonym miejscu 28,6 Mg
magazynowania odpadow:
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga
by¢é magazynowane w okresie roku w wyznaczonym miejscu 28 000 Mg
magazynowania odpadow:
Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby byé magazynowane w tym
samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub
innym miejscu magazynowania odpadow, wynikajacej z wymiaréow 28,6 Mg
instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadéw
Catkowita pojemnos¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania dla odpadéw kierowanych do 28,6 Mg

* Wszystkie wykorzystywane kontenery i pojemniki bedg opisane kodem i napisem identyfikujgcym rodzaj

gromadzonego odpadu.

1) Odpady magazynowane bedg maksymalnie przez okres 2 dni roboczych.

0S-1.7222.11.2.2024.MD

Strona 41z 111




[11.3.3. Odpady przeznaczone do obrobki
magazynowane:

biologicznej,

ktére nie beda

Tabela nr 8a Odpady przeznaczone do obrébki biologicznej, kiére nie bedg magazynowane:

Lp. | Kod odpadu Nazwa odpadu Sposéb postepowania z odpadem
1. 020199 Inne niewymienione odpady )
- v - - — Odpady nie bedg magazynowane.
2 0202 03 Surowce i produ _ty mena’dajace sie do spozycia Dozowane bedg bezposrednio
| przetworstwa do bunkra zatadowczego — stabilizacji
3. 02 02 99 Inne niewymienione odpady beztlenowej (proces D8).
4 02 03 04 Surowce i produl§ty nlena’dajace sie do spozycia
i przetworstwa
Odpady nie bedg magazynowane.
5 02 03 80 Whyttoki, osady i inne odpady z przetwodrstwa Po wstepnym przygotowaniu
' produktow roslinnych (z wytgczeniem 02 03 81) w hali BO2 bedg kierowane do procesu
kompostowania (R3).
6. 020381 Odpady z produkcji pasz roslinnych Odpady nie bedg magazynowane.
. Dozowane bedg bezposrednio
7. 02 03 82 Odpady tytoniowe do bunkra zatadowczego — stabilizacji
8. 02 03 99 Inne niewymienione odpady beztlenowej (proces D8).
9. 02 04 80 Wystodki
10. 02 05 01 Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia oraz
przetwarzania
11. 02 05 80 Odpadowa serwatka
12 02 06 01 Surowce i proquty niep'rzydatne do spozycia
i przetworstwa
13. 02 06 80 Nieprzydatne do wykorzystania ttuszcze spozywcze
Odpady nie bedg magazynowane.
14. 02 06 99 Inne niewymienione odpady Dozowane bedg bezposrednio
Surowce i produkty nieprzydatne sie do spozycia do bunkra zatadowczego — stabilizacji
15. 02 0704 P i);/)rzegvéyrstwa © dospozy beztlenowej (proces D8).
16. 02 07 80 Wyttoki, osady moszczowe i pofermentacyjne,
wywary
17. 02 07 99 Inne niewymienione odpady
Organiczne odpady inne niz wymienione
18. 160306 w 16 03 05, 16 03 80
19. 16 03 80 Produkty spozywcze przetern_wmgwane lub
nieprzydatne do spozycia
Inne niewymienione odpady - odwodniony .
20. 19 06 99 pofermentat z komory stabilizacji beztlenowej Odpady nie beda magazynowane.
Podane bedg na biezgco dalszej
(fermentera) . L .
obrébce - stabilizacji tlenowej
21. 19 08 99 Inne niewymienione odpady (proces D8)
Odpady nie bedg magazynowane.
Dozowane bedg bezposrednio ze
22. 19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady Sciekowe specjalistycznego samochodu
do komory fermentacyjnej - stabilizacji
beztlenowej (proces D8).
Odpady nie bedg magazynowane.
23. 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 W razie koniecznosci podane bedg na

biezgco dalszej obrébce - stabilizacji
tlenowej (proces D8)

[1l.4. Miejsce prowadzenia biologicznego przetwarzania odpadow:

[11.4.1. Proces biologicznego przetwarzania odpadéw, wymienionych w pkt. 111.1, tabeli
nr 5 i nr 6 prowadzony na dziatce o nr ewidencyjnym: 167/11, obreb 6 6-HSW,
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(potudniowa czes¢ zabudowy przemystowej huty), do ktérej prowadzacy instalacje
dysponuje tytutem prawnym.

[11.5. Warunki procesu biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach
beztlenowych oraz kwalifikacja procesu:

[11.5.1. Proces kwalifikowany zgodnie z zal. nr 2 do ustawy o odpadach
,Niewyczerpujgcy wykaz procesow unieszkodliwiania” jako D8 - obrobka biologiczna,
w wyniku ktérej powstajg ostateczne zwigzki lub mieszanki, ktére sg unieszkodliwiane
za pomocg ktoregokolwiek sposréd proceséw wymienionych w poz. D1- D12.

[11.5.2. Odpady wymienione w pkt. Ill.1.1. decyzji, tabeli nr 5, poddawane bedg
procesowi stabilizacji beztlenowej w procesie dwuetapowym, tj. w pierwszym etapie
w fermenterze przez co najmniej 12 dni — fermentacja termofitowa lub co najmniej
20 dni - fermentacja mezofilowa, a nastepnie kierowane bedg do procesu stabilizacji
tlenowej prowadzonej w bioreaktorach przez co najmniej 4 tygodnie do czasu
uzyskania koncowych wartosci parametrow dla stabilizatu, tj. osiggniecia:

— wartosci ATs(aktywnosc¢ oddychania — parametr wyrazajgcy zapotrzebowanie
tlenu przez probke odpaddéw w ciggu 4 dni) ponizej 10 mg O2/g suchej masy
oraz

— straty prazenia stabilizatu mniejszej niz 35% suchej masy, a zawarto$¢ wegla
organicznego (TOC) mniejszej niz 20 % suchej masy.

Czas przetrzymania wsadu w fermenterze uzalezniony bedzie od produkcji biogazu.

[11.5.3. Do procesu stabilizacji beztlenowej kierowane bedg odpady z selektywnej
zbidrki o kodzie 20 01 01 wytgcznie zawilgocone i zabrudzone w znacznym stopniu,
nienadajgce sie do wykorzystania w inny sposob.

[11.5.4. Maksymalna ilo§¢ odpaddéw kierowanych do procesu biologicznego
przetwarzania w warunkach beztlenowych nie bedzie przekracza¢ 15 000 Mg/rok.

[11.5.5. Proces technologiczny biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach
beztlenowych prowadzony bedzie w sposdb ustalony w punkcie 1.3.2.2.1.1. decyzji.

[11.5.6. Prowadzona bedzie systematyczna kontrola stanu technicznego fermentera
oraz urzagdzenh towarzyszgcych.

1.5.7. Prowadzona bedzie stata kontrola parametrow procesu biologicznego
przetwarzania odpaddéw, m.in. temperatury, cisnienia, ilosci i jakosci biogazu, poziomu
wypetnienia w komorze. Parametry procesu bedg rejestrowane i archiwizowane.

111.5.8. Miejsca tymczasowego magazynowania/przetadunku odpaddw
wykorzystywanych w procesie stabilizacji beztlenowej utrzymywane bedg w dobrym
stanie technicznym, czystosci i porzadku.

111.5.9. Powierzchnie utwardzone drég wewnetrznych technologicznych oraz miejsca
roztadunku/przetadunku odpaddéw utrzymywane bedg w dobrym stanie technicznym,
w czystosci i porzadku. Prowadzone bedzie biezgce czyszczenie drog
technologicznych po kazdym przejezdzie pojazdu operujgcego w strefie
zanieczyszczonej odpadami.
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[11.5.10. Odcieki z procesu fermentacji recyrkulowane bedg do komory stabilizacji
beztlenowej, nadwyzka odciekow bedzie kierowana poprzez zewnetrzng instalacje
kanalizacyjng sciekow technologicznych do podziemnego zbiornika retencyjnego
Sciekéw sanitarnych (ozn. M13).

[11.5.11. Odcieki z drég transportu odpadow i placéw bedg ujete systemem odwodnien
i zostang skierowane do systemu kanalizacji deszczowej przez separator substancji
ropopochodnych z osadnikiem do przepompowni na wody opadowe (0zn. M12).

lll.6. Warunki biologicznego przetwarzania odpadéw w procesie tlenowym oraz
kwalifikacja procesu:

[11.6.1. Odpady wymienione w pkt. 1ll.1.2.decyzji, tabeli nr 6, poddawane bedg
procesowi stabilizacji tlenowej jednoetapowej prowadzonej w bioreaktorach przez
co najmniej 4 tygodnie do czasu uzyskania koncowych wartosci parametrow dla
stabilizatu, tj. osiggniecia:

— wartosci ATs (aktywnosc¢ oddychania — parametr wyrazajgcy zapotrzebowanie
tlenu przez probke odpaddéw w ciggu 4 dni) ponizej 10 mg O2/g suchej masy
oraz

— straty prazenia stabilizatu mniejszej niz 35% suchej masy, a zawartos¢ wegla
organicznego (TOC) mniejszej niz 20 % suchej masy.

[11.6.2. Maksymalna ilo§¢ odpaddéw kierowanych do procesu biologicznego
przetwarzania w warunkach tlenowych nie bedzie przekraczac¢ 28 000 Mg/rok.

[11.6.3. Proces technologiczny biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach
tlenowych prowadzony bedzie w sposob ustalony w punkcie 1.3.2.2.1.2. decyzji.

[11.6.4. Prowadzona bedzie stata kontrola parametréw procesu biologicznego
przetwarzania frakcji biologicznej, tj. zakresu temperatury, poziomu tlenu, wilgotnosci
i cisnienia. Do kontroli parametrow procesu wykorzystane bedg sondy umieszczone
1 m ponizej goéry pryzmy, po dwie w kazdym z bioreaktorow oraz sondy tlenu,
po jednej w kazdym z bioreaktoréw. Do kontroli procesu wykorzystywany bedzie
réowniez pomiar wilgotnosci zainstalowany na kolektorze wyciggowym z kazdego
Z bioreaktorow. Parametry procesu bedg rejestrowane i archiwizowane.

[11.6.5. Uchylony.

[11.6.6. Czas prowadzenia jednostopniowego procesu biologicznego przetwarzania
odpaddéw w szczelnych, zamknietych bioreaktorach nie bedzie krotszy niz 4 tygodnie.
Proces prowadzony bedzie az do czasu osiggniecia wymaganych wartosci
dla stabilizatu okreslonych w punkcie 1.3.2.2.1.2.4.3. decyzji. W przypadku, gdy
badana partia nie bedzie spetniaé wymaganych parametréw odpady zawracane bedg
do procesu a proces przetwarzania odpadow bedzie przediuzany.

[11.6.7. Odpad spetniajgcy wymagania okreslone w punkcie 1.3.2.2.1.2.4.3.decyzji
kwalifikowany bedzie jako stabilizat o kodzie 19 05 99 i kierowany bedzie
do unieszkodliwienia przez sktadowanie na sktadowisku odpaddéw. Stabilizat moze
by¢ takze kierowany do przesiania na sicie o przeswicie oczek o wielkosci 0- 20 mm
(proces R12) celem wytworzenia odpadu o kodzie 19 05 03. Wysiana frakcja
o wielkosci 0-20 mm kwaliflkowana jako odpad o kodzie 19 05 03 /Kompost
nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajgcy sie do wykorzystania)/ przekazywana
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bedzie do zagospodarowania w procesie odzysku na sktadowisku odpadow
lub obiekcie unieszkodliwiania odpadéw wydobywczych. Pozostatos¢ z przesiewania
pow. 20 mm kwalifikowana bedzie jako odpad o kodzie 19 05 99 i kierowana bedzie
do unieszkodliwiania przez sktadowanie na sktadowisku odpadéw.”

[11.6.8. Pobor probek prowadzony bedzie po zakonczeniu cyklu przetwarzania
odpaddéw. Probki do badah pobierat bedzie przedstawiciel laboratorium
akredytowanego. Badania wykonywane bedg przez laboratorium akredytowane.

[11.6.9. W celu utrzymania czystosci i porzagdku w obiektach i na terenie instalaciji
zapewnic nalezy aby pojazd dowozgcy odpady do miejsca wytadunku, umieszczajgcy
odpady we wskazanym miejscu oraz transportujgcy odpady w zadnym przypadku nie
najezdzat na odpady oraz nie przemieszczat sie po terenie zanieczyszczonym
odpadami lub kazdorazowo nalezy wykonac¢ czyszczenie i mycie.

[11.6.10. Na zakonczenie dnia roboczego powierzchnie utwardzone drdg
wewnetrznych technologicznych oraz miejsca przetadunku odpaddéw zostang
uporzgdkowane.

[11.6.11. Powierzchnie utwardzone drég wewnetrznych technologicznych, placéw
technologicznych oraz miejsca roztadunku odpadow utrzymywane bedg w dobrym
stanie technicznym, w czystosci i porzadku.

[11.6.12. Zanieczyszczone wody i odcieki z drég transportu odpadéw i placow beda
ujete systemem odwodnien i skierowane zostang do systemu kanalizacji deszczowe;j
przez separator substancji ropopochodnych z osadnikiem do przepompowni na wody
opadowe (ozn. M12).

IV. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie mechanicznego
przetwarzania odpadow o kodzie 19 05 99 (stabilizatu):

IV.1. Rodzaje i maksymalne masy odpadéw kierowanych do przetwarzania:

Tabela nr 9 Odpady poddawane przetworzeniu w procesie R12 na sicie 0-20 mm

. . Masa
Lp. Kod odpadu Odpady i produkty przetwarzania Mg/rok
1. 1905999 Inne nie wymienione odpady (stabilizat) 27 500

D Odpady wytwarzane klasyfikowane jako odpady o kodzie 19 05 99 zwane ,stabilizatem”, spetnia¢ bedg wymagania okreslone
w punkcie 1.3.2.2.1.2.4.3. decyzji.”

IV.2. Warunki prowadzenia procesu mechanicznego przetwarzania odpadow
19 05 99 i kwalifikacja procesu:

IV.2.1. Zgodnie z zat. nr 1 ,Niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku” do ustawy
o odpadach, proces mechanicznego przetwarzania odpadow wymienionych
w pkt. VI.1. decyzji, kwalifikowany bedzie jako R12 /Wymiana odpadéw w celu
poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 - R11/.

IV.2.2. Odpad o kodzie 19 05 99 (stabilizat spetniajgcy wymagania) powstaty
po procesie biologicznego przeksztatcania frakcji podsitowej, poddawany bedzie
przesiewaniu na sicie mobilnym o oczkach o $rednicy 20 mm, celem wytworzenia
odpadu o kodzie 19 05 03.
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IV.2.3. Proces prowadzony bedzie na placu ozn. B10 - plac dojrzewania kompostu
lub na placu ozn. B11 plac przesiewania kompostu. Place posiada¢ bedg szczelng
nawierzchnie, zabezpieczone bentomatg i murkiem oporowym. Odcieki z placu
kierowane bedg odwodnieniem liniowym: z placu ozn. B10 do studzienki osadnikowej,
a nastepnie do zbiornika M13, natomiast z placu ozn. B11 do kanalizacji sciekow
technologicznych.

IV.2.4. Wysiana frakcja o wielkosci 0-20 mm kwalifikowana jako odpad o kodzie
19 05 03 /Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie
do wykorzystania)/ przekazywana bedzie do zagospodarowania w procesie odzysku
na sktadowisku odpaddéw lub obiekcie unieszkodliwiania odpadéw wydobywczych.
Pozostatos¢ z przesiewania pow. 20 mm kwalifikowana jako odpad o kodzie
19 05 99 kierowana bedzie do unieszkodliwiania przez sktadowanie na sktadowisku
odpadow.

IV.3. Rodzaj i maksymalne masy odpadow powstajacych w wyniku
przetwarzania odpadow o kodzie 19 05 99 (stabilizatu):

Tabela nr 10 Rodzaje odpadéw wytwarzanych w procesie przetwarzania stabilizatu R12

L Kod Odpady i produkty Masa Zrédto powstania
P odpadu przetwarzania Mg/rok D odpadu
Kompost nieodpowiadajacy .
wymaganiom (nienadajacy sie O?zpei?gngg:gﬁigfumﬁ?ég
19 0503 do wykorzystania jako nawoz) 15 000 P )
1. ; ; ) 0 oczkach 0 — 20 mm - frakcja
frakcja podsitowa organiczna dsi is6i 20 d
0—20 mm podsitowa ponizej 20 mm organiczna

Inne niewymienione odpady —
stabilizatfrakcja nadsitowa pow.
2. 19 0599 20 mm (pozostatos¢ 12 500
z przesiewania, bez frakcji

organicznej)

Odpady wytwarzane w wyniku
przesiania stabilizatu na sicie
0 oczkach 0 — 20 mm — frakcja
nadsitowa powyzej 20 mm

1) Masa wytwarzanych w procesie przetwarzania (przesiewania) stabilizatu metodg R12 odpadow wyniesie tgcznie
nie wiecej niz 27 500 Mg/rok.

V. Wymagania przewidziane dla prowadzenia procesu kompostowania
odpadoéw ulegajacych biodegradacji i bioodpadéw prowadzacego do utraty
statusu odpadu — proces R3:

V.1. Rodzaje i maksymalne masy odpadéw dopuszczonych do kompostowania:

Tabela nr 11 Rodzaje odpaddw przeznaczonych do kompostowania w procesie R3

. Masa odpadu
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu przetwarzanego Mg/rok
1. 02 0103 Odpadowa masa roslinna 2500
2. 02 01 07 Odpady z gospodarki lesnej 2500
3 0203049 Surowce i produk_ty nlena,dajqce sie do spozycia 2500
i przetworstwa
4 02 03 80 Wyttoki, osa'd.y i inne odpady z p_rzetworstwa produktow 2500
roslinnych (z wytgczeniem 02 03 81)
5. 02 0381 Odpady z produkcji pasz roslinnych 2500
6. 02 03 82 Odpady tytoniowe 2500
7. 030101 Odpady z korka i kory 2500
8. 030301 Odpady z kory i drewna 2500
0. 030105 Trociny, wiory, scinki, Qreyvno, ptyta wiérowa i fornir inne niz 2500
wymienione w 03 01 04
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. Masa odpadu
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu przetwarzanego Mg/rok
10. 19 05 01 N|eprzekompostowar_1e frakcje odpadéw komunalnych 1500
i podobnych
11. 19 05 03 Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (nienadajacy sie do 2500
wykorzystania)
12. 19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe 2500
13. 200108 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradac;i 2500
14. 20 Oelxlo 2) Odziez z widkien naturalnych 2500
15. 20 Oelxll 2) Tekstylia z widkien naturalnych 2500
16. 2001 38 29 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 2 000
17 ex 20 01 99 Inne niewymienione frakcjg zbiergne W sposob selektywny — 2500
odpady zielone i kuchenne
18. 2002 01 Odpady ulegajgce biodegradacji 5000
19. 2003029 Odpady z targowisk 2 000
Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach
20. ex 2003 99 — odpady zielone i kuchenne 2500

1 kgczna masa odpadow przetwarzanych w procesie kompostowania R3 nie moze przekroczy¢
5 000 Mg/rok.

2 Odpady kierowane do procesu bedg wstepnie rozdrabniane.

3 Do procesu kierowane bedg wytgcznie odpady ulegajgce biodegradacii.

4 Odpady kierowane do procesu nie bedg posiadaty opakowar.

V.2. Rodzaj odpadow powstajacych w procesie kompostowania R3:

Tabela nr 12 Rodzaje odpadéw wytwarzanych w procesie kompostowania R3

Lp. Kod odpadu Odpady i produkty przetwarzania Masl,\igc;rdopkadu
1 19 05 01 Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych 2000
i podobnych
5 19 05 03 Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie 4 000
do wykorzystania)

V.3. Warunki prowadzenia procesu kompostowania i kwalifikacja procesu:

V.3.1. Zgodnie z zat. nr 1 ,Niewyczerpujgcy wykaz procesow odzysku” do ustawy
o odpadach proces kompostowania odpadow ulegajgcych biodegradacii
i bioodpadéw prowadzacy do utraty statusu odpadu kwalifikowany bedzie jako R3
/Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania)/.

V.3.2. Proces kompostowania prowadzony bedzie zgodnie z technologig opisang
w punkcie 1.3.2.3. decyzji. Proces prowadzony bedzie jednostopniowo w bioreaktorze
lub dwustopniowo — | etap w bioreaktorze, Il etap na placu w formie pryzm
przykrywanych wiokning.

V.3.3. Odpady kierowane do kompostowania spetnia¢ bedg wymagania okreslone
w art. 14 ust 1 ustawy o odpadach. Dla poszczegdlnych rodzajéw kompostowanych
odpadow zastosowane bedg szczegotowe warunki utraty statusu odpadu okreslone
pod tabelg nr 11 niniejszej decyzji.

V.3.4. Na skutek poddania odpadéw ulegajgcych biodegradacji i bioodpadow
przetworzeniu w procesie R3 /Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére
nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne

0S-1.7222.11.2.2024.MD Strona 47 z 111




procesy przeksztatcania)/ odpady utracg status odpadow i stang sie produktem
zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem. W procesie powstawat bedzie produkt
w postaci srodka poprawiajgcego wiasciwosci gleby pn. ,Glebowitka”, spetniajgcy
wymagania okreslone w przepisach ustawy z dnia 10 lipca 2007r. o nawozach
i nawozeniu oraz zapisy rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)
nr 1069/2009 z dnia 21 pazdziernika 2009r. okres$lajgce przepisy sanitarne dotyczgce
produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego, nieprzeznaczonych do spozycia
przez ludzi (...), dopuszczony do obrotu decyzjg Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi
Nr G-872/19 z dnia 27.08.2019r.

V.3.5. W przypadku braku spetniania wymagan decyzji okres$lajgcej warunki
wytwarzania produktu w postaci srodka poprawiajgcego wiasciwosci gleby
powstawaty bedg odpady o kodzie 19 05 01 /Nieprzekompostowane frakcje odpadéw
komunalnych i podobnych/, ktére przekazywane bedg innym odbiorcom
posiadajgcym  stosowne  decyzje w  zakresie  gospodarki  odpadami
do unieszkodliwiania i odpady o kodzie 19 05 03 /Kompost nieodpowiadajgcy
wymaganiom (nienadajgcy sie do wykorzystania)/, ktére przekazywane bedg innym
odbiorcom posiadajgcym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami
do odzysku.

V.3.6. Powierzchnie utwardzone drég wewnetrznych technologicznych, placéw
technologicznych oraz miejsca roztadunku odpadow utrzymywane bedg w dobrym
stanie technicznym, w czystosci i porzadku.

V.4. Magazynowanie odpadow przeznaczonych do kompostowania:

V.4.1. Zastosowane techniki w celu ograniczenia ryzyka srodowiskowego
zwigzanego z magazynowaniem odpadéw oraz zapobiegania emisjom odoréw
lub, jezeli jest to niemozliwe ich ograniczania (Bat 4, Bat 13):

— zoptymalizowanie miejsc magazynowania odpadow poprzez ich usytuowanie
w bezposrednim sgsiedztwie miejsca przetwarzania tych odpadéw (Bat 4a),

— ustalona odpowiednia pojemnosc¢ magazynowa uwzgledniajgca
charakterystyke odpadéw, ich ilos¢ i czas magazynowania (Bat 4b),

— bezpieczna obstuga miejsc magazynowania (Bat 4c),

— wydzielony, odpowiednio oznakowany i zabezpieczony obszar do
magazynowania i postepowania z odpadami innymi niz niebezpieczne
oraz odpadami niebezpiecznymi (Bat 4d),

— minimalizowanie czasu magazynowania (Bat 13a),

— optymalizacja przetwarzania tlenowego (Bat 13c).

V.4.2. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow przeznaczonych do
kompostowania oraz masa magazynowanych odpadoéw:

Tabela nr 12a. Miejsce i sposdb magazynowania odpaddéw przeznaczonych do kompostowania
w procesie R3 oraz masa magazynowanych odpadow
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Najwieksza

z wymiarow instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub

innego miejsca magazynowania odpadow

masa
odpadow,
ktore
mogtyby by¢
magazynowa
ne w tym
samym
czasie
Maksymalna Maksymalna w 'E.Stila.c“’
masa masa oplexcie
. . budowlanym
poszczegdlnyc | poszczegdinyc lub ieqo
. h rodzajéw h rodzajéw 1€9
Sposéb . . . p czesci lub
Lp. Kod odpadu Nazwa odpadu i miejsce odpadow, ktore | odpadow ktpre innym
magazynowania ¥4 W tym samym moga by¢ miejscu
czasLey:’:noga mag az;én owan magazynowa
magazynowane | w okresie roku nia og:lkpe_ldovy,
Mg Mg wynikajace|
z wymiarow
instalaciji,
obiektu
budowlanego
lub jego
czesci lub
innego
miejsca
magazynowa
nia odpadow
. o Odpady
1. ex 2001102 Odziez z wickien magazynowane 2500
naturalnych :
beda selektywnie 48 48
Tekstyli 1oki w kontenerze lub ’ ’
2. ex 2001112 ekslylia z wiokien w pojemnikach w 2 500
naturalnych hali B02.
Odpady
. - magazynowane
Drewno inne niz :
3. 2001382 wymienione bedg selektywnie 1,688 2 000 1,688
w kontenerze lub
w 20 01 37 . X
w pojemnikach w
hali BO2.
. - Odpady
Inne niewymienione magazynowane
frakcje zbierane :
4. ex 20 01 99V w sposoéb selektywny beda selektywnie 2 500
) W wyznaczonym
- odpady zielone mieiscu na placu
i kuchenne d P
B02.
Odpady 10,5 10,5
Odpady komunalne magazynowane
niewymienione w innych beda selektywnie
5 ex 2003 99 podgrupach - odpady w kontenerze lub 2500
zielone i kuchenne w pojemnikach
w hali B02.
Odpady ulegajace
biodegradaciji Odpady
- gatezie ?
6 200201 bmggaz){ngtwan? 15 5 000 15
' Odpady ulegajgce €03 selektywnie
biodegradacii w kon_tener‘ze lub
w pojemnikach
) w hali B02.
7. 2003029 Odpady z targowisk 1,313 2 000 1,313
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga
by¢é magazynowane w tym samym czasie w wyznaczonym miejscu 33,301 Mg
magazynowania odpadow:
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga
by¢é magazynowane w okresie roku w wyznaczonym miejscu
: A 5000 Mg
magazynowania odpadoéw:
Najwieksza masa odpadow, ktére mogltyby by¢é magazynowane w tym
samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub
innym miejscu magazynowania odpadéw, wynikajacej 33,301 Mg
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Calkowita pojemnos¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania dla odpadéw kierowanych do 33,301 Mg
kompostowania.:

1 Odpady magazynowane bedg maksymalnie przez okres 48 godz.

2 Odpady magazynowane bedg maksymalnie przez okres 4 dni.

3) Miejsca magazynowania odpadéw bedg wydzielone i oznakowane, a wszystkie wykorzystywane kontenery
i pojemniki bedg opisane kodem i napisem identyfikujgcym rodzaj gromadzonego odpadu.

4 Sposbéb magazynowania odpadow nie bedzie powodowat ucigzliwosci zapachowych poza terenem objetym
instalacja.

V.4.3. Odpady przeznaczone do kompostowania, ktére nie beda magazynowane

Tabela nr 12b Odpady przeznaczone do kompostowania, ktére nie bedg magazynowane:

Lp. | Kod odpadu Nazwa odpadu Sposéb postepowania z odpadem
1. 02 0103 Odpadowa masa roslinna
— Odpady nie bedg magazynowane lecz
2. 02 01 07 Odpady z gospodarki lesnej bezposrednio kierowane do procesu
Surowce i produkty nienadajgce sig¢ do spozycia kompostowania (R3).
3. 02 0304 : .
i przetworstwa

Odpady nie bedg magazynowane.
Wyttoki, osady i inne odpady z przetwoérstwa Odpady po wstepnym przygotowaniu

4. 020380 produktéw roslinnych (z wytaczeniem 02 03 81) w hali BO2 bedg kierowane do procesu
kompostowania (R3).
5. 020381 Odpady z produkcji pasz roslinnych
6. 020382 Odpady tytoniowe
7. 030101 Odpady z korka i kory
8. 030301 Odpady z kory i drewna
] . = Odpady nie bedg magazynowane lecz
0. 03 01 05 Trociny, wiory, scinki, drewno, ptyta widrowa bezposrednio kierowane do procesu

i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 kompostowania (R3).

Nieprzekompostowane frakcje odpadow

10. 190501 komunalnych i podobnych

Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom

1L 190503 (nienadajgcy sie do wykorzystania)

12. 19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe

Odpady nie bedg magazynowane.
Po wstepnym przygotowaniu na placu
B01 beda kierowane do procesu
kompostowania (R3).

13. 200108 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradaciji

VI. Ustalam warunki poboru wody dla potrzeb wiasnych instalacji:

VI.1. Instalacja zaopatrywana bedzie w wode przeznaczong do celéw bytowo-
gospodarczych, technologicznych i przeciwpozarowych z sieci wodociggowej
HSW-Wodociggi Sp. z 0. 0., w ilosci:
Q maxh =15 m3/h
Qsrd = 120 m¥/d
Q maxr = 40 500 m3/rok, w tym:

— dla celow technologicznych - 30 000 m3/rok,

— dla celéw bytowo-gospodarczych i porzadkowych — 10 500 m3/rok.
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Vl.2.Zastosowane techniki w celu zoptymalizowania zuzycia wody (Bat 11,
Bat 19, Bat 35):

— gospodarka wodna w zakresie planowania i optymalizacji wykorzystania wody
w procesach jak i celach porzadkowych (Bat 19a),

— segregacja odciekow i recyrkulacja odciekéw do procesu (Bat 19b, Bat 35a,
Bat 35b),

— obstuga techniczna urzadzen, naprawy i wymiany,

— regularny monitoring zuzycia wody (Bat 11).

VIl. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji:

VIl.1. Ustalam warunki przewidziane dla pozwolenia na wytwarzanie odpadoéw:

VII.1.1. Maksymalne masy poszczegodinych rodzajéw odpadéw dopuszczonych
do wytworzenia w ciggu roku:

VII.1.1.1. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela nr 13 Odpady inne niz niebezpieczne dopuszczone do wytworzenia

Kod Rodzaj odpadu Masa Pochodzenie odpadu
Lp. odpadu odpadéw (zrodto, miejsce

P Mg/rok D2 wytwarzania)
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 10 000 hani
2. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 10 000 tMec af"czge 4
3. 1501 03 Opakowania z drewna 800 c?g;é’g:iirt‘;% dpz dcc)')v\\//v
4 | 150104 Opakowania z metali 3000 elkonaban tonmon
5. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 10 000 p?ocesleZy
6. 1501 07 Opakowania ze szkia 8 000

100

Usuwanie zuzytych
sorbentéw i materiatow
15 filtracyjnych
powstajgcych w czasie

eksploataciji instalaciji

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
7. 1502 03 wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Mechaniczne
30 przetwarzanie odpadéw -
proces R12

8. 16 01 03 Zuzyte opony Usuwanie

wyeksploatowanego
ogumienia ze srodkow
transportu

15

Usuwanie zuzytej tasmy
9. 16 01 99 _ o 15 oz przenosnikéw »
Inne niewymienione odpady tasmowych, uszczelnien,
zgarniaczy

Mechaniczne
70 przetwarzanie odpadéw -
proces R12

Konserwacja
wyeksploatowanych
maszyn i urzgdzen —

czesci zamienne
wymontowane
z eksploatowanych
maszyn i urzadzen czesci
zamiennych

Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione

10. 160214 w 16 02 09 do 16 02 13

10
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beztlenowej (fermentera)

Kod Rodzaj odpadu Masa Pochodzenie odpadu

Lp. odpadu odpadoéow (zrodto, miejsce

Mg/rok D2 wytwarzania)
Mechaniczne
2 przetwarzanie odpadow -
proces R12
Konserwacja
Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne Wyekspl'oatowany’c h
11. | ex 1602 16 niz wymienione w 16 02 15 maszyn i urzqdzen -
5 czesci zamienne
wymontowane
z eksploatowanych
maszyn i urzadzen czesci
zamiennych
Baterie alkaliczne z wytgczeniem Mechaniczne

12. 16 06 04 16 06 03 20 przetwarzanie odpadéw -

proces R12

13, 170101 Odpady beto.r!u oraz gruz petonowy

Z rozbidrek i remontow Odpady powstate

14. 17 01 02 Gruz ceglany 9700 w wyniku rozdrabniania

15. 170103 Odpady innth materiq%évy ceramicznych odpaddéw budowlanych

i wyposazenia

16. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz 1 .

17. | 170405 Zelazo i stal 20 Konserwacja
wyeksploatowanych
maszyn i urzadzen,

18. 17 04 07 Mieszanina metali 10 usuwanie czesci

zamiennych
Odpady wytwarzane
W procesie
Nieprzekompostowane frakcje odpadow kompostowania odpadéw
19. 190501 komunalnych i podobnych 1000 ulegajgcych
biodegradacji — proces
R3
Odpady wytwarzane
w wyniku przesiania
15 000 stabilizatu na sicie
Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom 0 oczkach 0 —20 mm -
. . ; T . frakcja podsitowa
(nienadajacy sie do wykorzystania jako nawdz) organiczna
frakcja podsitowa organiczna
20. 190503 0 — 20 mm oraz frakcja 0-20 mm po Odpady Wytwarzane
procesie kompostowania R3 W procesie .
kompostowania odpadéw
2500 ' ulegaja_c_:ych
biodegradacji - proces
R3
Odpady wytwarzane
w wyniku prowadzenia
procesu D8

21. 19 0599 Inne nie wymienione odpady (stabilizat) (przetwarzanie
biologiczne odpadow

27500 w procesie stabilizaciji

beztlenowej i tlenowej)

Odpady wytwarzane

Inne niewymienione odpady — stabilizat w wyniku przesiania

29 19 05 99 frakcjffl'nadsitow_a pow. 20 mm B 12 500 stabilizatu na sicie

(pozostatosé z przesiewania, bez frakcji 0 oczkach 0 — 20 mm —

organicznej) frakcja nadsitowa pow.

20 mm

Inne niewymienione odpady - odwodniony Przetwarzanie odpadow

23. 19 06 99 pofermentat z komory stabilizacji 13 000 w procesie stabilizacji

beztlenowej
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpadow
Mg/rok D2

Pochodzenie odpadu
(zrodto, miejsce
wytwarzania)

24.

19 08 99

Inne niewymienione odpady

1500

Usuwanie zuzytego ztoza
biofiltra
wykorzystywanego do
dezodoryzacji powietrza,
usuwanie wypetnienia
ptuczki kwasnej,
usuwanie wypetnienia
kolumny odsiarczajace;.

25.

191201

Papier i tektura

10 000

26.

1912 02

Metale zelazne

3 000

27.

191203

Metale niezelazne

2 000

28.

1912 04

Tworzywa sztuczne i guma

10 000

29.

1912 05

Szkio

8 000

30.

191207

Drewno inne niz wymienione w 19 12 06

1500

31.

191208

Tekstylia

500

32.

191210

Odpady palne - paliwo alternatywne
Frakcja nadsitowa o wielkosci pow. 340 mm
i 80-340 mm wydzielona na linii mechanicznej,

przekazywana do odzysku

25 000

33.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11
- komponenty do produkcji paliwa
alternatywnego
Frakcja nadsitowa o wielkosci pow. 340 mm
i 80-340 mm wydzielona na linii mechanicznej,
przekazywana do odzysku

25 000

34.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpadow inne niz wymienione w 19 12 11
Frakcja o wielkosci 60-80 mm wydzielona
na linii mechanicznej

9 000

35.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11
Frakcja o wielkosci 0-80 mm wydzielona na
linii mechanicznej nieskierowana do
procesu stabilizacji beztlenowej

4 000

36.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obroébki
odpaddw inne niz wymienione
w 19 12 11 Frakcja o wielkosci
80-340 mm wydzielona na linii
mechanicznej kierowana do procesu
stabilizacji tlenowej

7 000

37.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione
w191211
Frakcja o wielkosci 15-60 mm wydzielona
na linii mechanicznej

15 000

38.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz wymienione
w191211
Frakcja o wielkosci 0-15 mm wydzielona na
linii mechanicznej

15 000

39.

ex 191212

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11
Frakcja twarda wydzielona na separatorze
balistycznym

9 000

Mechaniczne
przetwarzanie odpadéw
oraz demontaz
odpadow
wielkogabarytowych,
rozdrabnianie opakowan
z drewna
oraz kruszenie materiatéw
budowlanych, szkta
proces R12

0S-1.7222.11.2.2024.MD

Strona 53 z 111




w 200119

Kod Rodzaj odpadu Masa Pochodzenie odpadu
Lp. odpadu odpadoéow (zrodto, miejsce
P Mg/rok D2 wytwarzania)
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow
40. | ex 191212 inne niz wymienione w 19 12 11 2500
Pozostatos¢ po sortowaniu odpadéow
selektywnie zbieranych
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki .
odpaddéw inne niz wymienione Mechamczne .
41. | ex191212 w1912 11 17 000 przetwarzanie odpadow
Pozostatos¢ po sortowaniu zmieszanych proces R12
odpadéw komunalnych
42. 2001 32 __Leki inne niz wymienione w 20 01 31 0,25 Mechaniczne
43 20 01 80 Srodki ochrony roslin inne niz wymienione 0.25 przetwarzanie odpadéw

proces R12

1) kgczna masa odpadow surowcowych wytworzonych w wyniku mechanicznej obrobki odpadéw na linii
sortowniczej w procesie R12 nie moze przekroczy¢ 45 000 Mg/rok.
2 tgczna masa odpadow wytworzonych w wyniku biologicznej obrobki odpadéw w procesie D8 nie moze
przekroczy¢ 28 000 Mg/rok, natomiast odpadéw wytworzonych w procesie R3 nie moze przekroczy¢

5 000 Mg/rok.”

VIII.1.1.2. Odpady niebezpieczne.

Tabela nr 14 Odpady niebezpieczne dopuszczone do wytworzenia

L Kod Rodzaj odpadu Mase} Pochqdzenle_ qdpadu
p. odpadu odpadow (zrédto miejsce
P Mg/rok wytwarzania)
1 13 01 10* Mlneralne olgje hydrauliczne niezawierajgce 1
zwigzkdéw chlorowcoorganicznych
2. 1301 11* Syntetyczne oleje hydrauliczne 1
3. 1301 13* Inne oleje hydrauliczne 1
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe Wymiana olejow
4, 13 02 05* i smarowe niezawierajgce zwigzkow 1 w eksploatowanych
chlorowcoorganicznych , mascz'yna_chh
— . i urzgdzeniac
5 13 02 06* Syntetyczne olej_e silnikowe, przekfadniowe 1
i smarowe
6. 1302 07* Oleje silnikowe, p.rzek’fa.dnlowe i smarowe 1
tatwo ulegajgce biodegradaciji
7. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,5
Czyszczenie osadnika
i separatora do
8. 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 5 podczyszczania sciekow
oraz myjki do mycia két
pojazdow
Usuwanie oleju
wydzielonego
9. 13 05 06* Olej z odwadniania olejow w separatorach 1 W separatorach wod
deszczowych
funkcjonujgcych na terenie
zaktadu
Mechaniczne
przetwarzanie odpadéw
500 o kodach
200301i1501 06
. N .- proces R12
Opakowania zawierajgce pozostatosci Opakowania bo
10. 15 01 10* substancji niebezpiecznych lub nimi P P
i wykorzystanych
zanieczyszczone -
substancjach
0,3 i preparatach,
zanieczyszczonych
substancjami

niebezpiecznymi
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpadow
Mg/rok

Pochodzenie odpadu
(zrodto miejsce
wytwarzania)

11.

15 02 02*

Sorbenty ,materialy filtracyjne, tkaniny do

wycierania (np. szmaty Scierki) i ubrania

ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

2,0

Zuzyte ubrania ochronne,
szmaty, Scierki, sorbenty
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. oleje,
rozpuszczalniki, farby)

12.

16 01 O7*

Filtry olejowe

0,2

Wymiana filtréw olejowych
z eksploatowanego sprzetu

13.

16 02 11*

Zuzyte urzgdzenia zawierajgce freony, HCFC,
HFC

Mechaniczne
przetwarzanie odpadow
o kodach 20 03 01
i 1501 06
proces R12

14.

16 02 13*

Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09
do 16 02 12

Mechaniczne
przetwarzanie odpadéw
o kodach 20 03 01
i 1501 06
proces R12

Wymiana
wyeksploatowanych zrodet
Swiatta - oswietlania hal
produkcyjnych,
magazyndéw, pomieszczen
socjalno - biurowych oraz
drég i placéw na terenie
zaktadu.
Konserwacja zuzytego
sprzetu elektrycznego
i elektronicznego
zawierajgcego
niebezpieczne elementy
i wymiana
wyeksploatowanych
urzgdzen

15.

ex
16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czeéci skladowe
usuniete z zuzytych urzgdzen (stanowigcych
wytgcznie wyposazenie instalacji)

Mechaniczne
przetwarzanie odpadéw
o kodach 20 03 01
i1501 06
proces R12

16.

16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Mechaniczne
przetwarzanie odpadéw
o kodach 20 03 01
i15 01 06
proces R12

0,2

Wymiana
wyeksploatowanych baterii
otowiowych

17.

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

18.

16 06 03*

Baterie zawierajgce rte¢

Mechaniczne
przetwarzanie odpadéw
0 kodach
200301i1501 06
proces R12

19.

19 12 06*

Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne

100

Mechaniczne
przetwarzanie odpadow
o kodach:
200301, 15 01 06,
oraz demontaz odpadow
wielkogabarytowych
(proces R12)

20.

1912 11*

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i
przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw,
zawierajgce substancje niebezpieczne

800

Mechaniczne
przetwarzanie odpadéw
o kodach:

20 03 01, 1501 06,
oraz demontaz
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. Masa Pochodzenie odpadu
Lp. o deoa?ju Rodzaj odpadu odpadoéw (zrodto miejsce
Mg/rok wytwarzania)
odpadéw
wielkogabarytowych
(proces R12)
21. 2001 13~ Rozpuszczalniki 0,25
22. 20 01 14* Kwasy 0,25 Mechaniczne
23. 2001 15* Alkalia 0,25 przetwarzanie odpadow
24. 2001 19* Srodki ochrony ro$lin 0,25 o kodach 20 03 01
" Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze i150106
25. 200127 i Zywice zawierajgce substancje niebezpieczne 0.25 proces R12
26. 2001 31~ Leki cytotoksyczne i cytostatyczne 0,25

VIII.1.2. Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadéw niebezpiecznych
i innych niz niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia w zwigzku
eksploatacjq instalacji:

VIII.1.2.1. Odpady inne niz niebezpieczne:

Tabela nr 15 Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpaddw innych niz niebezpieczne

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny odpadu
i wkasciwosci odpadow

1. 150101

Opakowania z papieru i tektury

Odpady zawierajg w swoim skfadzie wiékna
organiczne lub roslinne oraz substancje niewtdkniste
— wypetniacze organiczne (skrobia ziemniaczana)

i wypetniacze nieorganiczne — mineralne: (kaolin, talk,
gips, kreda) niekiedy substancje chemiczne typu
hydrosulfit oraz barwniki. Odpady charakteryzuja
wiasciwosci: palnos¢, przesigkliwos¢, bezwonnos¢,
stabe przewodnictwo cieplne, mata elastycznosé.

2. 150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady zawierajg w swoim skfadzie materiaty
skfadajgce sie polimerow syntetycznych
(wytworzonych sztucznie) lub zmodyfikowanych
polimerdéw naturalnych oraz dodatkéw
modyfikujgcych. Opakowania typu PET, PE-HD, PVC,
PE-LD, PP i PS. Odpady state o wtasciwosciach:
matej gestosci wiasciwej i przewodnosc ciepta, matej
odpornosci na czynniki chemiczne oraz silnie
utleniajgce.

3. 150103

Opakowania z drewna

Odpady zawierajg w swoim skfadzie celuloze, lignine
i chemi- celulozy, stanowigce okoto 90 - 95% masy
drewna, zywice, gumy, garbniki, olejki eteryczne.
Odpady sa ciatami statymi, higroskopijne, nie
przewodzg pradu, palne.

4. 1501 04

Opakowania z metali

Odpady zawierajg w swoim sktadzie stal, metale
kolorowe: miedz, cynk, cyna, aluminium, stopy:
mosigdz i brgz. Odpady state, niepalne, bezwonne,
kowalne, ciggliwe, o dobrym przewodnictwie cieplnym
i elektrycznym.

5. 150105

Opakowania wielomateriatowe

Odpady zawierajg w swoim sktadzie: piasek
kwarcowy, soda, wapien, dolomit, tlenek glinu, topniki,
pigmenty (zazwyczaj tlenki metali przejSciowych,
kadmu, manganu i inne). Odpady state, najczesciej
wielobarwne, o wiasciwosciach uzaleznionych
od sktadu.

6. 150107

Opakowania ze szkfa

Odpady zawierajg w swoim sktadzie piasek kwarcowy
oraz dodatki tj. weglan sodu (Na2CO3) i weglan
wapnia (CaCO3), topniki: tlenek boru (B203) i tlenek
otowiu (I) (PbO), pigmenty. Odpad suchy, w postaci
butelek, stoikdw, itp. Odpad staty, kruchy, niepalny
bezbarwny lub zabarwiony, nienasigkliwy, odporny
chemicznie.
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Kod . Podstawowy sktad chemiczny odpadu
Lp odpadu Rodzaj odpadu i wlayéciwoéci odpadézv P
tkasrﬁ:]k;/egéy\;v;/nc?é?xg ?rl]t[;a?grr#;’ty Odpady zawierajg w swoim sktadzie tekstylia
7. 1502 03 Scierki) i ubrania ochronné inne niz, naturalne i sztuczne, papier, tworzywa sztuczne.
wymienione w 15 02 02 Odpady state, nasigkliwe, palne.
Odpady sktadajace sie z polimeru, siarki, chloru,
8. 16 01 03 Zuzyte opony azotu, tkaniny kordowej, stali. Odpady state, odporne
na wysokg temperature, rozciggliwe, nienasigkliwe.
Guma otrzymywana z kauczuku syntetycznego
w wyniku polimeryzacji chloroprenu lub izoprenu
. - i jego wulkanizacji z dodatkiem siaki lub sadzy.
9. 160199 Inne niewymienione odpady Elastomer zbudowany z alifatycznych tancuchéw
polimerowych (np. poliolefin). Odpady state, odporne
na wysokg temperature, rozciggliwe, nienasigkliwe.
Zuzyte urzadzenia inne niz Sktad chemiczny z uwagi na réznorodnos¢,
10 16 02 14 wymienione w 16 02 09 do niemozliwy do okreslenia. Odpad ztozony gtéwnie
’ 16 02 13 z metalu, tworzywa sztucznego, szkia.
Odpady state, wielomateriatowe, nienasigkliwe, palne.
Elementy usuniete z zuzytych _ Skiaq chemiczny z qwagi na rc’)znorodnoé’(:, .
11. | ex 1602 16 urzadzen inne niz wymienione niemozliwy do okres$lenia. Odpad ztozony gtdwnie
W 16 02 15 z metalu_, tworzyvya sztucz.nego,. szl_da.
Odpady state, wielomateriatowe, nienasigkliwe, palne.
Odpady zawierajg w swoim skfadzie: mieszaniny
Odpady betonu oraz gruz betonowy krzemiandw, zwigzkéw wapnia, zelaza. Odpady state
12. 170101 7 rozbiorek i remontow o duzej wytrzymatosci na Sciskanie, odporne na
wysokg temperature niepalne, nie rozpuszczalne
w wodzie.
Odpady zawierajg w swoim sktadzie: mieszaniny
krzemiandéw, zwigzkéw wapnia, gline. Odpady state
13. 170102 Gruz ceglany o duzej odpornosci na wysokie temperatury, kruche,
bierne chemicznie.
Odpady zawierajg w swoim sktadzie: mieszaniny
. .y krzemiandw, zwigzkow wapnia, gling. Odpady state.
14. 17 0103 cce)rir::i?:};r:g%cihwr;s;igzg\%’a Odpady nie posiadajg wtasciwosci niebezpiecznych
oraz nie zawierajg sktadnikéw uznawanych za
niebezpieczne.
Odpady zlozone z ré6znego rodzaju matali zelaznych,
stali i stali stopowej. Odpady ulegajgce korozji
— . (utlenianiu), ktéra nie powoduje wydzielania sie
15. 170401 Miedz, braz, mosiadz substancji szkodliwych, toksycznych. Odpady state,
niepalne, ciagliwe, kowalne, barwa ztoto-brgzowa,
dobre przewodniki ciepta i pradu.
Odpady zawierajg w swoim sktadzie metale kolorowe:
. . miedz, stopy: mosigdz i braz.
16. 170405 Zelazo i stal Odpady state, niepalne, ciggliwe, kowalne, dobre
przewodniki ciepta i pradu.
Odpady ztozone z mieszaniny réoznego rodzaju matali
17 17 04 07 Mieszanina metali zelaznych oraz metali niezelaznych.
' Odpady state, niepalne, ciggliwe, kowalne, dobre
przewodniki ciepta i pradu.
Nieprzekompostowane frakcje Odpady zawierajg w swoim sktadzie: celuloze,
18. 19 05 01 odpadéw komunalnych i podobnych celuloze (C, N, P, H), PE, PP, PCV, szkito, kamienie,
gruz. Odpady state, niepalne.
wyr}fngq:rﬂztr:l(en ?Sﬁ:(ﬁ;dc?z?g do Odpady zawierajg w swoim sktadzie: celuloze,
wykorzystania jako naw6éz) pierwiastki: C, N, P, H, kwarc, wegiel. Odpady state
19. 190503 frakcja podsitowa organiczna o konsystencji gleby, niepalne, koloru brunatno-
0 - 20 mm oraz frakcja po czarnegdo, nasigkliwe.
procesie kompostowania R3
Odpady zawierajg w swoim sktadzie: celuloze
20 19 05 99 Inne nie wymienione odpady (C, N, P, H), PCV, szkto, kamienie, gruz. Odpady

(stabilizat)

state, niepalne.

0S-1.7222.11.2.2024.MD

Strona 57 z 111




Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny odpadu
i wlasciwosci odpadow

21.

ex 19 05 99

Inne niewymienione odpady —
stabilizat frakcja nadsitowa
pow. 20 mm (pozostafos¢
Z przesiewania, bez frakcji

organicznej)

Odpady zawierajg w swoim skfadzie: PCV, szkto,
kamienie, gruz. Odpady state, nienasigkliwe.

22.

19 08 99

Inne niewymienione odpady

Odpad ztozony z wtdkien korzeni drzew i kory
absorbuje substancje ztowonne ze strumienia
powietrza. Ksztattki tworzywowe rozwijajgce
powierzchnie czynng kontaktu stanowigce
wypetnienie kolumny odsiarczajgcej lub ptuczki
kwasnej. Odpady state, palne, nasigkliwe.

23.

191201

Papier i tektura

Odpady zawierajg w swoim sktadzie widkna
organiczne lub roslinne oraz substancje niewtokniste
— wypetniacze organiczne (skrobia ziemniaczana)

i wypetniacze nieorganiczne — mineralne: (kaolin, talk,
gips, kreda) niekiedy substancje chemiczne typu
hydrosulfit oraz barwniki. Sktad chemiczny: C, N, P, H.
Odpad suchy. Odpady charakteryzujg wiasciwosci:
palnosc¢, nasigkliwosc, bezwonnosé, stabe
przewodnictwo cieplne, mata elastycznosc.

24.

191202

Metale zelazne

Odpady zawierajg w swoim skladzie zelazo
i jego stopy. Odpady state, niepalne, ciggliwe,
kowalne, dobre przewodniki ciepta i pradu.

25.

191203

Metale niezelazne

Odpady zawierajg w swoim skfadzie cynk, otéw,
miedz, nikiel. Odpady state, niepalne, ciagliwe,
kowalne, dobre przewodniki ciepta i pradu.

26.

191204

Tworzywa sztuczne i guma

Odpady zawierajg w swoim sktadzie materiaty
skfadajgce sie polimeréw syntetycznych
(wytworzonych sztucznie) lub zmodyfikowanych
polimeréw naturalnych oraz dodatkéw
modyfikujgcych. Opakowania typu PET, PE-HD, PVC,
PE-LD, PP i PS. Guma — elastomer zbudowany z
alifatycznych tafncuchow polimerowych (np. poliolefin).
Odpad suchy, w postaci gotowych wyrobéw z tworzyw
sztucznych (naczynia, zabawki, elementy narzedzi
recznych, meble, itp.). Odpady o wiasciwosciach:
mata gesto$¢ witasciwa , mata przewodnosc ciepta,
odpornos¢ na czynniki chemiczne, mata odpornos¢
na czynniki silnie utleniajgce.

27.

191205

Szkto

Odpady zawierajg w swoim sktadzie piasek kwarcowy
oraz dodatki tj. weglan sodu (Na2CO3) i weglan
wapnia (CaCO3), topniki: tlenek boru (B203) i tlenek
otowiu (Il) (PbO), pigmenty. Odpad staty, suchy,

w postaci butelek, stoikdw, itp. Odpad kruchy,
niepalny, bezbarwny lub zabarwiony, nienasigkliwy,
odporny chemicznie.

28.

1912 07

Drewno inne niz wymienione
w19 12 06

Odpady zawierajg w swoim sktadzie celuloze, lignine
i chemicelulozy, stanowigce okoto 90 - 95 % masy
drewna, zywice, gumy, garbniki, olejki eteryczne.
Odpad suchy, w postaci w postaci desek, mebli,
stolarki budowlanej oraz innych. Odpady state, palne,
nasigkliwe.

29.

1912 08

Tekstylia

Odpady zawierajg w swoim sktadzie tekstylia
naturalne - wyroby pochodzenia roslinnego
i zwierzecego i sztuczne - wykonane

z materiatow takich jak polimery syntetyczne
(wytworzone sztucznie) lub zmodyfikowane polimery
naturalne oraz dodatki modyfikujgce. Odpad suchy,

w postaci ptdcien, obrusow, przykry¢, myjek itp.
Odpady palne, nasigkliwe,

30.

191210

Odpady palne - paliwo alternatywne
Frakcja nadsitowa o wielkosci

pow. 340 mm i 80-340 mm

wydzielona na linii mechanicznej

Odpady zawierajg w swoim sktadzie: polietylen,
polipropylen, celuloze. Skfad chemiczny: C, N, P, H,
PE, PP, PS. Odpad suchy, w postaci desek, mebli,
stolarki budowlanej oraz innych. Odpady state, palne.
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Kod . Podstawowy sktad chemiczny odpadu
Lp odpadu Rodzaj odpadu i wlasciwosci odpadéw
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw Odpady zawierajg w swoim skfadzie materie
inne niz wymienione w 19 12 11 organiczng i mineralng. Odpady state. Odpady
31. | ex191212 . . s : oo
Frakcja o wielkosci 0-80 mm — organiczne, nasigkliwe, state.
wydzielona na linii mechanicznej
nieskierowana do procesu
stabilizacji beztlenowej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) Odpady zawierajg w swoim skfadzie materie
z mechanicznej obrébki odpadow organiczng i mineralng. Odpady state. Odpady nie
32. | ex191212 inne niz wymienione posiadajg wtasciwosci niebezpiecznych oraz nie
w 19 12 11 Frakcja o wielkosci zawierajg skfadnikéw uznawanych za niebezpieczne.
80-340 mm — wydzielona na linii
mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
subst_ancle.l prz’edr_moty) ) Odpady zawierajg w swoim skfadzie materie
z mechanicznej obrébki odpadéw ; . S
33. | ex191212 . o e organiczng. Odpady organiczne, nasigkliwe, state.
inne niz wymienione w 19 12 11
Frakcja o wielkosci 60-80 mm
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) Odpady zawierajg w swoim skifadzie materie
z mechanicznej obrébki odpaddw organiczng. Odpady state, nie posiadajg wtasciwosci
34. | ex191212 . iy S . ‘ . o o
inne niz wymienione w 19 12 11 niebezpiecznych oraz nie zawierajg sktadnikéw
Frakcja o wielkosci 15-60 mm — uznawanych za niebezpieczne.
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
subst_ancle.l prz’edr'moty) . Odpady zawierajg w swoim skfadzie materie
z mechanicznej obrébki odpaddw . Lo )
35. | ex191212 ; . o organiczng i mineralng. Odpady mineralno-
inne niz wymienione w 19 12 11 — organiczne, nasigkliwe, state
Frakcja o wielkosci 0-15 mm 9 ’ a ’ :
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) Odpady zawierajg w swoim sktadzie materie
z mechanicznej obrébki odpadow organiczng i mineralng. Odpady state, nie posiadajg
36. | ex191212 ; " o TP : . o
inne niz wymienione w 1912 11 — wiasciwosci niebezpiecznych oraz nie zawierajg
Frakcja twarda po separatorze skfadnikéw uznawanych za niebezpieczne.
balistycznym
Inne niewymienione odpady - Odpady zawierajg w swoim skfadzie ustabilizowang
odwodniony pofermentat materie organiczng i mineralng. Odpady organiczne,
37. 19 06 99 AL . T 2
z komory stabilizacji beztlenowej nasigkliwe, state, o znacznym uwodnieniu
(fermentera) i specyficznym zapachu.
Baterie alkaliczne Odpady zawierajg w swoim sktadzie sproszkowany
38. 16 06 04 . cynk i dwutlenek manganu, wodorotlenek potasu,
z wylaczeniem 16 06 03 -
tworzywa sztuczne. Odpady staty, niepalny.
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw S . L
. o S Odpady zawierajg w swoim sktadzie: polietylen,
inne niz wymienione w 19 12 11 : ! .
- komponenty do produkcji paliwa polipropylen, celuloze. Sktad chemlc_zny. C,N, P, H
39. ex 191212 PE, PP, PS. Odpad suchy, w postaci desek, mebli,
alternatywnego . ; )
. : . - stolarki budowlanej oraz innych. Odpady state, palne.
Frakcja nadsitowa o wielkosci pow.
340 mm i 80-340 mm wydzielona na
linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw Odpady nasigkliwe, w postaci statej, zawierajgce
20 ex 1912 12 inne niz wymienione w swoim sktadzie materie organiczng jak

w 19 12 11 — Pozostatos¢ po
sortowaniu odpadow selektywnie
zbieranych

i mineralng. Odpady nieposiadajgce wiasciwosci
niebezpiecznych.
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Kod . Podstawowy sktad chemiczny odpadu
Lp odpadu Rodzaj odpadu i wlasciwosci odpadéw
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) Odpady suche, w postaci statej, zawierajgce
z mechanicznej obrébki odpadéw w swoim skfadzie materie organiczng jak
41. | ex 191212 ; I L I . X SN
inne niz wymienione w 19 12 11 — i mineralng. Odpady nieposiadajgce wtasciwosci
Pozostato$¢ po sortowaniu niebezpiecznych.
zmieszanych odpaddw komunalnych
Leki inne niz wymienione Odpady pochodzenie naturalnego lub syntetycznego,
42. 2001 32 y réznorodne pod wzgledem sktadu chemicznego,
w2001 31 o ) .
konsystencji i postaci. Odpady state, ciekle, aerozole.
< . T ", Odpady pochodzenie naturalnego lub syntetycznego,
43. 2001 80 Srodki qchrony roslin inne niz réznorodne pod wzgledem sktadu chemicznego,
wymienione w 20 01 19 i . .
konsystenciji i postaci. Odpady state, ciekle, aerozole.

VIII.1.2.2. Odpady niebezpieczne:

Tabela nr 16 Podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci odpaddw niebezpiecznych

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny odpadu
i wlasciwosci odpadow

19 12 06*

Drewno zawierajgce
substancje niebezpieczne

Odpady zawierajg w swoim sktadzie celuloze, lignine
i chemi- celulozy, stanowigce okoto 90 - 95 % masy
drewna, zywice, gumy, garbniki, olejki eteryczne.
Odpady zawierajg sktadniki okreslone w zatgczniku
nr 4 do ustawy o odpadach, dla ktérych przekroczenie
wartosci granicznych stezen substanc;ji
niebezpiecznych moze powodowac, ze odpady sg
odpadami niebezpiecznymi. Odpad suchy, w postaci
w postaci desek, mebli, stolarki budowlanej oraz
innych zawierajgce elementy niebezpieczne lub
malowane czy impregnowane substancjami
niebezpiecznymi. Odpady posiadajg wtasciwosci
powodujgce, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi, okreslone w zatgczniku nr 3 do
ustawy o odpadach np. tj.: H3-B ,fatwopalne”, H4
,<draznigce”, H5 ,szkodliwe”.

1912 11*

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)
Z mechanicznej obrébki
odpadéw, zawierajgce
substancje niebezpieczne

Odpad wystepujacy jako frakcja nadsitowa lub
podsitowa. Nadsito — odpad suchy, zawierajgcy
zanieczyszczenia niebezpieczne w formie np. pytow
lub Zeli. Podsito — odpad w formie mieszaniny
odpaddéw mineralnych i organicznych
zanieczyszczonych substancjami niebezpiecznymi.
Odpad mokry z charakterystycznym zapachem
odpadéw. Odpady zawierajg sktadniki okreslone
w zatgczniku nr 4 do ustawy o odpadach,
dla ktorych przekroczenie wartosci granicznych
stezen substancji niebezpiecznych moze powodowac,
ze odpady sg odpadami niebezpiecznymi. Odpady
posiadajg wtasciwosci powodujgce, ze odpady sg
odpadami niebezpiecznymi, okreslone w zatgczniku
nr 3 do ustawy o odpadach np. tj.: H3-B ,tatwopalne”,
H4 .draznigce” H5 ,szkodliwe”, H8 ,zrace”, H14
~ekotoksyczne”.

13 01 10*

niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Mineralne oleje hydrauliczne

Odpady zawierajg w swoim sktadzie
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne,
dodatki podwyzszajgce wtasnosci lepkosciowo -

temperaturowe, przeciwpienne, przeciwkorozyjne
i przeciwutleniajgce; metale ciezkie w postaci
zwigzkow organicznych i nieorganicznych (zw. metali,
jak np. ofowiu, cynku, niklu, zelaza, manganu,
chromu, miedzi) oraz pyt, drobne ziarna mineratéw,
drobiny metalu. Wtasciwosci odpadoéw: draznigce
(H4), tatwopalne (H-3B), szkodliwe (H5),
ekotoksyczne (H14).
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Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny odpadu
i wlasciwosci odpadow

4. 1301 11*

Syntetyczne oleje
hydrauliczne

Odpady zawierajg w swoim sktadzie
wielopier$cieniowe weglowodory aromatyczne,
dodatki podwyzszajgce wtasnosci lepkosciowo -

temperaturowe, przeciwpienne, przeciwkorozyjne
i przeciwutleniajgce; metale cigzkie w postaci
zwigzkow organicznych i nieorganicznych (zw. metali,
jak np. otowiu, cynku, niklu, zelaza, manganu,
chromu, miedzi) oraz pyt, drobne ziarna mineratéw,
drobiny metalu. Wtasciwosci odpadoéw: draznigce
(H4), tatwopalne (H-3B), szkodliwe (H5),
ekotoksyczne (H14).

5. 1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

Odpady zawierajg w swoim sktadzie
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne,
dodatki podwyzszajgce wtasnosci lepkosciowo -

temperaturowe, przeciwpienne, przeciwkorozyjne
i przeciwutleniajgce; metale ciezkie w postaci
zwigzkow organicznych i nieorganicznych (zw. metali,
jak np. ofowiu, cynku, niklu, zelaza, manganu,
chromu, miedzi) oraz pyt, drobne ziarna mineratéw,
drobiny metalu.Wtasciwosci odpadow: draznigce
(H4), tatwopalne (H-3B), szkodliwe (H5),
ekotoksyczne (H14).

6. 13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,

przektadniowe i smarowe

niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady zawierajg w swoim sktadzie
wielopier$cieniowe weglowodory aromatyczne,
dodatki podwyzszajgce wtasnosci
lepkosciowo - temperaturowe, przeciwpienne,
przeciwkorozyjne i przeciwutleniajgce; metale ciezkie
w postaci zwigzkéw organicznych
i nieorganicznych (zw. metali, jak np. ofowiu, cynku,
niklu, zelaza, manganu, chromu, miedzi) oraz pyt,
drobne ziarna mineratéw, drobiny metalu.
Wiasciwosci odpaddéw: draznigce (H4), fatwopalne
(H-3B), szkodliwe (H5), ekotoksyczne (H14).

7. 13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przektadniowe
i smarowe

Odpady zawierajg w swoim sktadzie
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne,
dodatki podwyzszajgce wtasnosci lepkosciowo -

temperaturowe, przeciwpienne, przeciwkorozyjne
i przeciwutleniajgce; metale ciezkie w postaci
zwigzkow organicznych i nieorganicznych (zw. metali,
jak np. ofowiu, cynku, niklu, zelaza, manganu,
chromu, miedzi) oraz pyt, drobne ziarna mineratéw,
drobiny metalu. Wtasciwosci odpadoéw: draznigce
(H4), tatwopalne (H-3B), szkodliwe (H5),
ekotoksyczne (H14).

8. 1302 07*

Oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
fatwo ulegajace
biodegradaciji

Odpady zawierajg w swoim sktadzie
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne,
dodatki podwyzszajgce wtasnosci lepkosciowo -

temperaturowe, przeciwpienne, przeciwkorozyjne
i przeciwutleniajgce; metale ciezkie w postaci
zwigzkow organicznych i nieorganicznych (zw. metali,
jak np. otowiu, cynku, niklu, zelaza, manganu,
chromu, miedzi) oraz pyt, drobne ziarna mineratow,
drobiny metalu. Wtasciwosci odpadoéw: draznigce
(H4), tatwopalne (H-3B), szkodliwe (H5),
ekotoksyczne (H14).

9. 13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe
i smarowe

Odpady zawierajg w swoim sktadzie
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne,
dodatki podwyzszajgce wtasnosci
lepkosciowo - temperaturowe, przeciwpienne,
przeciwkorozyjne i przeciwutleniajgce; metale cigzkie
w postaci zwigzkéw organicznych
i nieorganicznych (zw. metali, jak np. otowiu, cynku,
niklu, zelaza, manganu, chromu, miedzi) oraz pyt,
drobne ziarna mineratéw, drobiny metalu.

0S-1.7222.11.2.2024.MD

Strona 61 z 111




Kod

Podstawowy sktad chemiczny odpadu

Lp. odpadu Rodzaj odpadu i wlasciwosci odpadow
Wiasciwosci odpadéw: draznigce (H4), fatwopalne (H-
3B), szkodliwe (H5), ekotoksyczne (H14).
Odpady zawierajg w swoim sktadzie piasek,
I mieszaning wyzszych weglowodoréw aromatycznych,
10. 13 05 02* §|Ze| %Tvywzs?sv;?gg ;n(;ﬁ benzyny, oleje. Wtasciwosci odpadoéw: draznigce
J P (H4), tatwopalne (H-3B), szkodliwe (H5),
ekotoksyczne (H14)
Odpady zawierajg w swoim sktadzie mieszanine
Olej z odwadniania olejéw wyzszych weglowodoréw aromatycznych, metale
11. 13 05 06* w separatorach ciezkie. Whasciwosci odpadow: draznigce (H4),
tatwopalne (H-3B), szkodliwe (H5), ekotoksyczne
(H14).
Odpady zawierajg w swoim sktadzie polimery
Opakowania zawierajgce syntetyczne (gtéwnie PE, PP, PET), metale (m.in.
12. 1501 10* pozostato$ci substancji stal, aluminium), papier (celuloza). Wtasciwosci
niebezpiecznych lub nimi odpadéw: draznigce (H4), tatwopalne (H-3B),
zanieczyszczone szkodliwe (H5), ekotoksyczne (H14).
. Odpady zawierajg w swoim sktadzie tekstylia
Sorbenty ,materiaty naturalne i sztuczne, papier, tworzywa sztuczne
filtracyjne, tkaniny do ; ' R .
: - zanieczyszczone olejami mineralnymi
13 15 02 02* . v.vyiller.ant;a (n_p. szr:n aty i syntetycznymi. Witasciwoéci odpaddw: wysoce
) Scierki) | ubrania ochronne tatwopalne (H3-A), tatwopalne (H3-B), szkodliwe (H5),
zanieczyszczone dpady moga rowniez przyjmowac wtasciwosci
substancjami odpady moga P .bi - h )
niebezpiecznymi (np. PCB) pozostafosg substancji niebezpiecznych, np.:
draznigce (H4), ekotoksyczne (H14).
Odpady zawierajg w swoim sktadzie metal, tekstylia
naturalne i sztuczne, papier, tworzywa sztuczne
. . . (poliuretany), zanieczyszczone olejami mineralnymi i
14. 160107 Filtry olejowe syntetycznymi. Whasciwosci odpadéw: tatwopalne(H3-
B), draznigce (H4), szkodliwe(H5), ekotoksyczne
(H14).
Baterie i akumulatory _ Odpady zawierajg w swoim sktadzie otéw, kwas
15. 16 06 01* olowiowe siarkowy. Odpad suchy. Wiasciwosci odpadéw: zrgce
(H8), mutagenne (H11), ekotoksyczne (H14).
Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce niebezpieczne Odpady zawierajg w swoim sktadzie metale ciezkie
16 16 02 13* elementy inne niz np. rte¢, kwasy, polimery, fluoresceiny.
) wymienione w 16 02 09 do Wiasciwosci odpadéw: draznigce (H4),
16 01 12 (Swietldwki, szkodliwe(H5), ekotoksyczne (H14).
rteciowki)
Odpad zawierajg w swoim sktadzie metale niezelazne
. . tj. aluminium, miedz i tworzywa sztuczne (poliuretan,
17 16 02 11* Zuzyte ufrzqdzer:'%FC polichlorek winylu, polipropylen, polietylen). Odpady
’ zaW|eraJaceH'£%ony, ’ zanieczyszczone chloro- i fluoropochodnymi
weglowodorow alifatycznych. Wiasciwosci odpaddw:
Lekotoksyczne” (H14), szkodliwe(H5),
Niebezpieczne elementy lub Odpady zawierajg w swoim sktadzie zwigzki rteci,
czesci skladowe usuniete otowiu, niklu, miedzi, kadmu, zelaza, cynku,
18. ex 16 02 15* z zuzytych urzadzen manganu, litu i wegla, kwas siarkowy, wodorotlenek
(stanowigcych wylgcznie potasu i tworzywa sztuczne. Wiasciwosci odpadow:
wyposazenie instalacji) srakotwoércze” (H7), ,zrace” (H8), ,mutagenne” (H11).
Odpady zawierajg w swoim sktadzie zwigzki otowiu,
Baterie i akumulatory niklu, kadmu, zelaza, cynku, manganu, litu i wegla,
19. 16 06 02* . kwas siarkowy, wodorotlenek potasu. Wiasciwosci
niklowo-kadmowe . . N . »
odpaddéw: ,rakotworcze” (H7), ,zrgce” (H8),
,mutagenne” (H11), ,ekotoksyczne” (H14).
Odpady zawierajg w swoim sktadzie cynk, tlenek
rteci, wodorotlenek metalu zasadowego. Wtasciwosci
20. 16 06 03* Baterie zawierajgce rte¢ odpadow: ,toksyczne® (H6), ,zrace” (H8),

.ekotoksyczne” (H14).
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Lp.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny odpadu
i wlasciwosci odpadow

21.

2001 13~ Rozpuszczalniki

Odpady ciekte, palne, o zréznicowanym sktadzie
i wladciwosciach. Najczesciej zawierajg zwigzki
organiczne np. alkany, areny, alkohole, etery, estry,
ketony lub aldehydy. Wtasciwosci odpadow:
J+atwopalne” (H3-B), ,toksyczne”( H6); ,ekotoksyczne”
(H14).

22.

20 01 14~ Kwasy

Odpady pochodzenia organicznego
i nieorganicznego, o ro6znorodnym skfadzie,
najczesciej w postaci ciektej. Wiasciwosci odpadow:
,2race” (H8), ,ekotoksyczne” (H14).

23.

20 01 15* Alkalia

Odpady pochodzenia nieorganicznego, rzadziej
organicznego. Odpady zwierajg w swoim sktadzie
tlen, wodédr, metale lub inng grupe chemiczna.
Odpady ciekfe lub state. Wtasciwosci odpadow:
LZrace” (H8), ,ekotoksyczne” (H14).”

24,

Srodki ochrony roslin Ii Il
klasy toksycznosci np.
herbicydy , insektycydy

2001 19*

Odpady w swoim skladzie mogg zawiera¢ zwigzki
rtecioorganiczne, cyne, miedz, nitrofenole,
karbaminiany, weglowodory aromatyczne.

Wiasciwosci odpadéw: ,ekotoksyczne” (H14),
~Szkodliwe” (H5), ,toksyczne” (H6), ,rakotworcze”
(H7), ,mutagenne” (H11).

25.

Farby, tusze, farby
drukarskie, kleje, lepiszcze
i zywice zawierajace
substancje niebezpieczne

2001 27~

Odpady zawierajg w swym sktadzie m.in.
rozpuszczalniki, weglowodory alifatyczne,
weglowodory aromatyczne, polichlorek winylu, Zzywice
organiczne, metale cigzkie, pigmenty.
Wiasciwosci odpadow: tatwopalne” (H3—B);
,draznigce” (H4); ,szkodliwe” (H5), ,toksyczne” (H6),
Jrakotworcze” (H7), ,ekotoksyczne”( H14).

26.

Leki cytotoksyczne

2001 31* .
i cytostatyczne

Odpady o bardzo réznorodnym sktadzie. Zawierajg
m.in. pochodne nitrozomocznika, zwigzki
pirymidynowe, purynowe, pochodne kamptotecyny
i inne. Wtasciwosci odpadow: ,szkodliwe” (H5),
.toksyczne” (H6), ,mutagenne” (H11), ,dziatajace
szkodliwie na rozrodczos¢”( H10).

IX.2. Emisja gazéw, pytow i odoréw wprowadzanych do powietrza z instalacji
mechaniczno — biologicznego przetwarzania (MBP) i kompostowania odpadéw:

IX.2.1. Zastosowane techniki w celu zapobiegania emisjom rozproszonym
do powietrza, w szczegélnosci pytu, zwigzkéw organicznych i odoréw lub ich
ograniczania (Bat 14, Bat 39):

0S-1.7222.11.2.2024.MD

minimalizowanie liczby ewentualnych Zzrédet emisji rozproszonych poprzez
prowadzenie poszczegodlnych etapow przetwarzania odpadéw od momentu
przyjecia odpadow na instalacie az do wytworzenia gotowego produktu
w urzgdzeniach zamknietych (hale, bioreaktory, fermenter) (Bat 14a),
ograniczenie rozprzestrzeniania, gromadzenia | przetwarzanie emisji
rozproszonych poprzez magazynowanie, obrobke i przetwarzanie odpadow, ktore
moga generowac emisje rozproszone w urzgdzeniach (budynkach, urzgdzeniach)
zamknietych,

utrzymywanie odpowiedniego cisnienia w urzgdzeniach i budynkach zamknietych
oraz gromadzenie i kierowanie emisji do odpowiedniego systemu redukcji emisji
(Bat 14d) — zastosowano skruber/ptuczke i filtr biologiczny (bofiltr) (Bat 34b) —
(stabilizacja tlenowa, stabilizacja beztlenowa i kompostowanie),

segregacja strumieni gazéw odlotowych (Bat 39a),

recyrkulacja gazéw odlotowych (Bat 39b),

utlenianie termiczne lotnych zwigzkdéw organicznych (agregat kogeneracyjny),
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— dobdr i stosowanie sprzetu o wysokim poziomie integralnosci (Bat 14b),

— zapobieganie korozji poprzez dobor odpowiednich materiatéw budowlanych oraz
stosowanie powtok ochronnych (Bat 14c),

— nawilzanie potencjalnych zrédet rozproszonych emisji (Bat 14e),

— obstuga techniczna instalacji obejmujgca regularne wymiany urzgadzen i sprzetu
oraz systematyczne kontrole (Bat 14f),

— regularne czyszczenie terenu, na ktérym sg przetwarzane i magazynowane
odpady (Bat 149),

— wdrozenie programu SCADA wykrywania i eliminowania zaistniatych w instalacji
nieprawidtowosci (Bat 14h).

IX.2.2. Zastosowane techniki w celu zapobiegania wystepowaniu emisji odoréw
lub ich ograniczania oraz poprawienia ogélnej efektywnosci srodowiskowej
(Bat 12, Bat 13, Bat 33):

— opracowanie i wdrozenie programu zarzgdzania odorami stanowigcego czes¢
systemu zarzadzania srodowiskowego SCADA (Bat 1, Bat 12),

— prowadzenie selekcji odpaddéw dostarczonych do przetworzenia poprzez
stosowanie procedur poprzedzajgcych odbiér i sortowanie dostarczonych
odpadéw (Bat 33),

— minimalizowanie czasu magazynowania (Bat 13a),

— optymalizacja przetwarzania tlenowego (Bat 13c),

— monitorowanie poszczegodlnych etapow procesu w celu osiggniecia wymaganych
parametrow.

IX.2.3. Zastosowane techniki w celu ograniczania emisji do powietrza

pochodzacych z pochodni spalania biogazu (Bat 15, Bat 16):
witasciwa konstrukcja zespotu urzgdzen zapewniajgca odzysk biogazu do
wytworzenia energii elektrycznej i energii cieplnej (Bat 15a),

— zastosowanie zaworow bezpieczenstwa (Bat 15a)

— zarzgdzanie zespotem urzgdzen poprzez bilansowanie systemu gazowego oraz
stosowanie kontroli procesu (Bat 15b),

— prawidiowa konstrukcja urzgdzen do spalania biogazu (Bat 16a),

— monitorowanie i rejestrowanie danych (Bat 16b).

IX.2.4. Wykaz strumieni gazéw odlotowych z instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania i kompostowania odpadéw w celu ograniczania
emisji do powietrza, jako czes¢ systemu zarzadzania srodowiskowego (Bat 1,
Bat 3):

IX.2.4.1. Z wezta do mechanicznego i recznego przetwarzania odpadow:

— 2z procesu mechanicznego i recznego przetwarzania odpadéw, tj. z miejsc
przesypu, w tym: kabiny sortowania wstepnego, sita 3 - frakcyjnego oraz sita
2 - frakcyjnego zanieczyszczenia odprowadzane bedg odciggami miejscowymi
do modutu dwustopniowego oczyszczania powietrza poprocesowego,
tj. ptuczka/skruber i biofiltr,

— 2z hali, w tym z miejsc roztadunku odpadow oraz miejsc magazynowania odpadow,
zanieczyszczone powietrze odprowadzone bedzie poprzez wentylacje ogolng hali
w sposoOb wymuszony emitorami E-6, E-7, E-8, E-9 (wentylatory dachowe 4 szt.),
wyposazonymi w kro¢ce pomiarowe.
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IX.

2.4.2. Z wezta do biologicznego przetwarzania odpadéw (stabilizacji beztlenowej,

stabilizacji tlenowej i kompostowania jednoetapowego oraz | etapu kompostowania
dwuetapowego):

IX.

z hali fermentatu i fermentera, w tym miejsc magazynowania oraz procesu
stabilizacji beztlenowej (powietrze wydmuchowe ze zbiornika prozniowego) -
zanieczyszczenia odprowadzane bedg na modutu dwustopniowego oczyszczania
powietrza poprocesowego, tj. ptuczka/skruber i biofiltr,

z hali przygotowania wsadu i hali bioreaktorow, w tym: procesu przygotowania
wsadu, procesu stabilizacji tlenowej i procesu kompostowania jednoetapowego
oraz | etapu kompostowania dwuetapowego - zanieczyszczenia odprowadzane
bedg na modutu dwustopniowego oczyszczania powietrza poprocesowego,
tj. pluczka/skruber i biofiltr,

z kontenera kogeneracyjnego E-1 i pochodni gazowej E — 2 (z wezta gospodarki
biogazem) — biogaz odprowadzany bedzie do modutu kogeneracyjnego E-1 gdzie
poddany bedzie spaleniu w celu wytworzenia energii cieplnej i elektrycznej).
W przypadku awarii modutu kogeneracyjnego lub nadwyzki biogazu bedzie
on kierowany do pochodni gazowej E-2.

2.5. Rodzaj i ilos¢ gazéw i pytdw dopuszczonych do wprowadzania

do powietrza z instalacji do mechanicznego — biologicznego przetwarzania
i kompostowania odpadow:

IX.

2.5.1. Z wezta do mechanicznego i biologicznego przetwarzania odpadow -

zgodnie z tabelg nr 17:

Tabela nr 17 Poziomy emisji, w tym powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL):

Lp. Zrédio Ozna_czenie quzaj subst.ancji Dopuszczalna wielko$¢ emisji
emitora zanieczyszczajacych [mg/Nm?] 12 [kg/h]
1. Pyt ogotem -
2. £ Catkowite LZO 10 -
3. Agregat kogeneracyjny Dwutlenek siarki 0,1337
4. Dwutlenek azotu 0,5258
5. Tlenek wegla 1,3617
6. Pyt ogotem 4,5 -
7. Catkowite LZO 10 -
8. Amoniak 0,0040
9. Wentylacja odciggowa E-6 Siarkowodor 0,00164
10. hali sortowni Dwutlenek siarki 0,0038
11. Dwutlenek azotu 0,0318
12. Tlenek wegla 0,0127
13. Sadza 0,0025
14. Pyt ogétem 4,5 -
15. Catkowite LZO 10 -
16. Amoniak 0,0040
17. Wentylacja odciggowa E-7 Siarkowodor 0,00164
18. hali sortowni Dwutlenek siarki 0,0038
19. Dwutlenek azotu 0,0318
20. Tlenek wegla 0,0127
21. Sadza 0,0025
22. Pyt ogétem 4,5 -
23. Catkowite LZO 10 -
24. Wentylacja odciggowa E-8 Amoniak 0,0040
25. hali sortowni Siarkowodér 0,00164
26. Dwutlenek siarki 0,0038
27. Dwutlenek azotu 0,0318
28. Tlenek wegla 0,0127
29. Sadza 0,0025
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Lp. Frodio Ozna_czenie quzaj subst_ancji Dopuszczalna wielkos¢ emisji
emitora zanieczyszczajacych [mg/Nm?] 1.2) [kg/h]
30. Pyt ogétem 4,5 -
31. Catkowite LZO 10 -
32. Amoniak 0,0040
33. Wentylacja E-9 Siarkowodoér 0,00164
34. odciggowa hali sortowni Dwutlenek siarki 0,0038
35. Dwutlenek azotu 0,0318
36. Tlenek wegla 0,0127
37. Sadza 0,0025
38. Pyt ogotem 0,5 -
39. o Amoniak 4 -
40. Biofiltr E-B Catkowite LZO 10 i
41. Stezenie odorow 1 000 oug/Nm? -

D Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NH3,
odoréw, pytu i catkowitego LZO do powietrza z biologicznego przetwarzania odpadéw (Bat 34).

2 Poziomy emisji odnoszg sie do stezen wyemitowanej substancji w warunkach znormalizowanych: w suchym gazie
o temperaturze 273,15K i pod cisnieniem 101,3k Pa, bez korekty pod wzgledem zawartosci tlenu oraz wyrazonych
w ug/Nm lub mg/Nm. Wartosci BAT-AEI odnoszg sie do Sredniej wartosci uzyskanej na podstawie trzech kolejnych
pomiaréw, z ktérych kazdy trwa co najmniej 30 minut (pomiar okresowy).

IX.2.6. Maksymalna dopuszczalna tgczna emisja roczna z instalacji:

Tabela nr 18 Poziomy emisji, w tym powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL):

. - . L Dopuszczalna wielkos¢ emisji

Rodzaj substancji zanieczyszczajacej [Mg/rok]
Pyt ogétem 2,0
Catkowite LZO 6,0
Amoniak 2,0

Siarkowodoér 0,0740

Dwutlenek siarki 1,2634

Dwutlenek azotu 5,5208

Tlenek wegla 11,4950

Sadza 0,0876

IX.2.7. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych:

IX.2.7.1. Warunki eksploatacyjne odbiegajgce od normalnych.

Warunkami odbiegajgcymi od normalnych bedg zaktdcenia technologiczne, w wyniku
ktorych ze wzgledow bezpieczenstwa nastepowato bedzie spalanie biogazu
w pochodni (emitor E - 2).

IX.2.7.2. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie warunkow odbiegajgcych
od normalnych wynosi¢ bedzie nie wiecej niz 490 h/rok dla emitora E - 2 0 wysokosSci
12 mi $rednicy 0,8 m.”

IX.3. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do sSrodowiska z instalacji.

IX.3.1. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami LAeq D i LAeq N w odniesieniu do terendw z istniejgcg zabudowg
mieszkaniowg wielorodzinng, zlokalizowanych w odlegtosci 1,8 km w kierunku
pétnocnym od granicy terenu instalacji i 2 km w kierunku wschodnim od granicy
terenu instalacji, w zaleznosci od pory doby wynosit bedzie:

— dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) ................ 55 dB(A),

— dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) ............... 45 dB(A).

IX.3.2. Czas pracy zrodet: pora dzienna i nocna.
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IX.4.1. Scieki technologiczne z instalacji do mechaniczno - biologicznego
przetwarzania odpadéw (MBP) i kompostowania odpadéw:

IX.4.1.1. Zastosowane techniki w celu zmniejszenia ilosci wytwarzanych

sciekow lub ich ograniczania (Bat 19, Bat 20, Bat 35):

— optymalizacja zuzycia wody (Bat 19a),

— segregacja strumieni odciekow (Bat 19f, Bat 35a),

— oddzielanie fizyczne poprzez wykorzystanie separatora lamelowego z bypass’em
oraz sedymentacje w zbiorniku retencyjnym M13 (Bat 20),

— recyrkulacja odciekéw do procesu (Bat 19b, Bat 35b),

— ograniczenie powstania odciekdw do minimum (Bat 35c),

— prowadzenie procesdéw nha szczelnych, nieprzepuszczalnych powierzchniach
(Bat 19¢),

— ograniczanie mozliwosci przepetnienia zbiornikow, przelewow i wystgpienia awarii
zbiornikow (Bat 19d),

— zamkniecie obszaréw magazynowania i przetwarzania odpadéw (Bat 19e),

— wykorzystanie odpowiedniej infrastruktury odwadniajgcej (Bat 19g),

— obstuga techniczna urzgdzen, wymiany i regularny monitoring (Bat 19h),

— zastosowanie zbiornikdw buforowych o odpowiedniej pojemnosci (Bat 19i).

IX.4.1.2. Wykaz strumieni sciekéw technologicznych odprowadzanych
z instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania i kompostowania
odpadéw w celu ograniczania emisji do wody, jako czes¢ systemu EMS
(Bat 1, Bat 3):

z reaktorow stabilizacji tlenowej oraz biofiltra - $cieki odprowadzane bedag
do podziemnego zbiornika retencyjnego sciekéw technologicznych o pojemnosci
79 m3,

— z hali przygotowania wsadu, hali fermentatu i hali reaktoréw stabilizacji tlenowej
Scieki odprowadzane bedg do podziemnego zbiornika retencyjnego
0 pojemnosci 94 m3,

— z boksu na odpady strukturalne ozn. B0O1 oraz z powierzchni placow
technologicznych, tj.: placu dojrzewania kompostu ozn. B10, placu przesiewania
stabilizatu/kompostu ozn. B11 oraz placu zagospodarowania gruzu budowlanego
ozn. M09 — Scieki odprowadzane bedg do podziemnego zbiornika retencyjnego
0 pojemnosci 94 m3,

— ze skrubera — Scieki odprowadzane bedg wewnetrzng siecig kanalizacji
technologicznej do kanalizacji sanitarnej MZK Sp. z 0.0.,

— z procesbw przetwarzania odpadow sScieki recyrkulowane bedg do procesu,

natomiast ich nadmiar przepompowywany bedzie do studzienki zewnetrznej

instalacji kanalizacji sanitarnej, a stamtgd w sposob grawitacyjny odprowadzane

beda do studzienki sieci kanalizacji sanitarnej MZK Sp. z o.0.

IX.4.1.3. llos¢, stan i skiad wytwarzanych sciekéw technologicznych
odprowadzanych z instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania
i kompostowania odpadéw w celu ograniczenia emisji do wody(Bat 20):

IX.4.1.3.1. llos¢ odprowadzonych $ciekdw technologicznych z instalacji
mechaniczno — biologicznego przetwarzania i kompostowania odpaddéw, w tym:
z boksu na odpady strukturalne ozn. BOl oraz placéw technologicznych,
tj. placu dojrzewania kompostu ozn. B10, placu przesiewania stabilizatu/kompostu
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ozn. B11, placu zagospodarowania gruzu budowlanego ozn. M09, o fgcznej
powierzchni 0,74 ha wynosi¢ bedzie:

Q  =15000 m /rok,
max r
Qnaxa = 100 m¥/dobe.

IX.4.1.3.2. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach (po oczyszczeniu) wprowadzanych
do witasnych urzadzen kanalizacyjnych MZK Sp. z o0.0. nie mogg przekraczac
najwyzszych dopuszczalnych wartosci podanych w tabeli nr 19 niniejszej decyzji:

Tabela nr 19 Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL):

Lp. Z;?gé:;:::::;l;’éh Jednostka Dopuszczalna wielkos¢ emisji
1 Arsen (As) mg/l 0,05 V2
2. Chrom (CI’) mg/| 0,15 1),2)
3. Miedz (Cu) mg/l 05 b2
4. Otow (Pb) mgll 0102
5. Nikiel (NI) mg/| 0,5 1),2)
6. Rte¢ (Hg) ug/l 05 D2
7. Cynk (Zn) mg/| 0,5 1),2)
8. CHZT mgO2/dm? 1500
9. Zawiesiny ogolne mg/dm3 100
10. Amoniak mgNHs/dm3 100
11 Azotany mgNOs/dm? 50

D Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AELs) w odniesieniu do zrzutéw posrednich
do odbiornika wodnego (BAT 20, Tabela 6.2).

2 Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) dla emisji do wody odnosza sig do stezen
(masa wyemitowanych substancji na objeto$¢ wody) wyrazonych w ug/l lub mg/l. Wartosci BAT-AEI odnoszg sie do:

- w przypadku zrzutu ciggtego — do Srednich dobowych, czyli 24- godzinnych probek zbiorczych pobranych proporcjonalnie
do przeptywu,

- w przypadku zrzutu partiami — warto$ci Srednie w trakcie uwalniania, pobierane jako zbiorcze probki proporcjonalnie
do przeptywu lub jako probka chwilowa pobrana przed zrzutem, pod warunkiem, ze Scieki oczyszczone sg odpowiednio
wymieszane i jednorodne.

Mozna wykorzysta¢ zbiorcze prébki proporcjonalnie do czasu, pod warunkiem, ze wykazano wystarczajgco stabilno$¢
przeptywu.

Wszystkie poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami dla emisji do wody stosuje sie w punkcie,
w ktorym emisja opuszcza instalacje.

IX.4.1.3.3. Punktem kontrolnym badania jakos$ci odprowadzanych $ciekéw
z instalacji bedzie zbiornik ozn. M13 — pompownia sciekéw technologicznych.

IX.4.1.4. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach deszczowych odprowadzanych
z powierzchni 1,2 ha, wprowadzanych do urzgdzen kanalizacyjnych
HSW Wodociggi Sp. z 0.0. nie mogg przekracza¢ najwyzszych dopuszczalnych
wartosci:

— zawiesina ogolna - 50 mg/dm3

— weglowodory ropopochodne - 15 mg/dm3,

X. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym S$rodki techniczne majgce na celu zapobieganie Ilub
ograniczanie emisji.

X.1. Warunki wytwarzania odpadéw:

X.1.1. Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:
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X.1.1.1. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela nr 20 Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami innymi niz niebezpieczne

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposo6b gospodarowania odpadami
. . . Odpady przekazywane beda
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury uprawnionym podmiotom do odzysku.
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych Od_pady przeka_zywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku.
. Odpady przekazywane beda
3. 150103 Opakowania z drewna uprawnionym podmiotom do odzysku.
4 1501 04 Opakowania z metali Odpady przekazywane beda
) uprawnionym podmiotom do odzysku.
5. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe Od_pady przeka_zywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku.
. Odpady przekazywane beda
6. 150107 Opakowania ze szkia uprawnionym podmiotom do odzysku.
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do Odpady przekazywane beda
7 15 02 03 wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania | uprawnionym podmiotom do odzysku lub
’ ochronne inne niz wymienione w przypadku braku mozliwosci odzysku
w 1502 02 do unieszkodliwiania.
. Odpady przekazywane beda
8. 160103 Zuzyte opony uprawnionym podmiotom do odzysku.
Odpady przekazywane beda
. - uprawnionym podmiotom do odzysku lub
9. 160199 Inne niewymienione odpady w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
10 16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione Odpady przekazywane beda
) w16 02 09do 16 02 13 uprawnionym podmiotom do odzysku.
11 ex 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen Odpady przekazywane beda
) inne niz wymienione w 16 02 15 uprawnionym podmiotom do odzysku.
12 16 06 04 Baterie alkaliczne z wytgczeniem Odpady przekazywane bedag
) 16 06 03 uprawnionym podmiotom do odzysku.
13 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy Odpady przekazywane bedag
' Z rozhidrek i remontow uprawnionym podmiotom do odzysku.
Odpady przekazywane beda
14. 170102 Gruz ceglany uprawnionym podmiotom do odzysku.
15 170103 Odpady innych materiatéw ceramicznych Odpady przekazywane bedag
) i wyposazenia uprawnionym podmiotom do odzysku.
— . Odpady przekazywane bedag
16. 170401 Miedz, braz, mosiadz uprawnionym podmiotom do odzysku.
. . Odpady przekazywane beda
1. 170405 Zelazo i stal uprawnionym podmiotom do odzysku.
. . . Odpady przekazywane bedag
18. 1roaor Mieszanina metal uprawnionym podmiotom do odzysku.
Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom do odzysku lub
19 19 05 01 Nieprzekompostowane frakcje odpadéw w przypadku barku mozliwosci odzysku
' komunalnych i podobnych do unieszkodliwiania lub bedg zawracane
do procesu R3 celem poprawienia
struktury.
Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom Odpad wykorzystywany bedzie do
(nienadajacy sie do wykorzystania jako rekultywacji sktadowiska na wtasnym
20. nawoz) - odpady wytworzone w procesie - .
. N X skfadowisku lub przekazywany bedzie
kompostowania odpadow ulegajgcych . )
) N ) uprawnionym podmiotom do odzysku.
biodegradacji i bioodpadéw —proces R3.
190503 Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom Odpady przekazywane bedag
(nienadajacy sie do wykorzystania jako uprawnionym podmiotom do odzysku na
21. nawoz) - odpady wytworzone w wyniku skfadowisku odpadéw lub obiekcie
przesiania stabilizatu na sicie o oczkach unieszkodliwiania odpadéw
0-20 mm - frakcja podsitowa organiczna wydobywczych.
. - - Odpady przekazywane bedg do
22. 19 0599 Inne nie wymienione odpady (stabilizat) skladowania w procesie D5.
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Inne niewymienione odpady — stabilizat
frakcja nadsitowa pow. 20 mm

Odpady przekazywane bedg do

wydzielona na linii mechanicznej
nieskierowana do procesu stabilizacji
beztlenowej

23. 19 05 99 . - - . ;
(pozostatos¢ z przesiewania, sktadowania w procesie D5.
bez frakcji organicznej)
Inne niewymienione odpady - Odpady kierowane bedg do
24. 19 06 99 odwodniony pofermentat z komory unieszkodliwiania — proces D8
stabilizacji beztlenowej (fermentera) (stabilizacja tlenowa).
Odpady kierowane beda do
unieszkodliwiania — proces D8
25. 19 08 99 Inne niewymienione odpady (stabilizacja tlenowa) lub przekazywane
bedg uprawnionym podmiotom
do odzysku.
26. 191201 Papier i tektura Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku.
27. 191202 Metale zelazne Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku.
. Odpady przekazywane bedag
28. 191203 Metale niezelazne uprawnionym podmiotom do odzysku.
. Odpady przekazywane beda
29. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma uprawnionym podmiotom do odzysku.
30. 191205 Szkio Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku.
Drewno inne niz wymienione deady przekgzywane beda
31. 19 12 07 uprawnionym podmiotom do odzysku lub
w19 12 06 . "
przetwarzane bedg we wiasnej instalacji.
32. 191208 Tekstylia Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku.
Odpady palne - paliwo alternatywne
33 19 12 10 Frakcja nadsitowa o wielkosci pow. Odpady przekazywane bedag
' 340 mm i 80-340 mm wydzielona na linii uprawnionym podmiotom do odzysku.
mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpaddw inne
niz wymienione w 19 12 11 Odpady przekazywane bedag
34. ex 1912 12 P ! ;
- komponenty do produkcji paliwa uprawnionym podmiotom do odzysku.
alternatywnego Frakcja nadsitowa
o wielkosci pow. 340 mm i 80-340 mm
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
35, ex 19 12 12 z mech_gniczngj qbrébki odpadoéw inne
niz wymienione w 19 12 11
Frakcja o wielkosci 15-60 mm
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
36. ex 1912 12 z mech_gniczn_ej c_)brébki odpaddéw inne
niz wymienione w 19 12 11
Frakcja o wielkosci 0-80 mm
wydzielona na linii mechanicznej Odpady przekazywane beda
Innifggﬁggég\i’ :)):’?eémliif;)ane uprawnionym po_dmiotom do od_zysku
z mechanicznej obrébki odpaddéw inne lub n_adwyzkg Igerpwana bedzie do
37. ex 1912 12 o N unieszkodliwiania — proces D8.
niz wymienione w 19 12 11
Frakcja o wielkosci 0-15 mm
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpaddéw inne niz wymienione
w1912 11
38. ex 191212 Frakcja o wielkosci 80-340 mm
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Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
39. ex 1912 12 z mechgniczngj qbrébki odpadow inne
niz wymienione w 19 12 11
Frakcja twarda wydzielona na
separatorze balistycznym
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
20, ex 19 12 12 z mechgniczngj qbrébki odpadow inne
niz wymienione w 19 12 11
Frakcja o wielkosci 60-80 mm
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) .
a1 z mechanicznej obrébki odpaddw inne O_dpady ".'e.f°"Ya”e bedg do
. ex 191212 niz wymienione w 19 12 11 ur_1|_eszl_<odI|W|an|a— proces D8
Pozostalosé po sortowaniu odpadéw (stabilizacja tlenowa lub beztlenowa).
selektywnie zbieranych
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) Odpady przekazywane bedag
42 ex 1912 12 z mechanicznej obrébki odpaddéw inne uprawnionym podmiotom do odzysku
' niz wymienione w 19 12 11 — a w przypadku braku mozliwosci odzysku
Pozostatos$¢ po sortowaniu do unieszkodliwiania.
zmieszanych odpadéw komunalnych
Odpady przekazywane beda
43. 2001 32 Leki inne niz wymienione w 20 01 31 uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedag
a4 2001 80 Srodki ochrony roélin inne niz uprawnionym podmiotom do odzysku,
) wymienione w 20 01 19 a w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

X.1.1.2. Odpady niebezpieczne

Tabela nr 21 Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami niebezpiecznymi

chlorowcoorganicznych

Lp. odego(Iju 1 Rodzaj odpadu Sposéb gospodarowania odpadami
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
1 19 12 06* Drewno zawierajgce substancje podmiotom do odzysku lub w przypadku
) niebezpieczne braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Inne odpady (w tym zmieszane substancje | Odpady przekazywane beda uprawnionym
2 19 12 11* i przedmioty) z mechanicznej obrobki podmiotom do odzysku lub w przypadku
' odpaddéw, zawierajgce substancje braku mozliwosci odzysku
niebezpieczne do unieszkodliwiania.
Mineralne oleje hydrauliczne Odpady przekazywane beda uprawnionym
" . oo o podmiotom do odzysku lub w przypadku
3. 130110 niezawierajgce zwigzkéw AT
. braku mozliwosci odzysku
chlorowcoorganicznych . O
do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
4. 1301 11* Syntetyczne oleje hydrauliczne podmiotom do oq;ysky .IUb w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
5 13 01 13* Inne oleje hydrauliczne podmiotom do odzysku lub w przypadku
) braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe podmiotom do odzysku lub w przypadku
6. 13 02 05* i smarowe niezawierajgce zwigzkow braku mozliwosci odzysku do

unieszkodliwiania.
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Lp.

Kod

Rodzaj odpadu

Sposoéb gospodarowania odpadami

niebezpieczne

odpadu Y
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
7. 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe podmiotom do oc_Izysky .IUb w przypadku
: braku mozliwosci odzysku
i smarowe . S
do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
. Oleje silnikowe, przektadniowe podmiotom do odzysku lub w przypadku
8. 13 02 07 . . . " AR
i smarowe tatwo ulegajgce biodegradac;ji braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
Inne oleje silnikowe, przekfadniowe podmiotom do odzysku lub w przypadku
9. 13 02 08* . AR
i smarowe braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
. Szlamy z odwadniania olejow podmiotom do odzysku lub w przypadku
10. 13 0502 A
w separatorach braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
11 13 05 06* Olej z odwadniania olejow podmiotom do odzysku lub w przypadku
’ w separatorach braku mozliwoéci odzysku
do unieszkodliwiania.
Opakowania zawierajgce pozostatosci Odgﬁrﬂ?oggﬁgizgmagi:ﬁ?wuprrazwn::dnkim
12. 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi P JZYSKU przyp
; braku mozliwosci odzysku
zanieczyszczone : O
do unieszkodliwiania.
Sorbenty ,materialy filtracyjne, tkaniny Odpady przekazywane bedg uprawnionym
. do wycierania (np. szmaty Scierki) podmiotom do odzysku lub w przypadku
13. 1502 02 . . . A
i ubrania ochronne zanieczyszczone braku mozliwoéci odzysku
substancjami niebezpiecznymi np. PCB do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
14, 16 01 07* Filtry olejowe podmiotom do odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
15. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe podmiotom do oc_izysky .IUb w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce Odpady przekazywane bedg uprawnionym
16 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz podmiotom do odzysku lub w przypadku
' wymienione w 16 02 09 do 16 01 12 braku mozliwosci odzysku
(Swietlowki, rtecidwki) do unieszkodliwiania.
17 16 02 11* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce freony, Odpady przekazywane bedg uprawnionym
) HCFC, HFC podmiotom do odzysku.
Niebezpieczne elementy lub czesci
" sktadowe usuniete z zuzytych urzadzen Odpady przekazywane bedg uprawnionym
18. ex 16 02 15 - . S :
(stanowigcych wylgcznie wyposazenie podmiotom do odzysku.
instalacji)
19. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe Odpady przeka;ywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku.
20. 16 06 03* Baterie zawierajgce rte¢ Odpady przeka_zywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku.
21. 2001 13* Rozpuszczalniki Odpady przequywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku.
29 20 01 14* Kwasy Odpady przequywane bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku.
23 20 01 15* Alkalia Odpady przeka_zywane bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku.
] Odpady przekazywane bedg uprawnionym
Srodki ochrony roslin 1 i 1l klasy podmiotom do odzysku lub w przypadku
24, 20 01 19* o : . A
toksycznosci np. herbicydy, insektycydy braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, Odg;rﬂyo?gﬁqeléizg(\;\/zar;i:?&?xprgwn;ink);m
25. 20 01 27* lepiszcze i zywice zawierajgce substancje P Y przyp

braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
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Lp.

Kod
odpadu 9

Rodzaj odpadu

Sposoéb gospodarowania odpadami

26.

20 01 31*

Leki cytotoksyczne
i cytostatyczne

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom do unieszkodliwiania.

D Odpady wytwarzane o kodach 13 01 10%, 13 01 11*, 13 01 13*, 13 02 05*, 13 02 06*, 13 02 07*
oraz 13 02 08" przekazywane bedg uprawnionym podmiotom do procesu odzysku R9 /Powtérna
rafinacja lub inne sposoby ponownego zuzycia olejow/. Tylko w uzasadnionych przypadkach (np. ze
wzgledu na niespetnienie kryteriow dopuszczenia do regeneracji) mozliwe bedzie przekazanie w/w
odpaddéw do innego procesu odzysku lub unieszkodliwiania. Zaktad winien posiada¢ dokumentacje
uzasadniajgcg wybor innego procesu niz R9.

X.1.2. Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadéw wytwarzanych:

X.1.2.1. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela nr 22. Sposoby i miejsca magazynowania wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce magazynowania odpadéw
wytwarzanych

150101

Opakowania z papieru i tektury

Odpady magazynowane bedg selektywnie
w zadaszonych boksach. Miejsca
magazynowania bedg odpowiednio opisane
kodem i rodzajem odpadu.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady magazynowane bedg selektywnie
w boksach. Miejsca magazynowania bedg
odpowiednio opisane kodem i rodzajem
odpadu.

150103

Opakowania z drewna

Odpady magazynowane beda w boksie
magazynowym. Miejsce magazynowania
bedzie odpowiednio opisane kodem i rodzajem
odpadu.

150104

Opakowania z metali

Odpady magazynowane bedg w boksie
magazynowym. Miejsce magazynowania
bedzie odpowiednio opisane kodem i rodzajem
odpadu.

150105

Opakowania wielomateriatowe

Odpady magazynowane bedg selektywnie
w boksach. Miejsca magazynowania bedg
odpowiednio opisane kodem i rodzajem odpadu.

1501 07

Opakowania ze szkfa

Odpady magazynowane bedg selektywnie na
placu BO1. Miejsca magazynowania beda
odpowiednio opisane kodem i rodzajem
odpadu.

1502 03

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

Odpady magazynowane bedg w boksie
magazynowym. Miejsce magazynowania
bedzie odpowiednio opisane kodem i rodzajem
odpadu.

16 01 03

Zuzyte opony

Odpady magazynowane bedg na placu M10.
Miejsce magazynowania bedzie odpowiednio
opisane kodem i rodzajem odpadu.

16 01 99

Inne niewymienione odpady

Odpady nie bedg magazynowane lecz
odbierane przez serwis.

10.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

11.

ex
16 02 16

Elementy usuniete z zuzytych
urzadzen inne niz wymienione
w 16 02 15

Odpady powstajgce w procesie R12 kierowane
bedg do zabezpieczonego przed dostepem
0s6b nieuprawnionych boksu, gdzie
magazynowane bedg selektywnie
w wydzielonych miejscach, wyznaczonych na
regatach lub w specjalistycznych pojemnikach
lub luzem na posadzce w zaleznosci
od ich gabarytéow. Odpady powstajgce
w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji
magazynowane bedg w tym samym magazynie
w odrebnym, wydzielonym i oznakowanym
miejscu na regale.
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Sposob i miejsce magazynowania odpadéw

wydzielona na linii mechanicznej

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu
wytwarzanych
Odpady powstajgce w procesie R12 kierowane
bedg do zabezpieczonego przed dostepem
0s0b nieuprawnionych boksu, gdzie
Baterie alkaliczne z wytgczeniem magazynowane bedg selektywnie
12. 16 06 04 ; -
16 06 03 w wydzielonych miejscach, wyznaczonych na
regatach lub w specjalistycznych pojemnikach
lub luzem na posadzce w zaleznosci
od ich gabarytow.
Odpady betonu oraz gruz betonowy
13 170101 z rozbidrek i remontow %dp;gx rr%ag:znyglfc\)/va;ne r?f’gg dem
14. 170102 Gruz ceglany W wydzielonym, ozhakowany
Odoady i h materiald i rodzajem odpadu miejscu, na placu
15. 17 01 03 pady innych materiaiow przetwarzania gruzu budowlanego M09.
ceramicznych i wyposazenia
Odpady magazynowane bedg
16. 1704 01 Miedz, brgz, mosigdz w oznakowanym pojemniku lub luzem
W wyznaczonym miejscu w zamykanym boksie.
] Odpady magazynowane bedg
17. 17 04 05 Zelazo i stal w oznakowanym pojemniku lub luzem
W wyznaczonym miejscu w boksie.
Odpady magazynowane bedg
18. 17 04 07 Mieszanina metali w oznakowanym pojemniku lub luzem
W wyznaczonym miejscu w boksie.
Nieprzekompostowane frakcje Odpady magazynowane beda
19. 19 05 01 odpadow komunalnveh i podobnveh W wyznaczonym miejscu na szczelnym placu
P y P Y ozn. B10 (plac dojrzewania kompostu).
Kompost nieodpowiadajacy
wymaganiom (nienadajacy sie do Odpady magazynowane bedg selektywnie
wykorzystania jako nawoz) Frakcja w wiacie na placu przesiewania kompostu
20. 19 0503 . - : =
podsitowa organiczna 0 — 20 mm (B11) lub w wydzielonym miejscu na placu
i frakcja po procesie dojrzewania kompostu.
kompostowania R3
. - Odpady magazynowane bedg
21. 19 0599 Inne nie wymienione odpady W Wyznaczonym miejscu na szczelnym placu
(stabilizat) . :
B10 (plac dojrzewania kompostu)
Inne niewymienione odpady — .
stabilizat frakcja nadsitowa Odpady magazynowane beda w wiacie na
" placu przesiewania kompostu (B11) lub
22. 19 0599 pow. 20 mm (pozostafos¢ ; i 3 .
; ) ’ w wydzielonym miejscu na placu dojrzewania
z przesiewania, bez frakcji
. . kompostu.
organicznej)
Inne niewymienione odpady - Odpady magazynowane bedg selektywnie na
odwodniony pofermentat . ;
23. 19 06 99 I . opisanym nazwg i kodem odpadu polu
z komory stabilizacji beztlenowej .
odktadczym w hali BO4.
(fermentera)
24. 19 08 99 Inne niewymienione odpady Odpady nie bedg magazynowane.
25. 191201 Papier i tektura Odpad bed lektvwni
26. 191202 Metale zelazne aaoyigigiﬁy:gx“?koze%sgf a‘é‘ﬁ”'e
27. 191203 Metale niezelazne P ze){betow cﬁ boksach P
28. 191204 Tworzywa sztuczne i guma y )
Odpady magazynowane bedg selektywnie na
9. 19 12 05 Szkio placu BO_1. Mlejsc_e magazynowania b_ed2|e
odpowiednio opisane kodem i rodzajem
odpadu.
. " — Odpady magazynowane bedg selektywnie
30. 1912 07 Drewno inne niz wymienione w opisanych nazwg i kodem odpadu
w 19 12 06 .
zelbetowych boksach.
Odpady magazynowane bedg selektywnie
31. 1912 08 Tekstylia w opisanym nazwg i kodem odpadu
kontenerze w hali BO2.
Odpady palne - paliwo alternatywne Odpady magazynowane bedg selektywnie
Frakcja nadsitowa o wielkosci w opisanych nazwg i kodem odpadu
32 19 12 10 pow. 340 mm i 80-340 mm zelbetowych boksach surowcoéw wtérnych oraz

komponentéw do produkcji paliwa
alternatywnego.
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Sposob i miejsce magazynowania odpadéw

komunalnych

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu
wytwarzanych
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) Odpady magazynowane bedg selektywnie
z mechanicznej obrébki odpadéw w opisanych nazwg i kodem odpadu
ex inne niz wymienione w 19 12 11 zelbetowych boksach surowcow wtérnych oraz
33. 19 12 12 - komponenty do produkcji paliwa komponentéw do produkcji paliwa
alternatywnego alternatywnego.
Frakcja nadsitowa o wielkosci
pow. 340 mm i 80-340 mm
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
x e iz wymienione w 1912 11| 0dpady magazynowane beda selektywnie
34. 191212 Frakcja o wielkosci 0-80 mm na opisanyh nazwa | kogelmB%ipad“ polu
wydzielona na linii mechanicznej odktadczym w hatl )
nieskierowana do procesu
stabilizacji beztlenowej
Inne odpady (w tym zmieszane
v | e oY) o | Ocpady magaznonane becaseekyuri
35. . . e na opisanym nazwa i kodem odpadu polu
191212 inne niz wymienione w 19 12 11 odktadczym w hali BO4
Frakcja o wielko$ci 80-340 mm ’
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
v | e O | Oy magaznonans beca solskyuni
36. 19 12 12 inne niz wymieni 1912 11 na opisanym nazwa i kodem odpadu polu
'z wymienione w odktadczym w hali BO4.
Frakcja o wielkosci 60-80 mm
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) .
s, | o | zmechancanscoronkoagaow | %ot negamnousnevese el
' 191212 inne niz wymienione w 19 12 11 przyg bunk P
Frakcja o wielkosci 15-60 mm unkrowym.
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) Odpady magazynowane bedg selektywnie
38 ex z mechanicznej obrébki odpaddw na opisanym nazwa i kodem odpadu polu
' 191212 inne niz wymienione w 19 12 11 odktadczym w hali BO4 lub w okresie letnim
Frakcja o wielkosci 0-15 mm kierowane do fermentacji.
wydzielona na linii mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
ex z me?:l#;iti?:r;ﬂ; Io%rrzéicliriné?jtg;déw Odpac_iy magazynowane beda selektywnie
39. 19 12 12 inne niz wvmieni 1912 11 na opisanym nazwa i kodem odpadu polu
ymienione w .
: : odktadczym w hali B04.
Frakcja twarda wydzielona na
separatorze balistycznym
Inne odpady (w tym zmieszane
20 ex z mesc':%t;tiirz]g:j Io%rrztﬁtet)i?]cl)%tg;déw Odpac_iy magazynowane bedg selektywnie
' 191212 inne niz wymienione w 19 12 11 na opisanym nazwa | kodem odpa_du polu
Yy
Pozostalo$é po sortowaniu odktadczym w hali BO2 lub w hali BO4.
odpadow selektywnie zbieranych
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw Odpady magazynowane bedg selektywnie
inne niz wymienione w 19 12 11 w kontenerze opisanym nazwg i kodem odpadu
ex Pozostatos¢ po sortowaniu (stacja automatycznego zatadunku balastu)
41. 191212 zmieszanych odpadow do czasu jego zapetnienia.
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Sposob i miejsce magazynowania odpadéw

wymienione w 20 01 19

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu
wytwarzanych
42 2001 32 Leki inne niz wymienione Odpady powstajgce w procesie R12 kierowane
) w 200131 bedg do zabezpieczonego przed dostepem
0s6b nieuprawnionych boksu i czasowo
43 2001 80 Srodki ochrony roslin inne niz magazynowane bedg selektywnie

w wydzielonych, odpowiednio oznakowanych
kodem i napisem pojemnikach.

X.1.2.2. Odpady niebezpieczne

Tabela nr 23 Sposoby i miejsca magazynowania wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych

Sposéb i miejsce magazynowania odpadéw

zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu wytwarzanych
Mineralne oleje hydrauliczne
1. 13 01 10* niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych
2. 1301 11* Syntetyczne oleje hydrauliczne
3. 1301 13* Y Intrile oleje h)J/drayuIiczne Odpady kierowane pedg do zabe;pieczonego
Mineralne oleje silnikowe, przed .dosteperln Esob nleuprawnlonych boksu
4 13 02 05* przektadniowe i smarowe Wy cti)fig?ofneceh %Vi”er’éié?:ﬁg?fyg-"emﬁach
' niezawierajgce zwigzkéw /ﬁ K ¥1 ¢ | hl POJ h
chlorowcoorganicznych eczkach ustawionych na wannach
Syntetyczne oleje silnikowe wychwytowych. Miejsca magazynowania
5. 13 02 06* yntetyczne IS ' posiada¢ bedg szczelng posadzke
przektadniowe i smarowe . .
Oleje silnikows, przekladniows (z bentomata), wyprofilowana w kierunku
6 13 02 07* i Jsmarowe %afwo Uleqaiace wpustu odprowadzajgcego ewentualne odcieki
) biodegradacjig 13 do bezodptywowego zbiornika do neutralizacji.
—— - Pojemniki beda oznakowane kodem i rodzajem
7 13 02 08* Inne oleje S|I_n|kowe, przektadniowe identyfikujacym odpad.
i smarowe
8 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow
) w separatorach
. Olej z odwadniania olejow
9. 130506 w separatorach
Odpady powstajgce w procesie R12 kierowane
bedg do zabezpieczonego przed dostepem
0so6b nieuprawnionych boksu i bedg
selektywnie magazynowane w wydzielonych
miejscach wyznaczonych na regatach lub
w specjalistycznych pojemnikach w zaleznosci
od ich wiasciwosci i gabarytéw. Odpady
powstajgce w zwigzku z funkcjonowaniem
Opakowania zawierajace instalacji kierowane beda takze do
s - zabezpieczonego boksu. Odpady bedg
10. 1501 10* POZOSt?mSC' SUbStan‘.:J' . selektywnie magazynowane w odrebnych
niebezpiecznych lub nimi d yl h miei Y h % ’
zanieczyszczone wydzielonych miejscach wyznaczonych na
regatach lub w specjalistycznych pojemnikach
w zaleznosci od ich wiasciwosci
i gabarytow. Miejsca magazynowania posiadac
bedg szczelng posadzke (z bentomata),
wyprofilowang w kierunku wpustu
odprowadzajgcego ewentualne odcieki do
bezodptywowego zbiornika do neutralizacji.
Pojemniki bedg oznakowane kodem i rodzajem
identyfikujgcym odpad.
Odpady kierowane bedg do zabezpieczonego
przed dostepem osdb nieuprawnionych boksu
i bedg selektywnie magazynowane
Sorbenty ,materialy filtracyjne, w wydzielonych miejscach, w workach
tkaniny do wycierania (np. szmaty foliowych. Miejsca magazynowania posiadajg
11. 15 02 02* Scierki) i ubrania ochronne szczelng posadzke (z bentomata),

wyprofilowang w kierunku wpustu
odprowadzajgcego ewentualne odcieki do
bezodptywowego zbiornika do neutralizacji.
Worki bedg oznakowane kodem i rodzajem
identyfikujgcym odpad.
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce magazynowania odpadéw
wytwarzanych

12.

16 01 O7*

Filtry olejowe

Odpady kierowane bedg do zabezpieczonego
przed dostepem oso6b nieuprawnionych boksu
i beda selektywnie magazynowane
w wydzielonych miejscach, w oznakowanych
pojemnikach. Miejsca magazynowania
posiadajg szczelng posadzke (z bentomata),
wyprofilowang w kierunku wpustu
odprowadzajgcego ewentualne odcieki do
bezodptywowego zbiornika do neutralizac;ji.
Pojemniki bedg oznakowane kodem i rodzajem

identyfikujgcym odpad.

13.

16 02 11*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
freony, HCFC, HFC

Odpady powstajgce w procesie R12 kierowane
bedg do zabezpieczonego przed dostepem

14.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 01 12 (Swietlowki, rteciowki)

0s0b nieuprawnionych boksu i bedg
selektywnie magazynowane w wydzielonych
miejscach wyznaczonych na regatach lub
w specjalistycznych pojemnikach w zaleznosci
od ich wiasciwosci i gabarytow. Odpady
powstajgce w zwigzku z funkcjonowaniem
instalacji kierowane bedg takze do
zabezpieczonego boksu. Odpady bedg
selektywnie magazynowane w odrebnych,
wydzielonych miejscach wyznaczonych na
regatach lub w specjalistycznych pojemnikach
w zaleznos$ci od ich wiasciwosci
i gabarytow. Miejsca magazynowania posiadac
bedg szczelng posadzke(z bentomata),
wyprofilowang w kierunku wpustu
odprowadzajgcego ewentualne odcieki do
bezodptywowego zbiornika do neutralizac;ji.
Pojemniki bedg oznakowane kodem i rodzajem
identyfikujgcym odpad.

15.

ex
16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czesci
sktadowe usuniete z zuzytych
urzgdzen (stanowigcych wytgcznie
wyposazenie instalacji)

Odpady kierowane bedg do zabezpieczonego
przed dostepem oso6b nieuprawnionych boksu
i beda selektywnie magazynowane
w wydzielonych miejscach, w oznakowanych
pojemnikach. Miejsca magazynowania
posiadajg szczelng posadzke (z bentomata),
wyprofilowang w kierunku wpustu
odprowadzajgcego ewentualne odcieki do
bezodptywowego zbiornika do neutralizac;ji.
Pojemniki beda oznakowane kodem i rodzajem

identyfikujgcym odpad.

16.

16 06 01*

Baterie i akumulatory ofowiowe

17.

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe

18.

16 06 03*

Baterie zawierajgce rte¢

Odpady powstajgce w procesie R12 kierowane
bedg do zabezpieczonego przed dostepem
0s6b nieuprawnionych boksu i bedg
selektywnie magazynowane w wydzielonych
miejscach wyznaczonych na regatach lub
w specjalistycznych pojemnikach w zaleznosci
od ich wiasciwosci i gabarytow. Miejsca
magazynowania bedg oznakowane kodem
i rodzajem identyfikujgcym odpad.

19.

19 12 06*

Drewno zawierajgce substancije
niebezpieczne

Odpady bedg magazynowane
w zabezpieczonym przed dostepem osd6b
nieuprawnionych boksie lub w kontenerze lub
w pojemnikach. Miejsca magazynowania bedg
oznakowane kodem i rodzajem identyfikujgcym
odpad.

20.

1912 11*

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadow,
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady kierowane bedg do zabezpieczonego
przed dostepem osdb nieuprawnionych boksie
i bedg selektywnie magazynowane

w wydzielonych miejscach, w pojemnikach
/beczkach ustawionych na wannach
wychwytowych. Miejsca magazynowania
posiada¢ bedg szczelng posadzke

(z bentomatg), wyprofilowang w kierunku
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Sposob i miejsce magazynowania odpadéw

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu wytwarzanych

wpustu odprowadzajgcego odcieki do
bezodptywowego zbiornika do neutralizac;ji.
Pojemniki beda oznakowane kodem i rodzajem
identyfikujgcym odpad.

21. 2001 13~ Rozpuszczalniki Odpady powstajgce w procesie R12 kierowane
22. 2001 14~ Kwasy bedg do zabezpieczonego przed dostepem
23. 20 01 15* Alkalia 0s6b nieuprawnionych boksu i bedg
Srodki ochrony roslin | i Il klasy selektywnie magazynowane w wydzielonych
24. 20 01 19* toksycznos$ci np. herbicydy, miejscach, w pojemnikach/beczkach
insektycydy ustawionych na wannach wychwytowych.
Miejsca magazynowania posiadac beda
szczelng posadzke (z bentomaty),
Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, wyprofilowang w kierunku wpustu
25. 2001 27~ lepiszcze i zywice zawierajgce odprowadzajgcego ewentualne odcieki do
substancje niebezpieczne bezodptywowego zbiornika do neutralizac;ji.
Pojemniki bedg oznakowane kodem i rodzajem
identyfikujgcym odpad.

Odpady powstajgce w procesie R12 kierowane
bedg do zabezpieczonego przed dostepem
0s6b nieuprawnionych boksu i bedg
selektywnie magazynowane w wydzielonych
miejscach wyznaczonych na regatach w
specjalistycznych pojemnikach. Pojemniki bedg
oznakowane kodem i rodzajem identyfikujgcym
odpad.

26. 20 01 31* Leki cytotoksyczne i cytostatyczne

X.1.3. Wskazanie sposobow zapobiegania powstaniu odpadéw, ograniczania
ilosci odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na sSrodowisko.

X.1.3.1. Prowadzone bedzie mechaniczne przetwarzanie niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych, zmieszanych odpadow opakowaniowych
i przetwarzanie odpadoéw zbieranych selektywnie, celem wydzielenia z odpadow
okreslonych frakcji dajgcych sie wykorzysta¢ materiatowo lub energetycznie.

X.1.3.2. Odpady magazynowane bedg w sposob selektywny i zabezpieczajgcy
srodowisko przed wptywem ewentualnych zanieczyszczeh. Odpady zabezpieczone
bedg przed wptywem warunkéw atmosferycznych, tak by nie pogorszy¢ jakosci
odpadow jak i srodowiska.

X.1.3.3. Wytwarzane odpady magazynowane bedg w pojemnikach wielokrotnego
uzytku.

X.1.3.4. Stosowane bedg urzgdzenia i narzedzia dobrej jakosci o wydtuzonym okresie
ich uzywalnosci. Eksploatowane maszyny i urzgdzenia utrzymywane bedag
w odpowiednim stanie technicznym poprzez prowadzone przeglady i remonty.

X.1.3.5. Minimalizacja iloéci przepracowanych olejéw i smaréw poprzez stosowanie
produktow dobrej jakosci o wydtuzonym terminie uzywalnosci. Prowadzona bedzie
racjonalna gospodarka surowcowa i materialowa pozwalajgca na utrzymywanie ilosci
wytwarzanych odpaddw na najnizszym mozliwym poziomie.

X.1.3.6. Przyjecie i wytadunek odpaddw na terenie instalacji odbywac¢ sie bedzie
wylgcznie pod nadzorem pracownika przeszkolonego w zakresie obowigzujgcych
w zaktadzie procedur i w miejscach okres$lonych w decyzji, zgodnie z procedurg
opisang w pkt. 1.3.1. decyzji. Po roztadunku odpadow nastepowaé bedzie
oczyszczenie pojazdu (w tym kot) i zamkniecie skrzyni fadunkowe;.
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X.1.3.7. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadéw oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone, szczelne i utrzymywane
w czystosci poprzez biezgce oczyszczanie drdg i placow.

X.1.3.8. Wody z drég transportu odpaddw zostang ujete systemem odwodnien i bedg
oczyszczone w separatorze substancji ropopochodnych zintegrowanym z osadnikiem
oraz kierowane do kanalizacji ogélnosptawnej HSW Wodociagi Sp. z o.0.

X.1.3.9. Prowadzone bedg szkolenia pracownikdéw, uwzgledniajgce w swej tematyce
problemy zwigzane 2z ograniczaniem wytwarzania odpadow, wtasciwego
Z nimi postepowania, jak rowniez swiadczenia pracy w sposob gwarantujgcy mozliwie
najwiekszy odzysk odpadow.

X.1.4. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami z uwzglednieniem
zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania.

X.1.4.1. Wytwarzane odpady magazynowane bedg w celu zgromadzenia
odpowiedniej iloéci przed transportem do miejsc odzysku bgdz unieszkodliwiania,
w wyznaczonych, oznakowanych miejscach, w sposob uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi oraz dostep osob trzecich.
Miejsca magazynowania odpaddw niebezpiecznych bedg posiada¢ utwardzong
nawierzchnie, oswietlenie, urzgdzenia i materialy gasnicze oraz zapas sorbentéw
do likwidacji ewentualnych wyciekow.

X.1.4.2. Kazdy rodzaj odpaddéw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonych w nich
odpaddw.

X.1.4.3. llos¢ magazynowanych odpaddw nie moze przekracza¢ pojemnosci
magazynow, a sposob magazynowania nie moze powodowacé zanieczyszczenia
srodowiska oraz ucigzliwosci zapachowych poza terenem objetym pozwoleniem.

X.1.4.4. Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed rozproszeniem w trakcie
transportu i czynnosci przetadunkowych.

X.1.4.5. Wszystkie drogi transportu odpaddéw (ciggi komunikacyjne) czy tez
roztadunku/zatadunku odpadéw bedg posiadaé szczelng, nieprzepuszczalng
nawierzchnie. Pracujgce przy odpadach tadowarki, pojazdy itp. utrzymywane beda
w czystosci.

X.1.4.6. Po zebraniu odpaddéw w ilosciach uzasadniajgcych transport, wytwarzane
odpady, zgodnie z hierarchig sposobow postepowania z odpadami, przekazywane
bedg odbiorcom posiadajgcym wymagane przepisami prawa zezwolenia w celu ich
odzysku lub unieszkodliwienia.

X.1.4.7. Transport wewnetrzny realizowany bedzie $rodkami transportu
wewnetrznego  odpowiednio  przystosowanymi  do  transportu  odpaddéw
niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne (zaréwno wielkogabarytowych jak
i o matych gabarytach). Transport prowadzony bedzie w sposob uniemozliwiajgcy
przypadkowe rozproszenie.

0S-1.7222.11.2.2024.MD Strona 79 z 111



X.1.4.8. Maksymalne masy wytwarzanych odpadéw palnych magazynowanych
jednoczesnie na terenie przedmiotowej nie mogg przekracza¢ wartosci ustalonych dla
poszczegolnych rodzajéw odpadow okreslonych w Tabeli nr 22, nr 23 i nr 24
obowigzujgcego dla instalacji operatu przeciwpozarowego (ilosci odpadow przyjete

do obliczenia gestosci obcigzenia ogniowego).

X.2. Warunki wprowadzania substancji do powietrza z procesu mechaniczno -
biologicznego przetwarzania i kompostowania odpadow:

X.2.1. Miejsce i sposob wprowadzania pytéw i gazéw do powietrza

Tabela nr 24 Miejsce i sposéb wprowadzania pytow i gazéw do powietrza:

] Wysokosé Srednica Tvp wylotu Czas prac
Lp. Emitor Zrodio emitora emitora ypwy pracy
emitora emitora
[m] [m]
1. E-1 Agregat kogeneracyjny 8,0 0,25 otwarty 8100
Pochodnia gazowa
2. E-2 0 wydajnosci 12,0 0,8 zadaszony 490
300 m3%h
Wentylacja hali sortowni
3 E-6 wentylator dachowy 11,0 07 zadaszony 8760
0 wydajnosci
5700 m3/h
Wentylacja hali sortowni
4 E-7 wentylator dachowy 11,0 07 zadaszony 8760
0 wydajnosci
5700 m3h
Wentylacja hali sortowni
5 E-8 wentylator dachowy 14,0 07 zadaszony 8760
0 wydajnosci
5700 m3/h
Wentylacja hali sortowni
6. E-9 wentylator_da(fhpwy 14,0 0,7 zadaszony 8760
0 wydajnosci
5700 m3h
E-B
7. | (emitor do Biofiltr 3,8 0,33 otwarty 8760
pomiaréw)

X.2.2. Zastosowane techniki w celu ograniczenia emisji zorganizowanych pytu,
zwigzkéw organicznych oraz zwigzkéw zapachowych, w tym H2S i NHs (Bat 34):

Tabela nr 25 Zastosowane techniki w celu ograniczenia emisji zorganizowanych pytu, zwigzkéw organicznych

oraz zwigzkow zapachowych, w tym H2S i NH3

Lp. Ozna_czenle Zrédto emisji Urzadzenie ochrony powietrza
emitora
1 E-1 Proces mechaniczno-biologicznego Utlenianie gazéw palnych w agregacie
’ przetwarzania odpadoéw kogeneracyjnym
| stopien oczyszczania powietrza
Skruber o skutecznosci 95 %
E.4 E-5 (absorpcja ch_emiczna - redukcja amoniaku
5 E’_3 ’ Proces kompostowania i siarkowodoru)
’ (rezerwowy) tlenowego Il stopien oczyszczania powietrza
Biofiltr (trzysekcyjny) o skutecznosci redukgji
substancji odorotworczych do poziomu
ponizej 1000 ou*/m?3

ou — jednostka zapachowa (stezenie odoranta lub mieszaniny odorantéw, ktére odpowiada zespotowemu

progowi wyczuwalnosci zapachu).”
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X.3. Charakterystyka zrédet emisji halasu do srodowiska

X.3.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed

halasem:
Tabela nr 26
ZRODLO POWIERZCHNIOWE typu ,,BUDYNEK”
Kod Czas pracy zrédia
zrodta Nazwa zrédta hatasu hidobe
hatasu Pora dzienna Pora nocna

Bl Hala Sortowni (0zn.M04) 16 0

B2 Hala Przygotowania Wsadu (0zn.B02) 16 0

B3 Hala Fermentatu (ozn.B04a) 16 8

B4 Pomieszczenie techniczne (0zn.B04) 16 0

B5 Hala Stabilizacji Tlenowej (ozn. B0O5) 16 8

B6 Hala Ptuczki (ozn. B14) 16 8

B7 Kontener CHP z agregatem kogeneracyjnym (ozn. BO8) 16 8

B8-B9 Kontenery technologiczne ze sprezarkami - szt.2 16 8
B10 Kontener dmuchaw (oznaczony w projekcie symbolem B19) 16 8
Tabela nr 27
ZRODLA typu ,,PUNKTOWEGO”

Kod Czas pracy zrédta
.. s oo Lokalizacja Wysokos¢ h/dobe
zrédta Rodzaj zrédta punktowego L P

zrodta zrodta Pora Pora
hatasu .
dzienna nocna
Wentylatory dachowe — szt.4 Dach H 2_5121t'm
P1-P4 (wentylacja hali sortowni) Hali . 2_ 16 8
o wydajnosci 5700 m¥h kazdy ali Sortowni szt
H=14m
Fermenter stabilizacji beztlenowej Na zewnatrz Na poziomie

P5 (oznaczony w projekcie obok Hali tzrenu 16 8

symbolem B03) Fermentatu

Wyrzut spalin z agregatu
P6 kogeneracyjnego zabezpieczony Komin agregatu H=80m 16 8
ttumikiem akustycznym
. Na zewnatrz Na
Agregat pragdotwérczy A
P7 (oznaczony w projekcie symbolem obok wezla poziomie 16 8
B15) - energetycznego terenu

Wentylatory osiowe $cienne Na elewacii
P8-P9 typu AFW 0 mocy 0,55 kW : I H=3m 16 8

Hali Pluczki

szt.2

Wentylator dachowy pach ' H=8m 16 8

P10 typu DAS-400 o mocy 1,5 kW Hali Pluczki
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Rozdrabniacz Praca Na

P11 do odpadoéw zielonych na placu poziomie 16 8

i 7 (oznaczonym
Praca 2 - 3 h dziennie symbolem BO1) terenu

Mobilna kruszarka Praca Na
na placu A
P12 do gruzu betonowego poziomie 16 8
(oznaczonym

Praca 2 - 3 h dziennie terenu

symbolem B11)

Praca

tadowarka do przerzucania na placu
kompostu (oznaczonym

symbolem B10)

Na
poziomie 16 8
terenu

P13

X.3.2. Urzadzenia emitujgce hatas (urzadzenia technologiczne) utrzymywane bedg
w dobrym stanie technicznym.

X.3.3. Sito bebnowe 3 — frakcyjne wyposazone bedzie w obudowe izolacyjng
zmniejszajgcg poziom hatasu do srodowiska.

X.3.4. Czerpnie powietrza nawiewowego do kabin sortowniczych bedg wyposazone
w ttumiki hatasu o skutecznosci ttumienia 8 — 10 dB (A).

X.3.5. Odpady do instalacji przyjmowane bedg od poniedziatku do pigtku w godzinach
od 7:00 do 19:00. W szczegolnych przypadkach dopuszczalne jest przyjmowanie
odpadow poza wyznaczonymi godzinami.

X.3.6. Zastosowane techniki w celu zapobiegania emisjom hatasu i wibracjom

lub ich ograniczania (Bat 1, Bat 17, Bat 18):

— wtasciwa lokalizacja urzgdzen i budynkéw — teren o charakterze przemystowym
(Bat 18a),

— wdrozenie odpowiednich srodkdw operacyjnych, tj. prowadzenie przetwarzania
odpaddéw w halach, zamykanie drzwi, prowadzenie czynnosci w dzien (Bat 18b),

— wyposazenie urzgdzen w obudowy izolacyjne oraz w ttumiki (Bat 18d, Bat 18e),

— wykorzystanie urzadzen mato hatasliwych (Bat 18c),

— regularne kontrole i konserwacja urzgdzen (Bat 17),

— wdrozenie monitoringu (Bat 17).

X.4. Warunki poboru wody i odprowadzania sciekéw z instalacji:
X.4.1. Warunki poboru wody:

X.4.1.1. Pobor wody na potrzeby: bytowo-gospodarcze, technologiczne
i przeciwpozarowe odbywaC sie bedzie z sieci wodociggowe] nalezgcej
do HSW-Wodociggi Sp. z 0.0., na warunkach okreslonych przez administratora sieci
wodociggowe.

X.4.1.2. Woda do celéw centralnego ogrzewania oraz przygotowania cieptej wody
uzytkowej dla obiektow pochodzi¢ bedzie z zespotu kogeneracyjnego oraz
alternatywnie w okresie jesienno-zimowo-wiosennym z sieci cieptowniczej.
W sytuacji awaryjnej (modutu kogeneracyjnego lub braku produkcji biogazu)
zapotrzebowanie na ciepto pokryte zostanie przez kociot rozruchowy.
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X.4.1.3. Pobor wody bedzie opomiarowany. llos¢ pobieranej wody bedzie okreslana
na podstawie wskazan wodomierzy zlokalizowanych w 3 studniach wodomierzowych
(2 wodomierze usytuowane bedg na przytgczach wody przemystowej i jeden na
przytgczu wody sanitarnej).

X.4.1.4. Urzadzenie stuzgce do pomiaru ilosci pobieranej wody bedg oznakowane
I okresowo legalizowane.

X.4.2. Warunki emisji Sciekéw i sposéb ich odprowadzania:

X.4.2.1. Scieki (odcieki) technologiczne:

— z reaktoréw stabilizacji tlenowej oraz biofiltrow bedg odprowadzane
do zewnetrznej instalacji kanalizacyjnej sciekow technologicznych i dalej
do podziemnego zbiornika retencyjnego sciekdéw technologicznych ozn. B16
o pojemnosci 79 m3. Scieki gromadzone w zbiorniku bedg ponownie
wykorzystywane w procesie technologicznym. Nadwyzka zgromadzonych
odciekdéw technologicznych z tego zbiornika bedzie rurg przelewowg
odprowadzana do drugiego zbiornika retencyjnego, z ktorego ScieKi
przepompowywane bedg do studzienki zewnetrznej instalacji kanalizacji
sanitarnej, a stamtgd w sposob grawitacyjny odprowadzane wraz ze sciekami
sanitarnymi do studzienki sieci kanalizacji sanitarnej MZK Sp. z o.o.

— pozostate Sscieki technologiczne (odcieki z proceséw technologicznych,
z obiektow ozn. M04, B02, B04, B05) odprowadzane bedg do zewnetrznej
instalacji kanalizacyjnej sSciekow technologicznych, prowadzgcej do zbiornika
retencyjnego M13 o pojemnosci 94 m3, z ktérego przepompowywane bedg
do studzienki zewnetrznej instalacji kanalizacji sanitarnej, a stamtgd w sposéb
grawitacyjny odprowadzane bedg wraz ze sciekami sanitarnymi do studzienki
sieci kanalizacji sanitarnej MZK Sp. z o.0.

— $cieki technologiczne z oczyszczania powietrza poprocesowego w skruberze
bedg kierowane wewnetrzng siecig kanalizacji technologicznej do kanalizacji
sanitarnej MZK Sp. z o.0.

X.4.2.2. Scieki technologiczne w ilosci ok. 10 000 m3rok z powierzchni placéw
technologicznych wynoszgcej ok. 0,74 ha odprowadzane bedg do istniejgcej
kanalizacji sanitarnej Miejskiego Zaktadu Komunalnego, w tym:

— z placéw na odpady strukturalne ozn. BO1, dojrzewania kompostu ozn. B10 oraz
przesiewania kompostu ozn. B11 bedg odprowadzane do zewnetrznej instalacji
kanalizacyjnej sciekow technologicznych, prowadzgcej do zbiornika retencyjnego
M13 (petnigcego tez funkcje sedymentacji zawiesin) o pojemnosci 94 ms3,
z ktérego przepompowywane bedg do studzienki zewnetrznej instalacji kanalizacji
sanitarnej, a stamtagd w sposéb grawitacyjny odprowadzane wraz ze Sciekami
sanitarnymi do studzienki sieci kanalizacji sanitarnej MZK Sp. z o0.0.,

— z placu zagospodarowania gruzu budowlanego ozn. M09 i z placu rezerwowego
ozn. M10 - ,wody deszczowe” bedg odprowadzane do zewnetrznej instalaciji
kanalizacyjnej sciekow technologicznych, prowadzgcej do zbiornika retencyjnego
M13 (petnigcego tez funkcje sedymentacji zawiesin) o pojemnosci 94 m3,
z ktérego przepompowywane bedg do studzienki zewnetrznej instalacji kanalizacji
sanitarnej, a stamtagd w sposéb grawitacyjny odprowadzane wraz ze Sciekami
sanitarnymi do studzienki sieci kanalizacji sanitarnej MZK Sp. z o.0.
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X.4.2.3. Scieki z odwadniania fermentatu bedg recyrkulowane do procesu
technologicznego (fermentacji beztlenowej), nadwyzka odciekow bedzie kierowana
poprzez zewnetrzng instalacje kanalizacyjng sciekow technologicznych do
podziemnego zbiornika retencyjnego $ciekoéw sanitarnych M13 o pojemnosci 94 m3.

X.4.2.4. Scieki opadowe z placéw, drég wewnetrznych, i parkingéw w ilosci okoto
10000 m3/rok, z powierzchni wynoszgcej ok. 1,2 ha, odprowadzane bedg do sieci
kanalizacji ogélnosptawnej nalezgcej do HSW Wodociagi Sp. z o.0.

X.4.2.5. Wody opadowe z dachow ,czyste” w ilosci okoto 6000 m?3/rok,
z powierzchni wynoszgcej ok. 0,9 ha bedg w catosci wykorzystane w procesach
technologicznych. Wody opadowe czyste odprowadzane bedg do podziemnego
zbiornika magazynowego ozn. M11 o pojemnosci 79 m3, skgd w miare potrzeby
bedg przepompowywane do podziemnego zbiornika retencyjnego $ciekdéw
technologicznych ozn. B16 o pojemnosci 79 m3 i wraz z nimi wykorzystywane
w procesie technologicznym. Nadwyzka wod opadowych czystych (w czasie
nawalnych deszczéw) ze zbiornika M11 bedzie rurg przelewowg odprowadzana
do przepompowni kanalizacji wéd opadowych ,brudnych”.

Xl. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw:

XI.1. Maksymalna ilos¢é zuzywanej energii, materiatéw i paliw:
Tabela nr 28

Lp. Wskaznik Jednostka Wartos¢
1. Energia elektryczna kWh/rok 7 000 000
2. Energia cieplna GJ/rok 17 000
3. Olej napedowy dm?3/rok 200 000
4. Olej opatowy (w sytuaciji awaryjnej_i na rozruchu dm3/rok 100 000
komory fermentacyjnej)

5. Gaz propan-butan dmd/rok 37000
6. Srodek dezynfekcyjny dm?3/rok 2 000
7. Inne (kwas siarkowy) dm?3/rok 30 000

XI.2. Bilans odpadéw przetwarzanych i powstajacych w instalacji:

Tabela nr 29 Bilans masowy odpadow

Masa odpadow Masa odpadow
Lp. Wyszczeg6lnienie Proces _ kierowanych _do powstajqcyc_h w wyni!(u
przetwarzania przetwarzania przetwarzania odpadow
Mg/rok Mg/rok
Odpady zmieszane
1 komunalne kierowane do R12 54 000 49 000
) sortowni
Odpady opakowaniowe R12 45 000 45 000
2. z selektywnej zbidrki
3. Odpady budowlane R12 9 700 9700
Odpady kierowane do
4. stabilizacji tlenowej D8 28 000 27 500
i beztlenowej
Odpady ulegajace
5. biod_egradac_ji selektywnie R3 5 000 3500
zbierane kierowane do
kompostowania

W instalacji wytwarzany bedzie réwniez biogaz w maksymalnej ilosci
3 000 000 m3/rok.
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Xll. Sposéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
wymog informowania o jej wystapieniu:

XII.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring zaktadu.

XIl.2. Instalacja wyposazona bedzie w srodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.

XIl.3. Stosowane bedg zaktadowe procedury i instrukcje postepowania w celu
zmniejszenia prawdopodobienstwa wystgpienia awarii.

XIl.4. Przestrzegany bedzie szczegotowy plan awaryjny opracowany dla instalaciji,
okreslajgcy sposoby zapobiegania i reagowania na awarie, stanowigcy zatgcznik
nr 2 do decyzji.

XII.5. W przypadku wystgpienia awarii i braku mozliwosci przetwarzania odpadow
zgodnie z warunkami niniejszego pozwolenia, odpady nie bedg przyjmowane.
Odpady zgromadzone w instalacji, w przypadku braku mozliwosci ich przetworzenia
po uptywie 48 godzin zostang przekierowane do instalacji przewidzianych
do zastepczej obstugi Regionu Pdétnocnego wskazanych w uchwale Sejmiku
Wojewodztwa Podkarpackiego w sprawie wykonania Planu Gospodarki Odpadami
dla Wojewddztwa Podkarpackiego.

XI1.6. Wszystkie zaistniate sytuacje awaryjne oraz podejmowane dziatania zwigzane
z ich likwidacjg zostang odnotowane w dokumentach pracy instalaciji.

XIl.7. Pracownicy bedg posiada¢ odpowiednie ubrania robocze, rekawice
i kamizelki odblaskowe w celu zwiekszenia bezpieczenstwa pracy. Okresowo
pracownicy bedg poddawani badaniom lekarskim i szczepieniom — zgodnie
z zaleceniami stuzb BHP i lekarzy.

XII.8. Prowadzony bedzie dziennik pracy instalacji, w ktérym wpisywane bedg
zdarzenia odbiegajgce od normalnych, takie jak awarie, zdarzenia losowe, itp.

XI.9. W przypadku wystgpienia istotnej awarii wymagajgcej zatrzymania linii
technologicznej uniemozliwiajgcej przyjmowanie i przetworzenie odpadow
powiadamiani beda:

— Marszatek Wojewoddztwa Podkarpackiego,

—  Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska.
Wszystkie zaistniate w instalacjach objetych pozwoleniem zintegrowanym sytuacje
awaryjne oraz podejmowane dziatania zwigzane z ich likwidacjg odnotowywane bedg
w dokumentach pracy instalacji.

XIl.A. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego:

Przestrzegane bedg wszystkie wymagania wynikajgce z opracowanego dla
przedmiotowej instalacji operatu przeciwpozarowego pn. ,Operat przeciwpozarowy
dotyczgcy magazynowania odpaddédw w instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddéw komunalnych oraz instalacji do przetwarzania selektywnie
zbieranych odpadéw zielonych i bioodpadéw zlokalizowanych w Stalowej Woli
przynalezacych do Miejskiego Zaktadu Komunalnego Sp. z 0.0., w tym m.in.:
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XIILA.1. Przestrzegane bedg postanowienia zawarte w instrukcji bezpieczenstwa
pozarowego i instrukcjach stanowiskowych oraz procedury w przypadku powstania
zagrozenia pozarowego nha terenie zakfadu. Instrukcje okreslajgce zasady
bezpieczenstwa, sposoby zachowania sie w przypadku zagrozenia i sposoby
ewakuacji bedg okresowo aktualizowane.

XII.LA.2. Nie bedg przekraczane ustalone w operacie przeciwpozarowym
oraz niniejszym pozwoleniu zintegrowanym maksymalne ilosci odpaddéw
magazynowanych, w szczegoélnosci odpadow palnych. Odpady magazynowane bedg
wytgcznie w miejscach na ten cel przeznaczonych. Odpady zmagazynowane
na terenie instalacji przekazywane bedg systematycznie uprawnionym podmiotom
do zagospodarowania, zgodnie z ustalonym rezimem technologicznym,
pozwalajgcym na uzytkowanie miejsc magazynowania zgodnie z ich przeznaczeniem.

XII.A.3. Dla urzgdzen zainstalowanych w instalacji takich jak: komora fermentacyjna
B03, zbiornik biogazu, bezpiecznik cisnieniowy, instalacja odsiarczania B08, studnia
odcieku kondensatu z instalacji biogazu, studnia odcieku z instalacji odsiarczania,
kontener dmuchaw B19, zbiornik na olej opatowy wyznaczone bedg strefy zagrozenia
wybuchem. Granice stref zagrozenia wybuchem bedg oznaczone przy pomocy tablic
Zz naniesionym znakiem ostrzegawczym, napisem: ,Strefa zagrozenia wybuchem”
oraz numerem strefy.

XII.A.4. Wyznaczone na terenie instalacji strefy pozarowe wyposazone bedg
W wymagane urzadzenia przeciwpozarowe (hydranty wewnetrzne, instalacje
oddymiajgcg, awaryjne oswietlenie, przeciwpozarowe wytgczniki pradu, instalacje
odgromowg, gasnice). Dokonywane bedg przeglady techniczne, naprawy oraz
czynnosci konserwacyjne dla urzgdzen przeciwpozarowych zapewniajgce ich
sprawne i niezawodne funkcjonowanie, zgodnie z zaleceniami producenta, nie
rzadziej jednak niz raz w roku.

XIILA.5. Drogi i wyjscia ewakuacyjne bedg wyznaczone i oznakowane oraz
utrzymywane bedg w dostepnosci, a drogi pozarowe w ciggtej przejezdnosci.

XII.LA.6. Przeprowadzane bedg okresowe szkolenia w zakresie znajomosci zagadnien
ochrony przeciwpozarowe;.

XILA.7. Wykonane bedg wszystkie zalecenia wynikajgce z operatu
przeciwpozarowego opracowanego dla przedmiotowej instalaciji.

XIlll. Okreslam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci dla instalacji IPPC:

XIlI.1. Instalacja eksploatowana bedzie z zachowaniem projektowanych parametréw
technicznych i technologicznych. Wszystkie urzgdzenia objete niniejszg decyzjg bedag
utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym i bedg prawidtowo eksploatowane
W oparciu o stosowne instrukcje.

XIll.2. Prowadzone bedg kontrole sprawno$ci i kontrole techniczne wszystkich
urzgdzen wchodzgcych w sktad instalacji, w tym w szczegolnosci systematycznej
kontroli poddawana bedzie instalacja biogazu. Wyniki przeprowadzonych kontroli
bedg odnotowywane w ksigzce eksploatacji instalacji oraz przechowywane przez
okres 1 roku.
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XII.3. Prowadzony bedzie monitoring ilosci zuzywanych mediow oraz podejmowane
dziatania ograniczajgce ich zuzycie. Na terenie zaktadu podejmowane bedg dziatania
zmierzajgce do zapewnienia racjonalnego zuzycia wody oraz paliw poprzez:

— zastosowanie zamknietych obiegow wodnych i zawracanie odciekéw do procesu,

— optymalizacje warunkow prowadzenia procesu,

— kierowanie biogazu powstajgcego w procesie fermentacji do wytwarzania energii
elektrycznej i cieplnej,

— surowcem wykorzystywanym na instalacji bedg odpady zmieszane oraz
pochodzgce 2z selektywnej zbidrki, ktore poddawane bedg procesom
przetwarzania w celu wydzielenia frakcji przeznaczonych do dalszego
wykorzystania (surowcow wtérnych, komponentow do produkcji paliwa
alternatywnego, stabilizatu, skruszonych odpadéw budowlanych).

XIIl.4. Na terenie zaktadu podejmowane bedg dziatania zmierzajgce do zapewnienia

efektywnego wykorzystania energii poprzez:

— kierowanie biogazu powstajgcego w procesie fermentacji do wytwarzania energii
elektrycznej oraz cieplnej,

— optymalizacje warunkow prowadzenia procesu,

— stosowanie energooszczednych urzadzen,

— zakup paliw o wyzszej wartosci opatowej,

— efektywne wykorzystywanie i oszczedzanie energii elektrycznej oraz paliw
ptynnych,

— ograniczanie biegu jatowego maszyn i urzadzen elektrycznych,

— prawidtowy dobdr mocy nowo instalowanych urzgdzenh elektrycznych do potrzeb
zaktadu,

— prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia energii przez poszczegolne instalacje,

— ograniczenie strat ciepta przez wtasciwg izolacje termiczng obiektéw budowlanych.

XIII.5. W celu zwiekszenia efektywnosci gospodarki materiatowo - surowcowej Zaktad
bedzie inwestowat w remonty i konserwacje urzadzen, w celu podniesienia ich
sprawnosci, a tym samym zmniejszenia ilosci zuzywanych surowcow, mediow
i paliwa.

XIlIl.6. Prowadzone bedzie state doskonalenie kwalifikacji obstugi instalacji
w zakresie gospodarowania odpadami oraz przepisow prawa w tym zakresie.

XIlI.7. Pojemniki  wykorzystywane na terenie =zaktadu oraz stuzgce
do magazynowania odpadow, a takze wszystkie pojazdy i narzedzia bedg podlegaé
okresowemu odkazaniu.

XI111.8. Srodki wykorzystywane do dezynfekcji magazynowane bedg w wydzielonym
pomieszczeniu, w specjalnie do tego celu przystosowanych i przeznaczonych
opakowaniach, w sposob uniemozliwiajgcych ich rozlewanie, roznoszenie
i rozsypywanie. Materiaty te bedg magazynowane w iloSciach uzasadnionych ich
zapotrzebowaniem.

XI.9. Wykorzystywany w procesie technologicznym do oczyszczania powietrza
procesowego z amoniaku kwas siarkowy (przed skierowaniem na biofiltr)
magazynowany bedzie w specjalnie do tego celu przystosowanych
opakowaniach zwrotnych, w sposob uniemozliwiajgcych jego rozlewanie. Kwas
siarkowy magazynowany bedzie w ilosciach uzasadnionych jego zapotrzebowanie.
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XII1.10. Prowadzona bedzie minimalizacja ilosci powstajgcych odpadow poprzez
racjonalne wykorzystanie surowcow i materiatow.

XIl.11. Miejsca magazynowania odpadow bedg posiadaty utwardzone,
nieprzepuszczalne podtoza. Odpady magazynowane bedg w sposéb selektywny
i bezpieczny dla srodowiska, zdrowia i zycia ludzi, w wyznaczonych do tego celu
miejscach na terenie instalacji.

XIll.12. Miejsca magazynowania odpaddéw bedg zabezpieczone w sposob trwaty
przed przedostawaniem sie roztadowywanych odpadow pod kota pojazdu.

XIlI.13. Sposdéb magazynowania odpadéw nie moze powodowac ucigzliwosci
zapachowych. Odpady fatwo ulegajgce biodegradacji magazynowane bedg przez
okres niedopuszczajgcy do ich biologicznego rozktadu, tj. przez okres maksymalnie
do 4 dni.

XIIl.14. Instalacja wyposazona bedzie w srodki gasnicze, neutralizujgce oraz sorbenty
pozwalajgce przeciwdziataC ewentualnym zagrozeniom i wyciekom ptynow
eksploatacyjnych.

X11.15. Pracownikom majgcym kontakt z odpadami zapewnione zostang warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz srodki ochrony osobistej (np. ubrania robocze,
rekawice).

XIIl.16. Prowadzone bedg kontrole sprawnosci i kontrole techniczne wszystkich
urzgdzen wchodzgcych w skiad instalacji. Urzgdzenia eksploatowane bedg zgodnie
zZ ich instrukcjami techniczno-ruchowymi.

XIV. Monitoring prowadzonych proceséw technologicznych:

XIV.1. Prowadzony bedzie pomiar czasu pracy maszyn i urzadzen instalacji
mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpaddw przy pomocy licznikdw godzin
pracy sprzetu i urzadzen lub raportu pracy sprzetu i urzadzeh. Odczytane zapisy
przechowywane bedg przez okres 1 roku.

XIV.2. Prowadzony bedzie biezgcy monitoring parametréw przebiegu proceséw
technologicznego przetwarzania odpadow, z wykorzystaniem komputerowego
systemu sterowania. Proces przetwarzania odpadow sterowany bedzie
automatycznie z pomieszczenia Centralnej Dyspozytorni (serwerowni). Parametry
procesu bedg rejestrowane i archiwizowane w formie elektronicznej przez 5 lat.
Monitorowane beda:

1. Wezet mechanicznego przetwarzania odpadéw:

— rodzaj i masa odpadéw skierowanych do procesu w danym dniu oraz rodzaj
i masa wytworzonych odpaddéw,

— prowadzona bedzie oddzielna ewidencja wszystkich wydzielonych na linii
mechanicznej frakcji odpadow, kazdy z rodzajow odpadow (20 03 01, 15 01 06
oraz odpady z selektywnej zbiérki) sortowane bedg odrebnie,

— masa odpadow kazdego kontenera opuszczajgcego stacje automatycznego
zatadunku balastu.

2.  Wezet biologicznego przetwarzania odpadow — proces fermentacji beztlenowej:

— czas zatadunku fermentera oraz czas prowadzenia procesu,

- obcigzenie wsadu w fermenterze,
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- wysokos¢ wypetnienia w komorze,

— zakres temperatury,

— ilos¢ i jako$¢ produkowanego biogazu,

— zawartos¢ metanu.

Wszystkie w/w parametry procesu monitorowane bedg za pomocg czujnikow.
3. Wezet biologicznego przetwarzania odpadow - proces jednoetapowej stabilizacji
tlenowe;j:

— czas zatadunku bioreaktora oraz czas prowadzenia procesu,

— zakres temperatury dokonywany bedzie za pomocg 2 czujnikow temperatury
umieszczonych w kazdym z bioreaktordéw,

— poziom wilgotnosci mieszanki stabilizowanej - pomiar dokonywany bedzie na
rurociggu wyciggowym za pomocg sondy wilgotnosci ,

— monitoring odpadu - proces jednoetapowego przetwarzania odpadow
prowadzony bedzie w taki sposéb, aby uzyskany odpad - stabilizat
spetniat wymagania okreslone w punkcie 1.3.2.2.1.2.4.3. decyzji. Stabilizat
niespetniajgcy wymogow zawracany bedzie do procesu stabilizacji (proces
bedzie przedtuzony).

4. Wezet gospodarki biogazem:

— poziom cisnienia w fermentorze — 25 mbar,

— poziom siarkowodoru - przewidywany przed odsiarczaniem 4000 ppm, po
odsiarczaniu biogaz o zawartosci siarki ponizej 200 ppm bedzie spalany
w module kogeneracyjnym, a w przypadku przekroczenia tej wartosci zostanie
spalony w pochodni biogazu.

Wszystkie w/w parametry procesu monitorowane bedg za pomocg czujnikéw.
5. Wezet oczyszczania powietrza procesowego:

- cisnienie na ztozu skrubera — do 700 Pa

- odczyn pH - od 2,5 do 4,5.

XIV.3. Prowadzona bedzie dokumentacja (rejestr) wynikow badan przetwarzanych

odpadow:

— przeprowadzanych podczas prowadzenia jednoetapowego procesu stabilizacji
tlenowej w bioreaktorach, pod katem spetnienia wymagan dla stabilizatu
okreslonychwpunkme 1.3.2.2.1.2.4.3. decyzji, tj. osiggniecia:

wartosci ATs (aktywnosc¢ oddychania — parametr wyrazajgcy zapotrzebowanie
tlenu przez probke odpaddw w ciggu 4 dni) ponizej 10 mg O2/g suchej masy
oraz

straty prazenia stabilizatu mniejszej niz 35% suchej masy, a zawartosci wegla
organicznego (TOC) mniejszej niz 20 % suchej masy.

XIV.4. Dla odpadow kierowanych do sktadowania prowadzacy instalacje posiadata
bedzie wyniki badan potwierdzajgce spetnienie kryteridw wynikajgcych z przepiséw
szczegotowych w tym zakresie.

XIV.5. Prowadzony bedzie nadzér technologiczny nad pracg instalacji i stanem

technicznym urzgadzen oraz dokonywane bedg analizy wynikow prowadzonego
monitoringu technologicznego.
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XIV.6. Operator instalacji prowadzit bedzie rejestr przeprowadzanych czynnosci
eksploatacyjnych i konserwacyjnych zgodnie z programem utrzymania i konserwacji
urzadzen.

XIV.7. Dla potrzeb sprawozdawczych, prowadzone bedg bilanse przetworzonych
i wytworzonych odpaddéw w ukfadach miesiecznych i rocznym, w tym $rednie
i maksymalne ilosci odpadow przetwarzanych.

XV. Zakres i sposéb monitorowania sSrodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji.

XV.1. Monitoring emisji gazéw i pyldw wprowadzanych do powietrza
z instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania i kompostowania
odpadéw — (BAT 8, BAT 10):

XV.1.1. Stanowisko do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pytdw
do powietrza z instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania
i kompostowania odpadéw zamontowane bedzie na emitorze E — 1.

XV.1.2. Stanowisko do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytdw
do powietrza z hali sortowni zamontowane bedg na emitorach. E- 6, E-7, E- 8
oraz E-9.

XV.1.3. Stanowiska pomiarowe bedg na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

XV.1.4. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitoréw - zgodnie
z tabelg nr 30.

Tabela nr 30. Zakres i czestotliwoS¢ monitorowania powigzany z najlepszymi dostepnymi
technikami:

Lp. Emitor Zakres pomiaréw Czestotliwo$é pomiaréw 12

1 E-1, E-6, pyt ogotem co najmniej co sze$é miesiecy
' E-7, E-8, E-9 catkowite LZO

E-B pyt ogo_iem

2 (emitor do amqnlak €0 najmniej co szes¢ miesiecy
) P catkowite LZO
pomiaréw) . .

stezenie odoréw

D Czestotliwos¢ monitorowania ustalona zgodnie z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT 8).

2 W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje zorganizowane do powietrza zgodnie z normami EN, a jeZeli sg one niedostepne,
to stosowa¢ normy SO, normy krajowe Ilub inne miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie danych
0 rownowaznej jakosci naukowey.

XV.1.5. Pomiary emisji zanieczyszczen nalezy wykonywa¢ metodykami
referencyjnymi, w tym przynajmniej raz w okresie letnim.

XV.1.6. Pomiary emisji zanieczyszczen nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami

norm:

— PN-EN 12619:2013 ,Emisja ze zrodet stacjonarnych: Oznaczanie stezenia
masowego o0gdlnego gazowego wegla organicznego: Metoda ciggtego pomiaru
z detekcjg ptomieniowo - jonizacyjng”

— PN-EN13284-1:2018-02 ,Emisja ze Zzrodet stacjonarnych: Oznaczenie masowego
stezenia pytu w zakresie niskich wartosci”,
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— PN-EN 15259:2011 ,Jako$¢ powietrza: Pomiary emisji ze zrodet stacjonarnych:
Wymagania dotyczgce miejsc pomiaru i odcinkow pomiarowych, celu i planowania
pomiaru oraz sprawozdania”,

— PN-Z-04030-7:1994 ,Badania zawartosci pytu: Pomiar stezenia i strumienia masy
pytu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng.

XV.2. Monitoring hatasu:

XV.2.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowe] wielorodzinnej,
zlokalizowanej w odlegtosci ok. 1,8 km w kierunku pétnocnym od granicy terenu
instalacji i 2 km w kierunku wschodnim od granicy terenu instalacji, prowadzone bedg
metodg obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiarow wykonanych w punktach
zlokalizowanych przy gtéwnych zrédtach hatasu, tj.:

Punkt Nr 1 - wewnatrz Hali sortowni (przy jej elewacji),

Punkt Nr 2 - wewnatrz Hali przygotowania wsadu (przy jej elewaciji),

Punkt Nr 3 - wewnatrz Hali fermentatu (przy jej elewacji),

Punkt Nr 4 - wewnatrz pomieszczenia technicznego (przy jej elewaciji),

Punkt Nr 5 - wewnatrz Hali stabilizacji tlenowej (przy jej elewacji),

Punkt Nr 6 - wewnatrz Hali ptuczki (przy jej elewacji),

Punkt Nr 7 - wewnatrz kontenera CHP,

Punkt Nr 8 i 9 - wewnatrz kontenerow technologicznych,

Punkt Nr 10 - wewnatrz kontenera dmuchaw,

Punkt Nr 11 - wewnatrz kontenera z instalacjg odsiarczania,

Punkt Nr 12 -15 - przy wentylatorach dachowych hali sortowni,

Punkt Nr 16 - przy fermentatorze stabilizacji beztlenowe],

Punkt Nr 17 - przy emitorze agregatu kogeneracyjnego,

Punkt Nr 18 - przy agregacie prgdotwoérczym,

Punkt Nr 19 -20 - przy wentylatorach sciennych hali ptuczki,

Punkt Nr 21 - przy wentylatorze dachowym hali ptuczki,

Punkt Nr 22 - przy rozdrabniaczu odpadéw zielonych,

Punkt Nr 23 - przy kruszarce gruzu,

Punkt Nr 24 - przy tadowarce kompostu.

XV.2.2. Na podstawie powyzszych danych nalezy okresli¢ oddziatywanie akustyczne
instalacji w nastepujgcych punktach kontrolnych, tj.:

Tabela nr 31
Pkt. Lokalizacja Wspébirzedne geograficzne
pom. punktu referencyjnego

Dlugosé¢ geograficzna Szerokosé¢ geograficzna

Przy pierwszej linii zabudowy

mieszkalnej zlokalizowanej 22°04°35,89” 50032'38,76”
od strony wschodniej

Przy pierwszej linii zabudowy
mieszkalnej zlokalizowanej 22002'55,88” 50933'42,25”
od strony potnocnej

XV.2.3. Pomiary hatasu w srodowisku przeprowadzane bedg po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub wymianie urzgdzen wymienionych w tabelach nr 26
I 27 niniejszej decyzji.
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XV.3. Monitoring wplywu instalacji na wody podziemne:

XV.3.1. Zakres badan wskaznikow jakosci i poziomu wod podziemnych prowadzony

bedzie w 3 punktach pomiarowych (zatgcznik 3 do decyzji):

- piezometr PH-4 — zlokalizowany na kierunku naptywu wod do instalaciji,
od strony potudniowo-zachodniej,

— piezometry PH-1 i PH-1' — zlokalizowane na odptywie wéd podziemnych
z terenu instalacji od strony potnocno-wschodniej.

XV.3.2. Zakres badan wskaznikow jakosci wody podziemnej obejmowat bedzie:
— odczyn PH,
— przewodnios¢ elektrolityczna wtasciwg,
— cynk,
— chrom ogdlny,
— miedz,
— nikiel,
— ofow,
— 0golny wegiel organiczny,
— jon amonowy,
— fosforany,
— fenole Indeks fenolowy)
Czestotliwos¢ wykonywania badan — co 24 miesigce.

XV.3.3. Prowadzony bedzie pomiar poziomu zwierciadta wod podziemnych.

XV.3.4. Prowadzagcy dokona dodatkowego kontrolnego badania jakosci wody
podziemnej na kazde zgdanie organu ochrony srodowiska.

XV.3.5. Badanie jakosci wéd podziemnych wykonywane bedzie zgodnie z aktualng
metodyka referencyjng, wskazang w obowigzujgcym przepisie szczegdinym.

XV.4. Monitoring wplywu instalacji na jakos¢ gleby:

XV.4.1. Zakres badan wskaznikéw jakosci gleby prowadzony bedzie w 5 punktach

pomiarowych, tj.: otworach nr 1 i 2 zlokalizowanych po stronie zachodniej Zakfadu,

otworach nr 3 i 4 zlokalizowanych po stronie poétnocnej Zakfadu, oraz otwér nr 5

od strony wschodniej Zaktadu. Usytuowanie punktow pomiarowych przedstawione

zostato na mapie, w zatgczniku nr 3 do decyzji.

Zakres badan wskaznikow jakosci gleby obejmowat bedzie:

— metale i metaloid, w tym: arsen (As), bar (Ba), chrom ogélny (Cr), cyna (Sn), cynk
(Zn), kadm (Cd), kobalt (Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni),
otéw (Pb), rte¢ (Hg);

— benzyny i oleje, w tym: suma weglowodoréw C6-C12, sktadnikéw frakcji benzyn,
suma weglowodoréw C12-C35, skfadnikow frakcji olejow;

— weglowodory aromatyczne, w tym: benzen, etylobenzen, toluen, ksyleny, styren;

— wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne, w tym: naftalen, antracen,
chryzen, benzo(a)antracen, dibenzo(a,h)antracen, benzo(a)piren,
benzo(b)fluoranten, benzo(k)fluoranten, benzo(ghi)perylen, indeno(1,2,3-
c,d)piren.

Préby pobierane beda z gtebokosci 0-0,25 m p.p.t. z czestotliwoscig co 5 lat.
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XV.4.2. Prowadzgcy dokona dodatkowego kontrolnego badania jakosci gleby na
kazde zgdanie organu ochrony Srodowiska.

XV.4.3. Badanie jakosci gleby wykonywane bedzie zgodnie z aktualng metodyka
referencyjng, wskazang w obowigzujgcym przepisie szczegdtowym.

XV.5. Monitoring odciekéw

XV.5. Monitoring sSciekéw technologicznych 2z instalacji mechaniczno-
biologicznego przetwarzania i kompostownia odpadow (Bat 6, Bat 7):

XV.5.1. Punktem kontrolnym jakosci sciekow technologicznych odprowadzanych
z instalacji bedzie zbiornik ozn. M13 - pompownia sciekow technologicznych.

XV.5.2. Zakres i czestotliwos¢ monitorowania sciekow technologicznych — zgodnie
z tabelg nr 32.

Tabela nr 32. Zakres i czestotliwo$é monitorowania, w tym powigzany z najlepszymi dostepnymi
technikami

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Minimalna czestotliwo$é monitorowania
1. Arsen (As) co najmniej raz w miesigcu V-2
2. Chrom (Cr) €0 najmniej raz w miesigcu -2
3. Miedz (Cu) co najmniej raz w miesigcu V-2
4, Otéw (Pb) co najmniej raz w miesigcu V-2
5. Nikiel (Ni) co najmniej raz w miesigcu V-2
6. Rte¢ (Hg) €0 najmniej raz w miesigcu -2
7. Cynk (Zn) €0 najmniej raz w miesigcu -2
8. CHZT €O najmniej raz w roku
9. Zawiesiny ogolne €0 najmniegj raz w roku
10. Amoniak CO najmniej raz w roku
11. Azotany CO najmniej raz w roku
12. Odczyn pH €O najmniej raz w roku

D Substancje istotne emitowane w S$ciekach oraz minimalna czestotliwo$¢ monitorowania ustalone zgodnie
z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT 6 i BAT 7).

W ramach BAT nalezy monitorowac emisje do wody zgodnie z normami EN, a jezeli sg one niedostepne, to stosowac normy
ISO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowey.

2)

XV.5.3. Monitorowanie ilo$ci odprowadzanych $ciekéw (Bat 11) prowadzone bedzie:

— z wezla do mechaniczno - biologicznego przetwarzania i kompostowania

odpadow  (procesu  stabilizaciji beztlenowej, stabilizacji  tlenowej

i kompostowania) w oparciu o ilos¢ zuzytej wody, na podstawie odczytow
wskazan wodomierzy z czestotliwoscig co 1 miesigc.

XV.5.4. Pomiary emisji zanieczyszczeh w odciekach nalezy wykonywac dostepnymi
metodykami, ktorych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalne;j
okreslonej w pozwoleniu.

XV.7. Monitoring poboru wody:
Zuzycie wody w instalacji monitorowane bedzie na podstawie odczytéw wskazan

wodomierzy, z czestotliwoscig co 1 miesigc. Wyniki odczytdw wskazan licznika
rejestrowane bedg w ksigzce eksploatacji instalacji.
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XV.8. Ewidencja odpadoéw:

XV.8.1. Caty strumien wszystkich odpadow przyjmowanych do instalacji bedzie
podlegat Scistej ewidencji. Prowadzony system umozliwiat bedzie kontrole
i rejestracje ilosci i sposobu gospodarowania kazdym rodzajem odpadu
przyjmowanym na teren instalacji oraz ogolne zbilansowanie odpaddéw. Ewidencja
przyjmowanych odpadow prowadzona bedzie w sposob pozwalajgcy jednoznacznie
okresli¢, gdzie i do jakiego procesu zostaty skierowane przyjete ,na bramie” odpady.

XV.8.2. Informacja o wszystkich dostarczanych odpadach, po ich weryfikaciji
w chwili przyjecia, bedzie przechowywana w zaktadzie w postaci dokumentéw
stuzgcych w obrocie odpadami.

XV.8.3. W instalacji bedg rejestrowane i przechowywane dane dotyczgce rodzaju
i ilosci odpaddéw wytwarzanych oraz odpadow przetwarzanych.

XV.8.4. Dla odpaddéw wytwarzanych o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym
zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpaddéw inne niz
wymienione w 19 12 11/ dla wydzielonych frakcji odpadoéw kierowanych (tgcznie)
do procesu stabilizacji tlenowej i beztlenowej prowadzona bedzie oddzielna
ewidencja.

XV.8.5. Dla kazdego rodzaju wytwarzanego odpadu o kodzie ex 19 05 99 /Inne nie
wymienione odpady/ prowadzona bedzie oddzielna ewidencja.

XV.8.6. Ewidencja odpadéw prowadzona bedzie przy uzyciu dokumentéw
stosowanych na potrzeby ewidencji odpaddéw. System ewidencji obejmowat bedzie
rowniez podstawowg charakterystyke odpaddéw oraz wyniki testow zgodno$ci.

XVI. Wymagania zapewniajagce ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych,
w tym sSrodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wéd
gruntowych oraz sposoéb ich systematycznego nadzorowania.

XVI.1. Kazdy rodzaj odpaddéw bedzie magazynowany w sposob selektywny
w odpowiednich kontenerach lub pojemnikach wykonanych z materiatu odpornego
na dziatanie sktadnikédw umieszczonego w nich odpadu lub luzem w wyznaczonych,
oznakowanych miejscach w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie
na srodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikow atmosferycznych
oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych. Wszystkie miejsca
magazynowania odpadow bedg posiadaty utwardzong, szczelng powierzchnie oraz
zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow. Nie bedg przekraczane
pojemnosci konteneréw i pojemnikdéw.

XVI.2. Transport odpadéw odbywaé sie bedzie w sposdb uniemozliwiajgcy
przypadkowe rozproszenie. Prowadzony przetadunek odpadow nie bedzie
powodowac ich rozlania czy rozpylenia i skazenia gleby, ziemi i wéd gruntowych.

XVI1.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadow oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone.

XVI1.4. Przygotowywanie odpadow wykorzystywanych w procesie odzysku
prowadzone bedzie na powierzchni szczelnej.

0S-1.7222.11.2.2024.MD Strona 94 z 111



XVL.5. Wyladunek i wstepne przygotowywanie odpadow odbywacC sie bedzie
wytgcznie w wyznaczonych miejscach o szczelnej powierzchni.

XVI.6. Prowadzone bedg systematyczne kontrole szczelnosci zbiornikéw odciekow
oraz droznosci wszystkich urzgdzen odwadniajgcych instalacje majgce na celu
niedopuszczenie do zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych.

XVI.7. Prowadzony bedzie systematyczny nadzor technologiczny i specjalistyczny
nad pracg instalacji oraz stanem technicznym wszystkich urzgdzen wchodzgcych
w skfad instalacji, majacy na celu wykrycie ewentualnych usterek, nieszczelnosci,
niedroznosci oraz przypadkow wystgpienia niekontrolowanych wyciekow.

XVI.8. Prowadzony bedzie staty monitoring poziomu i jakosci wéd podziemnych
w piezometrach zlokalizowanych wokoét instalacji majgcy na celu niedopuszczenie
do wystgpienia niekontrolowanych zanieczyszczen srodowiska wodno-gruntowego
oraz gleby.

XVI.9. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem sciekow
oraz wod opadowo-roztopowych bedg utrzymywane we wilasciwym stanie
technicznym.

XVI1.10. Prowadzony bedzie systematyczny nadzor przez pracownikéw znajdujgcych
sie na danym stanowisku nad zapewnieniem wiasciwej ochrony gleb, wéd gruntowych
i ziemi poprzez codzienng obserwacje i sprawdzanie czy nie doszto do wycieku,
w szczegolno$¢ w przypadku zbiornikbw magazynowych odpadow ptynnych
i potptynnych, czy znajduje sie odpowiednia ilos¢ sorbentdéw, czy nie nastgpito
uszkodzenie urzadzen produkcyjnych.

XVII. Zakres, sposob i termin przekazywania organowi wtasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewdédzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska informacji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu.

XVII.1. Zestawienie roczne rodzajéw i ilosci odpadow przetwarzanych w instalacji
oraz ilosci wytworzonych odpaddéw nalezy przedtozy¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

XVI.2. Zestawienie roczne zuzycia surowcow, materiatow i paliw w instalacji
w ciggu roku nalezy przedstawi¢ Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia
31 marca danego roku za rok poprzedni.

XVIIl. Ustalam dodatkowe wymagania.

XVIIl.1. Prowadzacy instalacje dokona wymiany zioza biofiltra po utracie jego
wiasciwosci, tj. przekroczeniu wartosci dopuszczalnej dla substancji odorotwérczych
wynoszgcej 1000 ou/m3.

XVII.2. Prowadzacy instalacje przed kazdym zatadunkiem bioreaktoréw wykona
czyszczenie systemu napowietrzajgcego, tj. wyczyszczone zostang otwory kanatow
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oraz kanat, a takze skontrolowana zostanie droznos¢ systemu napowietrzania oraz
systemu obierajgcego powietrze.

XVIII.3. Wszystkie badania monitoringowe bedg wykonywane zgodnie z aktualnymi
metodykami i normami, a wyniki tych badan beda rejestrowane w ksigzce eksploatacji
instalacji i bedg przechowywane.

XVIII.4. Wyniki analiz jakosci wod podziemnych, opadowo-roztopowych, odciekow,
pomiarow pytow i gazow wprowadzanych do powietrza, pomiarow hatasu prowadzacy
instalacje bedzie przekazywat do Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
w terminie nie pozniej niz 30 dni od daty ich wykonania. Wyniki monitoringu instalacji
przekazywane bedg do Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie
w formie ,Raportu monitoringu instalacji za rok ...”. Raport z monitoringu powinien
zawieraC co najmniej: zbiorcze zestawienie wynikow badan (wskaznik, metodyka, tto,
data, wynik), ocene stanu jakosciowego wod podziemnych w poréwnaniu
do ustalonego stanu pierwotnego tta hydrogeochemicznego, ocene trendu przemian
chemizmu woéd (w tym graficznie ze wskazaniem poziomu wskaznika na tle
hydrogeochemicznym, wartosci dopuszczalnej wskaznika), prezentacje wynikéw
zgodng z wymogami stawianymi aktualnie obowigzujgcym przepisem prawa, wnioski,
zalecenia.

XVIII.5. Prowadzgcy bedzie okazywat wyniki monitoringu do wglgdu na kazde zgdanie
organu ochrony $rodowiska.

XVIII.6. Prowadzona bedzie analiza wszystkich danych uzyskiwanych z monitoringu
oraz podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajagce. W przypadku
stwierdzonych przekroczeh w trzech Kkolejnych wynikach, operator instalacji
dokona szczegdtowej analizy przyczyn zaistniatych przekroczen i przediozy
informacje o podjetych dziataniach w tym zakresie do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w Rzeszowie w terminie do 30 dni.

XVII.7. Zobowigzuje operatora instalacji do posiadania procedury jednoznacznie
klasyfikujgcej odpady wytwarzane w mechaniczno - recznej sortowni odpadow
o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11/ jako odpady inne
niz niebezpieczne, tj. wskazania mozliwosci wydzielenia w/w odpadow ze strumienia
odpadéw jako odpady inne niz niebezpieczne oraz okreslenia sposobu zapobiegania
mieszania sie odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne w toku
gospodarowania tymi odpadami.

XVIIL.8. Zobowigzuje operatora instalacji do opracowania instrukcji obstugi
(eksploatacji) instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
w terminie 4 miesiecy od dnia jej uruchomienia.

XVIIL.9. Zobowigzuje operatora instalacji do opracowania instrukcji eksploatacji
opisujgcej techniki kontroli przy zatadunku i wytadunku odpadodw, z uwzglednieniem
procedur na wypadek stwierdzenia w strumieniu dostarczonych odpaddéw, odpaddéw
noszgcych charakter odpadéw niebezpiecznych, w terminie do 4 miesiecy od dnia
gdy niniejsza decyzja stanie sie ostateczna.
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XVIII1.10. W celu sprawdzenia skutecznos$ci dziatania biofiltrow, tj. dotrzymania stopnia
redukcji substancji odorotwérczych do poziomu ponizej 1000 ou/m3, zobowigzuje
operatora instalacji do przeprowadzania pomiaréw emisji zanieczyszczen odorowych
z biofiltrow metodg olfaktometryczng z czestotliwoscia 2 razy w roku, w tym
CO najmniej raz w okresie letnim.

Wyniki  ww. pomiaréw nalezy przedktadaé Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

XVIII.11. Przestrzegany bedzie rezim technologiczny. Przetwarzanie odpadow
prowadzone bedzie w sposdb zapewniajgcy ograniczenie ucigzliwosci odorowej oraz
pytowej poza terenem do ktérego Spoétka posiada tytut prawny.

XVIII.12. Opracowany i wdrozony zostanie program zarzgdzania odorami celem
prewencji i redukcji odorow do dnia 30 grudnia 2017 r. Program zostanie
przedstawiony Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego nie pozniej niz 30 dni
od daty jego zatwierdzenia.

XVII.13. W przypadku niedotrzymania pozioméw wskazanych w tab. 17
(BAT-AELS) okreslonych dla emitorow E -6, E -7, E — 8 i E — 9 zobowigzuje operatora
instalacji, w terminie trzech miesiecy od daty prowadzenia pomiarow,
do wyposazenia ww. emitorow wentylacji ogolnej hali mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw w urzgdzenia ochrony powietrza, zgodnie z wymaganiami
Bat 25.

XVIII.14. Zobowigzuje operatora instalacji, w terminie do dnia 31 grudnia 2024r.
do zamkniecia biofiltra i wyposazenia go w emitor oraz kro¢ce pomiarowe,
a dla nowych warunkow eksploatowania instalacji w terminie do
31 pazdziernika 2024r. wystgpienia z wnioskiem o zmiane pozwolenia
zintegrowanego.

XVIII.15. Zobowigzuje operatora instalacji do wykonywania badah kontrolnych
poziomu zawartosci kadmu (Cd), PFOA i PFOS w odciekach z czestotliwoscig raz na
dwa lata w celu kontroli poziomu emisji tych substancji w odciekach. Wyniki tych
badan przedtozy¢ nalezy do Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie
30 dni od daty ich wykonania.

XVIII1.16. Zobowigzuje operatora instalacji w terminie 1 miesigca od dnia gdy niniejsza
decyzja stanie sie ostateczna do opracowania i wdrozenia procedury nadzoru nad
parametrami odprowadzanych z instalacji $ciekow oraz przedtozenia jej do Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego.

XVIII.17. Zobowigzuje operatora instalacji do przedtozenia w terminie do dnia
1 grudnia 2032 roku dokumentu potwierdzajgcego tytut prawny do nieruchomosci,
na ktorej zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja, zawartego w formie aktu
notarialnego.

XVIILLA. Zabezpieczenie roszczen:

XVIILA.1. W stosunku do posiadacza odpadow Miejskiego Zaktadu Komunalnego
Sp. z 0.0., ul. Komunalna 1, 37- 450 Stalowa Wola (NIP 865-000-30-71, Regon:
830036219) z tytutu przetwarzania odpaddw ustanowione zostato zabezpieczenie
roszczen umozliwiajgce pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:
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1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpaddéw usuniecie odpadéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, zgodnie z art. 26
ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,

2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
z 0 odpadach,

- w tym usuniecia odpadow i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami
stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkow
w srodowisku lub szkdéd w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia
13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w srodowisku i ich naprawie
w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajgcej na zbieraniu i przetwarzaniu
odpaddw, na podstawie posiadanego pozwolenia zintegrowanego na wiasny koszt,
w terminie wskazanym w decyzji wydanej w przypadku cofniecia zezwolenia na
przetwarzanie odpaddéw

— w wysokosci 87 549,16 zt (stownie: osiemdziesigt siedem tysiecy piecéset

czterdziesci dziewie¢ ztotych 16/100) w formie depozytu.

XVIIILA.2. Zobowigzuje posiadacza odpadow Miejski Zaktad Komunalny Sp. z o.0.,
ul. Komunalna 1, 37- 450 Stalowa Wola (NIP 865-000-30-71, Regon: 830036219)
do utrzymywania ustanowionego zabezpieczenia roszczen przez okres
obowigzywania niniejszego pozwolenia zintegrowanego uwzgledniajgcego
przetwarzanie odpadow oraz po zakonhczeniu jego obowigzywania, do czasu
uzyskaniu ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczen. Oryginat
dokumentu potwierdzajgcego utrzymanie ustanowionego zabezpieczenia roszczen
nalezy przediozy¢ do Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego w terminie
do 14 dni od jego wydania.

XIX. Obowiazki i warunki, dla ktérych w decyzji nie zostalty okreslone terminy
realizacji obowigzuja z chwilg, gdy niniejsza decyzja stanie si¢ ostateczna.

XX. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.”

Il. Stwierdzam wygasniecie decyzji Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego
z dnia 21.11.2017r., znak: OS-1.7222.52.35.2017.MD - tekst jednolity zmienionej
decyzjg z dnia 16.11.2023r., znak: OS-1.7222.7.17.2018.MD udzielajgcg Miejskiemu
Zaktadowi Komunalnemu Sp. z o0.0., ul. Komunalna 1, 37-450 Stalowa Wola
(NIP  865-000-30-71, Regon: 830036219) pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie w Stalowej Woli instalacji do mechaniczno - biologicznego
przetwarzania odpadow komunalnych o wydajnosci maksymalnej czesci
mechanicznej 59 500 Mg/rok, 360 Mg/dobe i wydajnosci maksymalnej czesci
biologicznej 28 000 Mg/rok, 110 Mg/dobe (MBP) oraz do przetwarzania selektywnie
zbieranych odpadoéw ulegajgcych biodegradacji i bioodpadow o wydajnosci
maksymalnej 5 000 Mg/rok.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 03.01.2024r., L.dz. 50/01/24/MZK (data wptywu: do tut. Urzedu
09.01.2024r.) Miejski Zaktad Komunalny Sp. z o0.0., ul. Komunalna 1,
37-450 Stalowa Wola wystgpit z wnioskiem w sprawie wydania nowego pozwolenia
zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia
zintegrowanego udzielonego ww. Spoice decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 21.11.2017r., znak: 0OS-1.7222.52.35.2017.MD - tekst
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jednolity zmieniong decyzjg z dnia 16.11.2023r., znak: OS-1.7222.7.17.2018.MD
na prowadzenie w Stalowe] Woli instalacji do mechaniczno - biologicznego
przetwarzania odpadow komunalnych o wydajnosci maksymalnej czesci
mechanicznej 59 500 Mg/rok, 360 Mg/dobe i wydajnosci maksymalnej czesci
biologicznej 28 000 Mg/rok, 110 Mg/dobe (MBP) oraz do przetwarzania selektywnie
zbieranych odpadow ulegajgcych biodegradacji i bioodpadow o wydajnosci
maksymalnej 5 000 Mg/rok.

Informacja o przedtozonym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
I jego ochronie w karcie informacyjnej pod numerem 26/2024.

Rozpatrujgc wniosek ustalono, co nastepuje:

Miejski Zaktad Komunalny Sp. z 0.0., ul. Komunalna 1, 37-450 Stalowa Wola
posiada pozwolenie zintegrowane udzielone na eksploatacje instalacji kwalifikowanej
zgodnie z pkt. 5 ppkt 3 b) zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) do instalacji przeznaczonych do kombinacji
odzysku i unieszkodliwiania odpadow o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton
na dobe, z wykorzystaniem dziatan obrobki biologicznej oraz obrobki wstepnej
odpaddw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania, na funkcjonowanie ktorej
wymagane jest uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Na podstawie § 2 ust. 1 pkt. 47 Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywaé na
srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839), ww. instalacja zaliczana jest do
przedsiewzieC mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na sSrodowisko,
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2023r. poz. 1094), tj. do instalacji
do przetwarzania w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 21 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach odpadow inne niz wymienione w pkt 41 i 46, w tym sktadowiska odpadow
inne niz wymienione w pkt 41, moggce przyjmowac odpady w ilosci nie mniejszej niz
10 t na dobe lub o catkowitej pojemnosci nie mniejszej niz 25 000 t, z wytgczeniem
instalacji do wytwarzania biogazu rolniczego w rozumieniu art. 2 pkt 2 ustawy z dnia
20 lutego 2015 r. o odnawialnych zrédtach energii (Dz.U. z 2018r., poz. 2389, ze zm.).
Tym samym, zgodnie z art. 183, w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2024r., poz. 54) organem
wiasciwym do wydania/zmiany pozwolenia zintegrowanego jest Marszatek
wojewddztwa.

Zgodnie z art. 217 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska, organ wiasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na
wniosek prowadzgcego instalacje, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich
zmian wprowadzonych do tresci tego pozwolenia od dnia jego wydania. W ramach
postepowania w sprawie wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego,
zgodnie z art. 217 ust. 2 w/w ustawy witasciwy organ dokonuje ujednolicenia
tekstu pozwolenia oraz stwierdza wygasniecie dotychczasowego pozwolenia
zintegrowanego.

Przywotane powyzej przepisy prawa nie dajg organowi mozliwosci
wprowadzania zmian w ujednolicanym tekscie pozwolenia zintegrowanego, majg
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jedynie na celu uporzgdkowanie zapisbw obowigzujgcego pozwolenia
zintegrowanego uwzgledniajgcych wszystkie wprowadzone w pozwoleniu dotychczas
zmiany, tak aby zapewni¢ czytelnos¢ i przejrzystos¢ wydanych decyzji
administracyjnych.

Nadto, podkreslenia wymaga rowniez, iz w przypadku wydania tekstu
jednolitego pozwolenia zintegrowanego wnioskodawca, zgodnie z art. 217 ust. 3 w/w
ustawy Prawo ochrony s$rodowiska nie przedktada informacji wynikajgcych
z przepiséw art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz nie zapewnia sie udziatu
spoteczenstwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
0 udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko. Nie jest takze
wymagane wniesienie przez prowadzgcego instalacje optaty rejestracyjne;.

Miejski Zaktad Komunalny Sp. z o.0., ul. Komunalna 1, 37-450 Stalowa Wola
dziata w oparciu o pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 21.11.2017r., znak: OS-1.7222.52.35.2017.MD
— tekst jednolity, zmienione jedng decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 16.11.2023r., znak: OS-1.7222.7.17.2018.MD na prowadzenie w Stalowej Woli
instalacji do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych
o wydajnosci maksymalnej czesci mechanicznej 59 500 Mg/rok, 360 Mg/dobe
i wydajnosci maksymalnej czesci biologicznej 28 000 Mg/rok, 110 Mg/dobe (MBP)
oraz do przetwarzania selektywnie zbieranych odpadow ulegajacych biodegradacii
i bioodpadoéw o wydajnosci maksymalnej 5 000 Mg/rok.

Decyzja Marszatka Wojewoédztwa Podkarpackiego z dnia 21.11.2017r.,
znak: 0S-1.7222.52.35.2017.MD stanowita ujednolicenie tekstu obowigzujgcego
pozwolenia zintegrowanego udzielonego Miejskiemu Zaktadowi Komunalnemu
Sp. z o0.0.,, ul. Komunalna 1, 37-450 Stalowa Wola (Regon: 830036219,
NIP: 865-000-30-71) decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
17.08.2017r., znak: 0S-1.7222.12.2.2015.MD zmienionego decyzjg z dnia
23.08.2017r., znak: 0S.1.7222.36.36.2016.MD na prowadzenie w Stalowej Woli
instalacji do mechaniczno — biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych (MBP) o wydajnosci maksymalnej czesci mechanicznej 57 000 Mg/rok,
250 Mg/dobe i wydajnosci maksymalnej czesci biologicznej 28 000 Mg/rok,
110 Mg/dobe oraz instalacji do przetwarzania selektywnie zebranych odpadow
zielonych i innych bioodpadéw o wydajnosci maksymalnej 2 500 Mg/rok.

Przedmiotowa decyzja na wniosek Miejskiego Zaktadu Komunalnego
Sp. z 0.0. z dnia 05.04.2018r., L.dz.48/04/18/MZK (data wptywu: 09.04.2018r.)
wraz z jego poézniejszymi uzupetnieniami zmieniona zostata przez Marszatka
Wojewoddztwa Podkarpackiego decyzja z dnia 16.11.2023r., znak:
0S-1.7222.7.17.2018.MD.

Zmiany wprowadzone ww. decyzjg wynikaty przede wszystkim z obowigzku
dostosowania zapiséw decyzji do znowelizowanej ustawy o odpadach.
Znowelizowana ustawa z dnia 20 lipca 2018r. o zmianie ustawy o odpadach oraz
niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592), ktdra weszta w zycie w dniu
5 wrzesnia 2018r. wprowadzita zmiany w zakresie wymagan co do wniosku o wydanie
zezwolen na zbieranie odpaddw i przetwarzanie odpaddw oraz wymagan co do takich
zezwolen, w tym m.in. obowigzek dotgczenia szeregu dodatkowych dokumentéw do
wniosku (tj.: dokumentu poswiadczajgcego tytut prawny do nieruchomosci, na ktorej
zlokalizowana jest instalacja w formie aktu notarialnego, stosownych zaswiadczen
i oswiadczen, propozycji wysokosci i formy zabezpieczenia roszczen, operatu
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przeciwpozarowego sporzgdzonego przez uprawnionego rzeczoznawce do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych oraz postanowienia, o ktorym mowa w art. 184
ust. 4 pkt. 6) ustawy Prawo ochrony srodowiska)), a takze zmieniajgca ustawe z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2019r., poz. 1396 ze zm.),
w zakresie zmiany wymagan dotyczgcych wniosku o wydanie pozwolenia
na wprowadzanie substancji lub energii do Srodowiska i wymagan dotyczacych
samego pozwolenia. Uwzgledniajgc ww. zmiany ustawowe w obowigzujgcej decyzji
okreslono, zgodnie z wymogiem art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach maksymalne masy
poszczegolnych rodzajow odpadow i maksymalne tgczne masy wszystkich rodzajow
odpaddw, ktére mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie w instalacji oraz ktore
mogg by¢ magazynowane w okresie roku, podano najwieksze masy odpadow, ktore
mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym
lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpaddéw wynikajgce z wymiarow
obiektu budowlanego oraz okreslono catkowitg pojemnos¢ instalacji wyrazong
w Mg (podane masy ustalone zostaty zgodnie z danymi podanymi w opracowanym
dla instalacji operacie przeciwpozarowym pn. ,Operat przeciwpozarowy dot.
magazynowania odpadéw w instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadow komunalnych oraz instalacji do przetwarzania selektywnie zbieranych
odpadéw zielonych i bioodpadow zlokalizowanych w Stalowej Woli przynalezgcych
do Miejskiego Zaktadu Komunalnego Sp. z 0.0.”). Ponadto, zgodnie z wymogiem
art. 184 ust. 2 pkt. 16 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w decyzji ustalono
warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego, zobowigzano
prowadzgcego instalacje - Miejski Zaktad Komunalny Sp. z 0.0., zgodnie z art. 41b.
ustawy o odpadach do przedtozenia do dnia 01.12.2032r. dokumentu
potwierdzajgcego tytut prawny do dysponowania nieruchomoscig, w formie aktu
notarialnego (przedtozona umowa dzierzawy w formie aktu notarialnego —
Repetytorium A nr 1708/2020 poswiadczajgca tytut prawny Miejskiego Zaktadu
Komunalnego Sp. z o0.0., ul. Komunalna 1, 37 - 450 Stalowa Wola do nieruchomosci
zostata zawarta na czas okreslony, tj. od dnia 04.03.2020r. do dnia 01.12.2032r.),
z zastrzezeniem, iz zgodnie z art. 193 ust. 1 pkt. 2) Prawo ochrony srodowiska nie
przedtozenie stosowanego dokumentu w wyznaczonym terminie spowoduje wygasnie
Z mocy prawa pozwolenia zintegrowanego w czesci obejmujgcej przetwarzanie
odpadow. Zobowigzano rowniez prowadzgcego instalacje - Miejski Zaktad Komunalny
Sp. z 0.0., na podstawie art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwigzku
z art. 48a. ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (z uwagi, iz w przedmiotowe]
instalacji realizowane bedg procesy przetwarzania odpadéw R12, R3 i D8, a odpady
przed procesem ich przetwarzania kierowane bedg do wyznaczonych, tymczasowych
miejsc magazynowania), do ustanowienia zabezpieczenia roszczehn umozliwiajgcego
pokrycie kosztéw wykonania zastepczego decyzji nakazujgcej, usuniecie odpaddw
z miejsca nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania oraz i ich
zagospodarowania fgcznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej
lub usuniecia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkéd w srodowisku. Posiadacz
odpadéw ma obowigzek utrzymywaé ustanowione zabezpieczenie roszczenh przez
okres obowigzywania pozwolenia zintegrowanego uwzgledniajgcego przetwarzanie
odpadow i po jego zakonczeniu, do czasu uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie
zabezpieczenia roszczen, o ktorej mowa w ust. 18. ustawy o odpadach.
Ww. zabezpieczenie roszczeh ustanowione zostato postanowieniem Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 16 Ilutego 2021r., znak: OS-1.7222.7.
17.2018.MD w wysokosci 87 549,16 zi. (stownie: osiemdziesigt siedem tysiecy
piecset czterdziesci dziewie¢ ztotych 16/100), w formie depozytu.
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Z uwagi iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie odpadow,
wprowadzone zmiany o ktérych mowa powyzej, poprzedzone zostaty, zgodnie
z art. 41a ustawy o odpadach wystgpieniem do Podkarpackiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie i Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Stalowej Woli o przeprowadzenie kontroli ww.
instalacji oraz do wtasciwego ze wzgledu ma miejsce prowadzenia dziatalnosci
Prezydenta Miasta Stalowej Woli o0 wydanie stosownej opinii.

Postanowieniem z dnia 10.12.2020r., znak: PZ.5560.3-4.2020 Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Stalowej Woli stwierdzit spetnienie przez
ww. instalacje wymagan okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;j
zawartymi w operacie przeciwpozarowym z listopada 2019r. pn.: ,Operat
przeciwpozarowy dot. magazynowania odpadow w instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadow komunalnych oraz instalacji do przetwarzania
selektywnie zbieranych odpadow zielonych i bioodpadéw zlokalizowanych w Stalowej
Woli przynalezgcych do Miejskiego Zaktadu Komunalnego Sp. z 0.0.”, opracowanym
przez uprawnionego rzeczoznawce ds. zabezpieczen pozarowych, uzgodnionym
pozytywnie przez Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Stalowe;j
Woli postanowieniem z dnia 31.01.2020r., znak: PZ.5560.3-1.2020.

Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Rzeszowie,
Delegatura w Tarnobrzegu wydat w dniu 23.06.2022r. postanowienie znak:
DTWI.7060.34.2022.ASO o spetnieniu przez ww. instalacje wymagan okreslonych
w przepisach ochrony srodowiska.

Prezydent Miasta Stalowej Woli nie wydat opinii w terminie okreslonym
w art. 106 § 3 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego, tym samym w mys$l art. 41 ust. 6b. ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach przyjeto, ze wnioskowane zmiany zaopiniowane
zostaty pozytywnie.

W obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym, zgodnie z wnioskiem Spoiki
zwiekszona zostata zdolno$¢ przerobowa wezta do mechanicznego i recznego
przetwarzania odpadéw (linii sortowniczej) oraz do kompostowania odpadéw
ulegajgcych biodegradacji i bioodpaddéw. Wydajnos¢ wezta do mechanicznego
i recznego przetwarzania, po zmianach okreslona zostata na 59 500 Mg/rok
(360 Mg/dobe), w tym: sortownie zmieszanych odpadéw komunalnych
w maksymalnej ilosci 54 000 Mg/rok (bez zmian) natomiast zmieszanych odpadow
opakowaniowych i odpadow selektywnie zbieranych w maksymalnej fgcznej ilosci
do 5 500 Mg/rok, natomiast dla procesu kompostowania okreslona zostata na
5000 Mg/rok. Przedmiotowa instalacja, posiada status Instalacji komunalnej do
mechaniczno - biologicznego przetwarzania (niesegregowanych) zmieszanych
odpadow komunalnych i odpaddéw selektywnie zbieranych (MBP), zapewniajgcej
mechaniczno - biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych)
odpadoéw komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych frakcji nadajgcych sie w catosci lub w czesci do odzysku, o ktérej mowa
w art. 35 ust. 6 pkt. 1) ustawy o odpadach. Zapisy obowigzujgcego od dnia
26 kwietnia 2021r. Planu Gospodarki Odpadami dla Wojewddztwa Podkarpackiego
na lata 2020 — 2026 z perspektywg do 2032 roku wraz z planem inwestycyjnym
stanowigcym zatgcznik do WPGO oraz Prognozg oddziatywania projektu WPGO
na srodowisko (Uchwata NR XXXVI1/784/21 Sejmiku Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 26 kwietnia 2021r.w sprawie uchwalenia ww. Planu Gospodarki Odpadami dla
Wojewodztwa Podkarpackiego na lata 2020 — 2026 z perspektywg do 2032 roku wraz
z planem inwestycyjnym stanowigcym zatgcznik do WPGO oraz Prognozg
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oddziatywania projektu WPGO na $rodowisko) dopuszczaty mozliwos¢ zwiekszenia
mocy przerobowej ww. instalacji do mechaniczno — biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych do 59 500 Mg/rok dla wezta mechanicznego
i recznego przetwarzania oraz do 5 000 Mg/rok dla procesu kompostowania (wezet
biologicznego przetwarzania) pod warunkiem zapewnienia petnej hermetyzaciji
procesu (zapewnienia zamknietych bioreaktorow z kontrolg parametréw procesowych
I zabezpieczeniami przed emisjami) i pod warunkiem realizowania procesu R3
(recykling organiczny), z uwzglednieniem przyjecia i magazynowania odpaddéw przed
i po procesie (dotyczy odpaddw zawierajgcych czesci organiczne z wytgczeniem
odpadow z selektywnej zbiorki).

Nadto, w ww. decyzji wprowadzone zostaty zmiany w rodzajach i ilosciach
odpadow przetwarzanych i odpadow wytwarzanych oraz poszerzony zostat katalog
odpadéw przetwarzanych w poszczegdélnych procesach. Zmiany te wynikaty ze
wzrostu ilosci odpaddw selektywnie zbieranych dostarczanych do przetworzenia do
przedmiotowej instalacji z obstugiwanych przez ww. Spétke terendéw bedgcych
nastepstwem wejscia w zycie rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
29 grudnia 2016 r. w sprawie szczegotowego sposobu selektywnego zbierania
wybranych frakcji odpadéw (Dz.U. 2019 poz. 2028).

W ww. decyzji wprowadzone zostaty takze zmiany majgce na celu dostosowanie
zapisow pozwolenia zintegrowanego do obowigzujgcego od dnia 24 stycznia 2023 r.
rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 28 grudnia 2022r. (Dz. U z 2023.,
poz. 56) w sprawie mechaniczno - biologicznego przetwarzania niesegregowanych
(zmieszanych) odpadéw komunalnych.

Stosownie do tresci art. 42 ust. 1 pkt. 6a) ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
o odpadach - przepis obowigzuje od dnia 01 stycznia 2022r. (wprowadzony zostat
ustawg z dnia 17 listopada 2021r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych
innych ustaw) w obowigzujgcej decyzji, na wniosek Spotki okreslone zostaty warunki
przetwarzania odpadéw ulegajgcych biodegradacji i bioodpaddéw prowadzgce do
utraty statusu odpaddéw w wyniku prowadzenia procesu przetwarzania, w tym
recyklingu organicznego metodg R3 (kompostowania). Odpady kierowane do ww.
procesu spetnia¢ bedg wymagania okreslone w art. 14 ust 1 ustawy o odpadach.
Dla poszczegdlnych rodzajéw odpaddéw kierowanych do procesu R3 zastosowane
bedg szczegodtowe warunki utraty statusu odpadu okreslone w decyzji. Na skutek
poddania odpaddéw ulegajgcych biodegradacji i bioodpaddw przetworzeniu w procesie
R3 /Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania)/
odpady utracg status odpadéw i stang sie produktem zgodnie z ich pierwotnym
przeznaczeniem. W procesie powstawat bedzie organiczny srodek poprawiajgcy
wiasciwosci gleby o nazwie ,Glebowitka”, spetniajgcy wymagania okreslone
w przepisach ustawy z dnia 10 lipca 2007r. o nawozach i nawozeniu oraz zapisy
rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 z dnia
21 pazdziernika 2009r. okreslajgce przepisy sanitarne dotyczgce produktow
ubocznych pochodzenia zwierzecego, nieprzeznaczonych do spozycia przez ludzi
(...), dopuszczony do obrotu decyzjg Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi Nr G-872/19
z dnia 27.08.2019r. W przypadku braku spetniania wymagan decyzji okreslajgcej
warunki wytwarzania nawozu organicznego powstawaty bedg odpady o kodzie
19 05 01 /Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych i podobnych/
i odpady o kodzie 19 05 03 /Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy
sie do wykorzystania)/.
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W decyzji, na wniosek Spoétki zwiekszone zostato dopuszczalne zuzycie gazu

propan - butan do 37 000 dm3/rok, ktére wynikato z zakupu przez Spoétke wodzka
widtowego zasilanego gazem.

Ponadto, dostosowano zapisy obowigzujgcej decyzji do wymogow konkluzji BAT

z dnia 10 sierpnia 2018 r. dotyczgcych najlepszych dostepnych technik w odniesieniu
do przetwarzania odpaddéw, zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE (Dz. U. Unii Europejskiej L 208/38). W decyzji okreslone zostaty:

zgodnie z BAT 2 i BAT 5 zastosowane w przedmiotowej instalacji techniki
majgce na celu poprawe ogolnej efektywnosci srodowiskowej zespotu urzgdzen
oraz ograniczenia ryzyka s$rodowiskowego zwigzanego z postepowaniem
i przemieszczaniem odpaddéw, zgodnie z wdrozonym w instalacji systemem
SCADA,

zgodnie z  BAT 3 wykazy strumieni sciekow oraz gazow odlotowych
odprowadzanych z instalacji w celu ograniczania emisji do powietrza, jako czesé¢
systemu Srodowiskowego, o ktérym mowa w BAT 1,

zgodnie z BAT 4 i BAT 13 zastosowane techniki majgce na celu ograniczenie
ryzyka srodowiskowego zwigzanego z magazynowaniem odpadow oraz
zapobieganie emisjom odoréw lub jezeli jest to niemozliwe ich ograniczania,
zgodnie z BAT 6 i BAT 7 zakres i czestotliwos¢ monitorowania
zidentyfikowanych w $ciekach istotnych dla procesu mechaniczno -
biologicznego przetwarzania odpadéw substanciji,

zgodnie z BAT 8 zakres i czestotliwos¢ monitorowania zidentyfikowanych
w strumieniu gazow odlotowych istotnych dla procesu mechaniczno -
biologicznego przetwarzania odpadow substanciji,

zgodnie z BAT 11, BAT 19 i BAT 35 zastosowane techniki w celu
zoptymalizowania zuzycia wody,

zgodnie z BAT 12, BAT 13 i BAT 33 zastosowane techniki w celu zapobiegania
wystepowaniu emisji odoréw lub ich ograniczania oraz poprawienia ogolnej
efektywnosci srodowiskowe;j,

zgodnie z BAT 14 i BAT 39 zastosowane techniki majgce na celu zapobieganie
emisjom rozproszonym do powietrza, w szczegolnosci pytu, zwigzkow
organicznych i odoréw lub ich ograniczania,

zgodnie z BAT 17 i BAT 18 zastosowane techniki w celu zapobiegania emisjom
hatasu i wibracjom lub ich ograniczania,

zgodnie z BAT 19, BAT 20 i BAT 35 zastosowane w instalacji techniki majgce
na celu zmniejszenie ilosci wytwarzanych sciekéw lub ich ograniczania,
zgodnie z BAT 20, Tabelg 6.2. BAT-AEIs okreslone zostaty poziomy emisiji
powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AELSs) w odniesieniu do
zrzutdow posrednich do odbiornika wodnego dla istotnych substancji
zidentyfikowanych w $ciekach,

zgodnie z BAT 34, Tabelg 6.7. BAT-AEIs okreslone zostaty dopuszczalne
poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
w odniesieniu do zorganizowanych emisji NHs, odoréw, pytu i catkowitego LZO
do powietrza.

Proces biologicznego przetwarzania odpadow (stabilizacji beztlenowej i tlenowej

prowadzony bedzie w obiektach zamknietych, bedgcych budynkiem w rozumieniu
art. 3 pkt. 2 ustawy Prawo budowlane, uniemozliwiajgcym oddziatywanie czynnikow
atmosferycznych na te odpady, wyposazonych w szczelne podtoze zapobiegajgce
przedostawanie sie odciekow do $rodowiska oraz w urzgdzenia ochrony powietrza
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zapobiegajgce przedostawaniu sie zanieczyszczen, w szczegolnosci pylu do
powietrza. Proces prowadzony bedzie jednoetapowo. Z kolei proces kompostowania
odpadow ulegajgcych biodegradaciji i bioodpadow prowadzony bedzie jednoetapowo
lub Il etapowo. | etap procesu prowadzony bedzie w przeznaczonym na ten cel
zamknietym bioreaktorze, bedgcym budynkiem w rozumieniu art. 3 pkt. 2 ustawy
Prawo budowlane, uniemozliwiajgcym oddziatywanie czynnikow atmosferycznych na
te odpady, wyposazonym w szczelne podtoze zapobiegajgce przedostawanie sie
odciekdbw do srodowiska oraz w urzgdzenia ochrony powietrza zapobiegajgce
przedostawaniu sie zanieczyszczen, w szczegoélnosci pytu do powietrza.
Il etap prowadzony bedzie na placu, gdzie odpady formowane bedg w pryzmy
przykrywane widkning. Taki sposob prowadzenia procesu nie bedzie naruszat
zapisow Wojewddzkiego Planu Gospodarki Odpadami dla Wojewddztwa
Podkarpackiego wraz z planem inwestycyjnym, ktory okresla szczegdlnie promowane
I wspierane w gospodarce odpadami kierunki dziatan, jak réwniez zapisow ww.
konkluzji BAT. Plan inwestycyjny wskazuje, ze rozbudowa/modernizacja instalaciji
dopuszczalna jest pod warunkiem zapewnienia hermetyzacji procesu przetwarzania
odpadow z uwzglednieniem przyjecia oraz magazynowania odpadow przed
i po procesie (dotyczy odpadow zawierajgcych czesci organiczne z wytgczeniem
odpadoéw z selektywnej zbiorki). W analizowanym przypadku nie nastgpita rozbudowa
ani modernizacja instalacji. Odnoszgc sie natomiast do zastosowania wymogow
konkluzji BAT do prowadzonego procesu kompostowania odpadéw wzieto pod uwage
zapis sekcji 3. konkluzji BAT (Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do
biologicznego przetwarzania odpadow), tj. BAT 34, BAT 37 i BAT 39, w ktorych
wskazane zostaly mozliwe do zastosowania techniki ograniczania emis;ji
do powietrza i odorow, w tym zgodnie z BAT 34 obowigzek spetnienia poziomow
emisji powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu
do emisji zorganizowanych (Tabela 6.7). Ww. konkluzje BAT 37 (konkluzje dotyczace
BAT w odniesieniu do tlenowego przetwarzania odpaddw) wskazujg mozliwosc
zastosowania na aktywnych pryzmach kompostu jako jednej z technik ograniczania
emisji odorow i emisji rozproszonej, w przypadku prowadzenia procesu na otwartej
przestrzeni przykry¢ z potprzepuszczalnych membran. Uwzgledniajgc zapisy ww.
konkluzji BAT, Organ dopuscit na okres dwoch lat mozliwo$¢ prowadzenia procesu
kompostowania odpadow ulegajgcych biodegradacji i bioodpadéw Il etapowo, w tym
Il etap w formie pryzm przykrywanych widkning, z mozliwoscig jego dalszego
przedtuzenia, w przypadku braku negatywnego oddziatywania tej instalacji na obszary
wrazliwe.
W celu uzyskania zgodnosci zapisow obowigzujgcej decyzji z konkluzjami BAT
w decyzji, jak przywotano powyzej, okreslone zostaty dopuszczalne poziomy emisiji
powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do
zorganizowanych emisji NHs, odorow, pytu i catkowitego LZO do powietrza, zgodnie
z BAT 34, Tabelg 6.7., z zastrzezeniem, iz w przypadku niedotrzymania przez
operatora instalacji pozioméw wskazanych w tab. 17 (BAT-AELs) okreslonych dla
emitoréw E-6, E-7, E-8 i E-9 operator instalacji winien w terminie trzech miesiecy od
daty prowadzenia pomiarow wyposazy¢ ww. emitory wentylacji ogdlnej hali
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw w urzgdzenia ochrony powietrza,
zgodnie z wymaganiami BAT 25. Ponadto, zgodnie z BAT 8 okreslone zostaty zakres
i czestotliwosé monitorowania zidentyfikowanych w strumieniu gazéw odlotowych
istotnych dla procesu mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadoéw substanciji.
Zgodnie z konkluzjami BAT dla przetwarzania odpadéw emisje do powietrza
z instalacji podlegajg monitorowaniu w zakresie zanieczyszczen: pyt, LZO, NHs, H2S
i odory, z czestotliwoscig co najmniej co szes¢ miesiecy. Konkluzje w BAT 8 wskazujg
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do monitorowania normy EN 13284-1 (pyt), EN 13725 (odory) oraz EN 12619 (catkowite
LZO). Wedtug stanowiska Ministra Klimatu i Srodowiska w zakresie funkcjonowania, tj.
w zakresie wyboru miejsc pomiaru odcinkéw pomiarowych w przewodach gazow
odlotowych, celu i planowania pomiaru oraz zawartosci sprawozdania wszystkie z tych
norm odnoszg sie do normy EN 15259 ,Jakos$¢ powietrza — pomiary emisji ze zrodet
stacjonarnych — wymagania dotyczgce miejsc pomiaru i odcinkdw pomiarowych, celu
i planowania pomiaru oraz sprawozdania’. W zwigzku z tym warunkiem niezbednym
do przeprowadzenia pomiaréw technicznych, w tym w szczegolnosci z biofiltra jest
prawidlowe wykonanie stanowisk pomiarowych. W przypadku biofiltra otwartego
wiasciwym rozwigzaniem wydaje sie zabudowanie wylotu z urzadzenia
i odprowadzenie emitowanych zanieczyszczen do kanatu, rury, komina, na ktorym
zlokalizowane zostang stanowiska pomiarowe umozliwiajgce wykonanie pomiaréw
okresowych oraz pomiaréw kontrolnych przez laboratorium Gtéwnego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

We wniosku dla zastosowanego w instalacji biofiltra typu otwartego Spédtka
zaproponowata monitoring emisji z emitorow instalacji z wykorzystaniem metodyki
wskazane] w poradnikach w 4 rozdziale Wytycznych technicznych — Technical
GuidanceNote (Monitoring) M9  Environmental monitoring of bioaerosol
satregulatedfacilities (Environment Agency, July 2018, Version 2). Metodyka
zaproponowana w przywotanych powyzej wytycznych okresla sposob pobierania
probek bioaerozolu przy wykorzystaniu okapu o powierzchni co najmniej 1 m?
z kominem o $rednicy od 0,14 do 0,20 m. Prébki pobierane sg w siatce czesciowych
obszarow, ktéra zalezy od wielkosci biofiltra. Zaproponowany sposéb wykonania
pomiarow jest odstepstwem od metodyk wskazanych w BAT 8 przy zatozeniu braku
technicznych mozliwosci statej zabudowy biofiltra i odprowadzania strumienia
zanieczyszczeh kominem. Sposdb montazu punktu pomiarowego oraz wykonania
pomiaru proponowang wyzej metodykg prowadzgcy instalacje zobrazowat
sprawozdaniem z pomiarow wykonanych 29 pazdziernika 2021r. na przedmiotowym
biofiltrze przez laboratorium akredytowane (sprawozdanie przedtozone przy pismie
z dnia 5 listopada 2021r. znak: 35/11/21/MZK). W zwigzku z tym, ze wskazane
rozwigzanie mogto budzi¢ zastrzezenia wiarygodnosci wielko$ci zmierzonej emisji
przeprowadzono konsultacje z Przedstawicielem Centralnego Laboratorium
Badawczego GIOS Oddziat w Rzeszowie, zajmujgcego sie kontrolnymi pomiarami
emisji. Przeanalizowano ww. wyniki pomiarow i stwierdzono niezgodnosci
w zakresie spetnienia wymagan norm: PN-EN15259:2011, PN-Z-04030-7:1994,
PN-EN12619:2013 oraz PN-EN13284-1:2018-02, w tym w szczegoInosci:

— spos6b poboru prob na biofiltrze otwartym, ktéry obrazuje zdjecie znajdujace
sie na stronie 21 sprawozdania moze wskazywac, ze uktad pomiarowy nie byt
szczelny. Ponadto miejsce poboru prob zostato zlokalizowane w bezposrednim
sgsiedztwie nieszczelnej Sciany biofiltra utworzonej z desek. Lokalizacja punktu
pomiarowego na emitorze zastepczym moze nie spetnia¢c wymogow normy
PN-EN 15259:2011 (str. 16), a wynik moze nie byC reprezentatywny dla catej
powierzchni biofiltra jednosekcyjnego o wymiarach: 14,6 x 12,8m,

— W czasie pomiaréw nie zmierzono predkosci gazéw w przekroju pomiarowym (m/s)
a w uwadze pod tabelg wskazano, ze ,..Z uwagi na brak mozliwosci technicznych
doktadnego pomiaru strumienia gazéw odlotowych emitowanych do atmosfery
przez biofiltr (zrédfo emisji powierzchniowej) zatozono, ze strumien gazéw
wylotowych z biofiltra i gazéw dolotowych kierowanych na biofiltr sg takie same;
Na podstawie powyzszego zatozenia wyznaczono strumien masowy emitowanych
przez  biofiltr  substancji do atmosfery...”. Nie podano nic wiecej,
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a parametr ten jest istotny w szacowaniu wielkosci emisji oraz szacowaniu

niepewnosci zastosowanych akredytowanych metod pomiarowych.,

— czas poboru préb wynosit 30 min i nie jest zgodny z normg PN- PN-Z-04030-

7:1994.

W zwigzku z powyzszym ustalono, ze przedstawiony sposob wykonania pomiarow
moze nierzetelnie ocenia¢ wielkos¢ emisji z ww. biofiltra otwartego.
W ramach odrebnego postepowania pismem z dnia 10 listopada 2021r., znak:
0S-17221.23.5.2021.BA Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego wystgpit do
Polskiego Centrum Akredytacji z prosbg o przeprowadzenie audytu ww.
sprawozdania z pomiaréw emisji i wskazanie czy zastosowana metoda pomiarowa
w przypadku biofiltra otwartego jest akceptowalna. Polskie Centrum Akredytacji
uznato, iz przedmiotowe badanie wraz z wynikami jest niezgodne z wymogami
i zobligowato laboratorium wykonujgce pomiary posiadajgce akredytacje
do wprowadzenia dziatan korygujgcych. Nastepnie w zwigzku z przeprowadzong
oceng, w procesie nadzoru specjalnego nad laboratorium akredytowanym,
po dokonanych korektach, uznano zastosowane dziatania za wystarczajgce
i potwierdzajgce usuniecie niezgodnosci.

W czasie prowadzonego postepowania, zobowigzano rowniez Spoétke do
przedtozenia ekspertyzy dotyczacej technicznych mozliwosci zabudowania biofiltra
w formie szczelnego, statego przykrycia lekkiej konstrukcji wraz z kominem
wyposazonym w Kkro¢ce pomiarowe, co wedtug stanowiska Ministra Klimatu
i Srodowiska moze byé jedynie podstawg do odstgpienia od zabudowania wylotu
z bidfiltra i odprowadzania emitowanych zanieczyszczen emitorem do powietrza
atmosferycznego oraz stosowania metodyk monitorowania wskazanych we wniosku
opartych na ww. poradnikach.

Prowadzacy instalacje przy pismie z dnia 18.09.2023r. (data wptywu do tut.
Urzedu: 25.09.2023r.) przedtozyt ekspertyze wykonang przez AK NOVA Sp. z o.o.
Po szczegbtowej analizie stwierdzono, iz przedstawiona dokumentacja nie odnosi sie
do technicznych mozliwosci zabudowania biofiltra w formie szczelnego, statego
przykrycia lekkiej konstrukcji wraz z kominem wyposazonym w kré¢éce pomiarowe
0 Co wezwano w postanowieniu, a jedynie zawiera analize techniczno-technologiczng
procesOw zachodzgcych w biofiltrze. W ekspertyzie oceniono jedynie potencjalne
ryzyka zwigzane z zamknieciem biofiltra (co jest znane Organowi) nie biorgc pod
uwage zakresu wskazanego w postanowieniu, a dotyczgacego technicznych
mozliwosci zabudowy oraz zmian technologicznych polegajgcych na przystosowaniu
go do nowych warunkdéw pracy - co wedtug Organu rowniez powinno zostac¢ wziete
pod uwage w przedmiotowej dokumentacji. Uwzgledniajgc jednak rozwigzania
techniczne zabudowy Dbiofiltra zastosowane w podobnych instalacjach
w wojewodztwie podkarpackim (w tym rowniez wspierajgce sie na zewnetrznych
elementach konstrukcyjnych) stwierdzono, ze ekspertyza nie wyczerpuje réznych
mozliwosci technicznych zabudowy oraz zakresu wskazany w postanowieniu.
Zwazywszy jednak na dodatkowy wniosek Spotki o przyspieszenie rozpoznania
przedmiotowej sprawy tut. Organ nie wezwat Strony do uzupetnienia ekspertyzy o ww.
braki. Rozstrzygnat sprawe w oparciu o zebrane dowody i znane mu rozwigzania
techniczne zastosowane w wojewddztwie podkarpackim przez inne podmioty
dziatajgce w tej samej branzy. Jednoczesnie, w decyzji zobowigzat operatora instalacji
w terminie do dnia 31 grudnia 2024 r. do zamkniecia biofiltra i wyposazenia go
w emitor oraz kro¢ce pomiarowe, a dla nowych warunkdéw eksploatowania instalaciji
wystgpienia w terminie do 31 pazdziernika 2024r. z wnioskiem o zmiane pozwolenia
zintegrowanego w tym zakresie.
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W przedmiotowej sprawie, pomimo wielokrotnych wezwan, we wniosku i jego
pozniejszych uzupetnieniach Spoétka nie przedstawita konkretnych dowodéw
wykazujgcych na brak mozliwosci technicznych statej zabudowy wylotu biofiltra, jak
rowniez  kosztoryséw wykazujgcych na nieracjonalnos¢ przedmiotowego
przedsiewziecia. Realizacja przedsiewziecia statego zamkniecia biofiltra jest istotna
nie tylko ze wzgledu na optymalizacje pracy i zapewnienia stabilnych warunkéw
procesu ale réwniez ze wzgledu na wykonanie pomiaréw emisji zgodnie
z obowigzujgcymi normami EN. Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2018/1147 z dnia
10 sierpnia 2018r. ustanawiajgca konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywg
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w BAT8 wskazuje jako obligatoryjne
wykonywanie  monitoringu emisji do powietrza pomiarami  okresowymi
w szczegolnosci w zakresie pytu z wykorzystaniem normy EN 13284-1, catkowitego
LZO z wykorzystaniem normy EN 12619 oraz odorow z wykorzystaniem normy
EN 13725. Wszystkie te trzy normy w zakresie wyboru miejsc pomiaru, odcinkow
pomiarowych w przewodach gazéw odlotowych, celu i planu pomiaru oraz zawartosci
sprawozdania odwotujg sie do normy EN 15259 ,Jakos$¢ powietrza — Pomiary emis;ji
ze zrodet  stacjonarnych —  Wymagania  dotyczgce  miejsc  pomiaru
i odcinkéw pomiarowych, celu i planowania pomiaru oraz sprawozdania”. Warunkiem
niezbednym do przeprowadzenia zgodnie z normg pomiarow emisji (kontrolnych
przez GIOS i samokontrolnych) jest zabudowanie wylotu biofiltra otwartego
i odprowadzenie emitowanych zanieczyszczen do komina, na ktorym mogg zostac
prawidiowo zamontowane stanowiska pomiarowe.

Zdaniem Organu zaproponowana technologia z zastosowaniem biofiltra typu
otwartego nie zapewni skutecznej ochrony przed emisjg substancji odorowych,
w szczegolnosci gdy biofiltry wymagajg diugiego okresu aklimatyzacji drobnoustrojéw
do biodegradacji lotnych zwigzkéw organicznych (tygodnie lub nawet miesigce).
W przypadku biofiltrow typu zamknietego zapewnione sg jednakowe warunki
wilgotnosciowe materiatu filtracyjnego przez caty okres uzytkowania bez wptywu
warunkow atmosferycznych. W zwigzku z tym nie zachodzi zjawisko zwiekszone;
emisji odoréw podczas upalnego lata (kiedy materiat filtracyjny ulega wysuszeniu) jak
i w trakcie mrozow (kiedy zamarza) czy deszczédw nawalnych. Utrzymanie dobrych
warunkéw przemiany zanieczyszczen gwarantujgcych wysoki stopien oczyszczania
mozliwe jest wiec jedynie w stabilnych warunkach jakie zapewnione sg biofiltrze typu
zamknietego. Ponadto zgodnie z opisem technik wskazanych w punkcie 6.1 Konkluz;ji
BAT w zakresie emisji zorganizowanej amoniaku, siarkowodoru, lotnych zwigzkow
organicznych oraz zwigzkéw zapachowych — filtr biologiczny powinien zapewniaé
odpowiednig cyrkulacje powietrza w celu zapewnienia rownomiernego rozktadu
powietrza w wypetnieniu i wystarczajgcego czasu przebywania gazéw odlotowych w
ztozu. Przy czym Konkluzje BAT okreslajg dopuszczalny poziom emisji z tego zrodta
oraz wymagany monitoring emisji (pomiar: catkowitego LZO, pytu, amoniaku oraz
odoréw) w oparciu o konkretne normy EN. Rzetelny i wiarygodny pomiar emisji z tego
zrodta jest mozliwy jedynie przy uwzglednieniu catego strumienia gazéw odlotowych
przechodzgcych przez zioze. Ponadto na Spodice spoczywa takze obowigzek
umozliwienia wykonania pomiaréw kontrolnych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie normami. Pomiary z instalacji sg parametrami krytycznymi umozliwiajgcymi
miedzy innymi ocene pracy instalacji zgodnie z dopuszczalnymi normami
srodowiskowymi. Zgodnie z wymogiem art. 221 ust. 2 pkt 2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska we wniosku nalezy wskaza¢ usytuowanie stanowiska do pomiaru
wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytdw wprowadzanych do powietrza oraz
metodyke i sposodb wykonywania tych pomiaréw. Natomiast zgodnie z art. 224 ust. 1
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ww. ustawy w pozwoleniu powinna zosta¢ okreslona emisja dopuszczalna dla
poszczegolnych emitoréw jak rowniez powinny zosta¢ okreslone stanowiska
pomiarowe umozliwiajgce sprawdzenie jej dotrzymania.

Organ ustalajgc warunki biologicznego przetwarzania odpadow w instalacjach
eksploatowanych na terenie wojewddztwa podkarpackiego wzigt pod uwage fakt
rownego traktowania podmiotow oraz ustanowienia wymaganego standardu
prowadzenia procesu. Dlatego tez, stawiane wymagania dla eksploatujgcych tego
rodzaju instalacje muszg byc¢ jednakowe i muszg zapewniac¢ podobny poziom ochrony
srodowiska przy uwzglednieniu warunkow wynikajgcych z lokalizacji jak tez
charakterystyki technicznej obiektow. Szczegb6ing uwage organ zwraca na kontrole
proceséw w zakresie uzyskiwanych efektow przetwarzania i emisji do srodowiska.

W ramach BAT 10 w decyzji ustalona zostata czestotliwos¢ monitorowania emis;ji
odoréw. Jako sposob monitorowania wskazano norme EN z wykorzystaniem
olfaktometrii dynamicznej. Miejski Zaktad Komunalny Sp. z o0.0. w 2017 roku
opracowata i wdrozyta dla przedmiotowej instalacji ,Program zarzgdzania odorami”
obejmujgcy charakterystyke instalacji, zrodta emisji odorow na instalacji, kontrole
instalacji, procedury operacyjne prawidlowego zarzadzania instalacjg, monitoring
procesu, opis wrazliwosci terenu na oddziatywanie zapachowe instalacji, dzienny
raport monitoringu zapachowego, postepowanie w przypadku skargi.

Zgodnie z BAT 19, BAT 20 i BAT 35 okreslone zostaty zastosowane
w instalacji techniki majgce na celu zmniejszenie ilosci wytwarzanych sciekow lub ich
ograniczania oraz zgodnie z BAT 3 ustalony zostat wykaz strumieni sciekow
technologicznych odprowadzanych z instalacji. Strumienie sciekow z instalacji bedg
ujmowane odrebnie. Scieki technologiczne z proceséw przetwarzania odpadéw,
z wyjatkiem procesu kompostowania recyrkulowane bedg do procesu (uktad
zamkniety), natomiast ich nadmiar przepompowywany bedzie do studzienki
zewnetrznej instalacji kanalizacji sanitarnej, a stamtgd w sposéb grawitacyjny
odprowadzane bedg do studzienki sieci kanalizacji sanitarnej Miejskiego Zaktadu
Komunalnego Sp. z o.0. Punktem kontrolnym jakosci Sciekéw technologicznych
odprowadzanych z instalacji bedzie zbiornik ozn. M13 - pompownia Sciekéw
technologicznych, wyznaczony, zgodnie z wymogami konkluzji BAT jako ostatni
punkt przed zrzutem $ciekéw na Miejskg Oczyszczalnie Sciekéw w Stalowej Woli,
poza granice instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym. Zgodnie z BAT 20,
Tabelg 6.2. BAT-AEIs w decyzji okre$lone zostaty poziomy emisji powigzane
z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AELs) w odniesieniu do zrzutéw
posrednich do odbiornika wodnego dla istotnych substancji zidentyfikowanych
w odprowadzanych sciekach. Ponadto, zgodnie z ww. BAT 6 i BAT 7 ustalono zakres
i czestotliwos¢ monitorowania istotnych dla procesu mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddéw parametrow sciekéw i emitowane w nich substancje, tj. pH,
temperatura, arsen (As), chrom (Cr), miedz (Cu), otéw (Pb), nikiel (Ni), rte¢ (Hg),
cynk (Zn), z czestotliwo$cig co najmniej raz w miesigcu. Jednoczesnie, we wniosku
Spoétka wykazata, przedktadajgc wyniki badan trzech serii pomiarowych wykonanych
dla kadmu (Cd) oraz dwéch serii pomiarowych wykonanych dla PFOA, PFOS, ze
w realizowanym w instalacji procesie mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddéw ww. substancje takie jak kadm (Cd) oraz PFOA i PFOS nie bedg stanowity
substancji istotnych w strumieniu sciekéw. Tym samym, iz substancje te nie zostaty
zidentyfikowane jako istotne w wykazie sciekow, zastosowano odstepstwo w zakresie
koniecznosci monitorowania tych substancji, zgodnie z BAT 7 przypis (3) oraz
nie ustalono dopuszczalnego poziomu ich emisji, zgodnie z Tabelg 6.2. BAT-AELs
przypis (3). Jednoczes$nie, w celu kontroli poziomu emisji tych substanciji
w Sciekach w dalszym okresie funkcjonowania instalacji, w decyzji wprowadzono
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zapis, ze raz na dwa lata prowadzone bedg badania kontrolne poziomu zawartosci
kadmu (Cd), PFOA i PFOS w odciekach. Wyniki tych badan przedktadane bedg do
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty ich wykonania.
Przedtozone zostaty rowniez wyniki badan trzech serii pomiarowych wykonanych dla
arsenu (As), w przypadku dla kazdego z pomiaréw badania wskazaly wynik na
poziomie <0,050 mg/l. Z uwagi, iz jest to gorna granica dopuszczalnego poziomu
emisji dla arsenu okreslona w BAT-AELs (0,01-0,05 mg/l), to nie uwzgledniono
wniosku Spotki o odstepstwo w tym zakresie i zobowigzano jg do monitorowania
poziomu arsenu (As) w odciekach, z czestotliwoscig wynikajgcg z konkluzji BAT.
Pomiary emisji zanieczyszczen w sSciekach nalezy wykonywa¢ dostepnymi
metodykami, ktorych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w decyzji. W decyzji wprowadzono zapis, iz operator instalacji winien
opracowac, wdrozy¢ i przedtozy¢ do Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
procedure nadzoru nad parametrami odprowadzanych z instalacji sciekéw.

W niniejszej decyzji wprowadzone zostaly takze zmiany majgce na celu

dostosowanie zapiséw pozwolenia do stanu faktycznego.

Whnioskowane przez Spotke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowity
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
Zmiany decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art. 192 ustawy Prawo
ochrony srodowiska. Wprowadzone zmiany pozwolenia zintegrowanego nie zmienity
ustalen dotyczacych spetnienia wymogdw wynikajgcych z najlepszych dostepnych
technik. Zachowane byly rowniez standardy jakosci srodowiska.

Zgodnie z art. 217 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ wtasciwy
do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzgcego instalacje
lub z urzedu za jego zgodg, wydaC nowe pozwolenie zintegrowane w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich
zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania.

Wobec powyzszego, niniejszg decyzjg wydano nowe pozwolenie zintegrowane,
w ktérym ujednolicono tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego Miejskiemu
Zaktadowi Komunalnemu Sp. z o0.0., ul. Komunalna 1, 37-450 Stalowa Wola
decyzjg Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 21.11.2017r., znak:
0S-1.7222.52.35.2017.MD - tekst jednolity, zmieniong decyzjg z dnia 16.11.2023r.,
znak: 0OS-1.7222.7.17.2018.MD na prowadzenie w Stalowej Woli instalacji
do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych o wydajnosci
maksymalnej czesci mechanicznej 59 500 Mg/rok, 360 Mg/dobe i wydajnosci
maksymalnej czesci biologicznej 28 000 Mg/rok, 110 Mg/dobe (MBP) oraz do
przetwarzania selektywnie zbieranych odpaddéw ulegajgcych biodegradacii
I bioodpadoéw o wydajnosci maksymalnej 5 000 Mg/rok.

Wydanie przedmiotowej decyzji ma na celu zapewnienie czytelnosci
i przejrzystosci wydanych decyzji administracyjnych.

Jednoczes$nie, zgodnie z art. 217 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
W niniejszej decyzji stwierdzono wygasniecie dotychczasowego pozwolenia
zintegrowanego z dnia z dnia 21.11.2017r., znak: OS-1.7222.52.35.2017.MD - tekst
jednolity wraz z jego zmiana z dnia 16.11.2023r., znak: OS-1.7222.7.17.2018.MD.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym

stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie
sie co do zebranych materiatow.
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Biorgc pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegoélne nie sprzeciwiajg sie zmianie,
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie
prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat
decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna co oznacza, iz decyzja
podlega natychmiastowemu wykonaniu i brak jest mozliwosci zaskarzenia decyzji.
Nie jest mozliwe skuteczne cofniecie osSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwotania.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Signed by / Podpisano przez:

Andrzej Kulig
Urzad Marszatkowski Wojewddztwa
Podkarpackiego

Date / Data: 2024-02-07 14:02

DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

optata skarbowa w wys. 10,00 z
uiszczona w dniu 05.01.2024r.

na rachunek bankowy

Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Zatgczniki:

Zat. 1 - Mapa sytuacyjna instalacji.

Zat. 2 - Plan awaryjny.

Zat. 3 - Lokalizacja punktéw poboru préb do badan jakosci gleby i wéd podziemnych.

Otrzymuja:

1. Miejski Zaktad Komunalny Sp. z o.0.
37-450 Stalowa Wola, ul. Komunalna 1
2. 0OS-l. ala
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